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Aalberts integrated piping systems

don’t just buy
oroducts,
ouy solutions.

piping technology



Aalberts integrated piping systems entwickelt und produziert
modernste integrierte Rohrleitungssysteme flr die Verteilung, den
Transport und die Regelung von Flissigkeiten und Gasen. Diese
Systeme kommen in verschiedenen Branchen wie Industrie, Zweck-
und Wohnungsbau zum Einsatz. Wir bieten vollstandig integrierte
Rohrleitungssysteme in der Ventil-, Verbindungs-, Befestigungs- und
Rohrleitungstechnologie. In enger Zusammenarbeit mit unseren
Kunden schaffen wir das perfekte integrierte Rohrleitungssystem,
das all Inren Anforderungen gerecht wird. Unsere Rohrleitungs-
systeme lassen sich einfach spezifizieren, installieren, Gberprifen
und warten, was |lhnen eine erhebliche Vorbereitungs- und
Montagezeit spart. Wir erfullen héchste Qualitatsanspriche und
Industrienormen, die in den von uns bedienten Branchen gefordert
werden. Wir sind das einzige Unternehmen, das den Kunden immer
eine Komplettldésung aus einer Hand bietet.

Don’t just buy products, buy solutions.

Unsere Mission

Mit unseren integrierten Rohrleitungssystemen, die vom
einzigartigen Planungsdienst von Aalberts integrated piping
systems unterstitzt werden, wird Ihnen immer die beste und
effizienteste Losung fur die Installation eines integrierten
Rohrleitungssystems geboten. Ab dem Zeitpunkt, zu dem Ihr Plan
auf dem digitalen Zeichenbrett erstellt wird, beraten wir Sie zu
unseren kompletten und maBgeschneiderten Lésungen. Mit
unserem Revit Plug-in haben Sie digitalen Zugriff auf die gesamte
Produktpalette von Aalberts integrated piping systems. Auf diese
Informationen, die immer auf dem neusten Stand sind, kann
jederzeit zugegriffen werden, sodass eine optimale und
wirtschaftlich glinstige Anlage fur Ihre Anforderungen entworfen
werden kann. Unabhéangig davon, ob es sich um Projektplanung,
Installation oder Wartung handelt, sind wir das einzige
Unternehmen, dass das gesamte System mit den entsprechenden
Dienstleistungen bereitstellt. Mit unserem Fachwissen, sowie unserer
Handlungs- und Innovationsfahigkeit, suchen wir immer nach der
perfekten Losung fur den Kunden, die bis ins kleinste Detail stimmen
muss, auch wenn wir sie erfinden mussen.

This is how we deliver excellence.

Aalberts integrated piping systems

Wir sind Aalberts integrated piping systems

Unsere Vorgehensweise

Wir arbeiten weltweit, ausgehend von verschiedenen Regionen:
Amerika, EMEA und APAC. Mit mehreren Niederlassungen in
zahlreichen Landern sind wir immer nah an unseren Kunden. Bei
Aalberts integrated piping systems investieren wir in unsere
Kunden, aber auch in unsere 3500 eigenen Mitarbeiter. Wir wissen
am besten, dass sie das Kernstlick unseres Unternehmens
darstellen. Mit Leidenschaft, Teamarbeit, Verantwortungs-
bewusstsein und Vielfalt besitzen wir gemeinsam die Fahigkeit, Gber
den Tellerrand zu schauen. Dies ermdglicht es uns, die
Anforderungen einer Branche aus verschiedenen Blickwinkeln zu
betrachten und zahlreiche unterschiedliche Losungen zu erarbeiten.
All unsere Mitarbeiter bemuihen sich standig um optimale Leistung
und kontinuierliche Innovation. Dadurch sind wir in der Lage, uns
selbst und die Erwartungen unserer Kunden immer wieder zu
Ubertreffen.

Good is never good enough.

Auf der Grundlage unserer nachhaltigen Ideen, tragen wir jeden Tag
zur Kreislaufgesellschaft bei. Diese Uberzeugung ist eng mit der Art
und Weise verknlpft, in der wir Geschafte tatigen, Uberdenken,
reduzieren und recyceln. Wir sind unternehmerisch und
Ubernehmen Verantwortung fur alles, was wir tun. Wir sind davon
Uberzeugt, dass Selbstentfaltung und Vielfalt unverzichtbar sind.
The Aalberts way, winning with people.

Die Starken von
Aalberts integrated piping systems

* die perfekte Losung fur jedes Projekt
« intelligente, schnelle und unkomplizierte Installation
* exzellente Beratung von der Planung bis zur Auslieferung

* sehr umfangreiches Produktsortiment

connection technology

valve technology

fastening technology

Weitere Informationen zu Aalberts integrated piping systems finden Sie unter www.aalberts-ips.com



Aalberts integrated piping systems

Unsere Systeme lassen
sich einfach miteinander

kombinieren G

Aalberts integrated piping systems bestehen aus einer

Gruppe spezialisierter Unternehmen, die jeweils eine

starke Position in der Installationswelt haben. Gemeinsam

bieten wir Ihnen flur jede Installation die besten und

wirtschaftlichsten Lésungen. FUr Jetzt und in Zukunft.

Unsere
Produktreihen

Wir bieten verschiedene

Produktreihen, die:

* sich nahtlos miteinander
verbinden lassen

* Abmessungen haben von 6 mm bis
104" (DN2600)

« far dickwandiges und dinnwandiges
Metall- oder Kunststoffrohr
verwendet werden kénnen

* Press-, Klemm-, Stecksysteme und
genutete Verbindungen haben

* aus Fittings, Ventilen, Rohren,
Werkzeugen und Zubehoér bestehen

* BIM ready sind

Verbindungstechnologie

VSH Die kompletten Rohrleitungssysteme und viele Armaturen von

VSH haben sich in den letzten 90 Jahren weltweit einen Namen
gemacht. In den 1970er Jahren brachte VSH die bekannten und
immer noch der meistverkauften Klemmverbinder VSH Super auf
den Markt. Das Sortiment besteht nun aus verschiedenen Press- und
Klemmringfittingsystemen fur diinn- und dickwandiges Metall sowie

Kunststoff.

Shurjoint. Die Geschichte von Shurjoint reicht bis ins Jahr 1974 zurlck,

als die Grlinder ihre ersten genuteten Kupplungen produzierten. Diese
ersten Kupplungen wurden aus Duktilguss hergestellt, dem Gussmaterial
der Wahl zu dieser Zeit. Shurjoint gilt als weltweit fUhrender Konstrukteur
und Hersteller von mechanischen Rohrleitungskomponenten.

Ventiltechnologie

Apollo Valves liefert seit 1928 Ventile in
verschiedenen Segmenten. Kontinuier-
liche Innovationen haben es Apollo
ermodglicht, eine fihrende Position in

der Ventiltechnologie zu behaupten.

Die Ventile mit ihren markanten gelben
Griffen werden in hochmodernen Fabriken
in den USA entwickelt und hergestellt.
Apollo verfugt Gber eine hervorragende
Qualitatskontrolle, Kostenkontrolle und
klrzeste Lieferzeiten. Das Sortiment
umfasst Kugelhdhne, Absperrventile,
Sicherheitsventile und Rickschlagventile.

FastFix
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VSH CoolPress

VSH XPress

0
I
| &
7

lll

Werkstoff C-Stahl / Edelstahl / Kupfer

geeignet flir  alle Arten von Rohrleitungs-
systemen

Abmessungen %” -16”

mit und ohne schallddmmende
Einlage & Wirme-/Kélteisolierung

Ausflihrung

Werkstoff Kupfer
geeignet flir  Kupfer
Verbindung Press / spezifische Kontur

Abmessungen %” - 13"

Werkstoff
/ Kupfer / Cunifer

geeignet fir  C-Stahl / Edelstahl / Kupfer /

Cunifer

Verbindung Press / M-Kontur

Abmessungen 12 - 108 mm (DN10 - DN100)

C-Stahl / Edelstahl / Edelstahl 304



Aalberts integrated piping systems

<

Seppelfricke

Apollo ProFlow

VSH PowerPress

Werkstoff Messing
geeignet fur Stahl / C-Stahl / Edelstahl / Kupfer
Verbindung Press (V & M Kontur) / Gewinde

Abmessungen 10 - 54 mm (DN8 - DN50)

Werkstoff
geeignet fur

Messing / Duktiler Guss

C-Stahl / Edelstahl / Kupfer /
Kunststoff

Verbindung Gewinde / Press / Flansch
Abmessungen DN15 - DN300

Werkstoff Stahl

geeignet fur dickwandiger Stahl
Verbindung Press / DW-Kontur
Abmessungen %” - 4” (DN15 - DN100)

VSH Shurjoint

Apollo Valves

VSH SudoPress

Werkstoff Duktiler Guss / Edelstahl

geeignet fir  dickwandigen Stahl / Edelstahl /
HDPE

Verbindung Nuten
Abmessungen %:” - 104” (DN15 - DN2600)

Messing / Rotguss / C-Stahl /
Edelstahl

geeignet fur  Stahl / C-Stahl / Edelstahl / Kupfer
Verbindung Gewinde / Press / Steck / Flansch
Abmessungen DN15 - DN300O

Werkstoff

Werkstoff C-Stahl / Edelstahl / Kupfer
geeignet fiir ~ C-Stahl / Edelstahl / Kupfer
Verbindung Press / V-Kontur

Abmessungen 12 - 108 mm (DN10 - DN100)

VSH SmartPress

VSH Tectite

VSH Super

Werkstoff Edelstahl

geeignet fir Edelstahl (Schedule 55/10S)
Verbindung Press / V-Kontur (ASP)
Abmessungen %2” - 2” (DN15 - DN50)

Werkstoff Messing / Edelstahl / Kupfer
geeignet flir  Edelstahl / C-Stahl / Kupfer
Verbindung Steck

Abmessungen 10 - 54 mm (DN8 - DN50)

Werkstoff Messing

geeignet fir  C-Stahl / Edelstahl / Kupfer /
Kunststoff

Verbindung Klemmringverschraubung

Abmessungen 6 - 54 mm (DN4 - DN50)



VSH SudoPress

VSH SudoPress

VSH SudoPress ist ein komplettes Rohrleitungssystem, das fur
die unterschiedlichsten Anwendungen geeignet ist. Von
Trinkwasser-, Gas-, Heizungs- und Solaranlagen bis hin zu
Kuhlwasser- und Druckluftsystemen. Die VSH SudoPress
Produktpalette umfasst Pressfittings, Rohre und Presswerk-
zeuge und ist in den Ausfihrungen C-Stahl, Edelstahl und
Kupfer erhéltlich. Einfache Installation und doppelte Sicherheit
stehen an erster Stelle. VSH SudoPress Fittings haben ein
V-Kontur (bis 54 mm) und ein M-Kontur (66,7 bis 108 mm).

Press (V-Kontur) 12-54 mm Visu-Control® 12-54 mm
Qualitat und Verfligbarkeit
Alle VSH SudoPress Fittings werden in unseren modernen und
automatisierten Werken in den Niederlanden, Frankreich und
Ungarn produziert. Wahrend des Produktionsverfahrens werden
strikte Kontrollen durchgefuhrt. Alle Produkte werden so einem
duBerst genauen Testverfahren unterzogen. Die komplette
VSH SudoPress Produktlinie ist bei unserem zuverlassigen
Netzwerk aus fachkundigen und serviceorientierten
GroBhandlern erhaltlich.

Das VSH SudoPress System bietet Installateuren eine

Komplettl®dsung mit groBer Flexibilitat. Das VSH SudoPress Geschitzter O-Ring Patentierter O-Ring
System besteht aus Fittings, Armaturen, Werkzeugen und

Rohren. Unter bestimmten Bedingungen kénnen auch Rohre

anderer Hersteller verwendet werden. Die VSH SudoPress Vorteile

Fittings kdbnnen auch mit Presswerkzeugen verschiedener ¢ einer der VorzlUge des VSH SudoPress Systems ist, dass

Marken montiert werden. die Rohrkomponenten ohne Einsatz einer Warmequelle
miteinander verbunden werden kénnen. Da keine Gefahr von

Zusammenfassend bedeutet dies, dass Aalberts integrated Brandschaden besteht, missen Sie keine teure Versicherung

piping systems mit dem VSH SudoPress System ein komplettes abschlieBen

und qualitativ hochwertiges Presssystem bietet, das mit einer ¢ verglichen mit anderen ,kalten” Verbindungstechniken

Vielzahl von Materialien und Werkzeugen verwendet werden entfallt bei VSH SudoPress die Verwendung komplexer

kann. Klemmtechniken oder die Einhaltung zeitaufwendiger

Vorbereitungs- und/oder Trocknungszeiten. Der
Installationsvorgang ist schneller und sauberer
* die Qualitat der Verbindung ist hauptséachlich von den
Vorteile von VSH SudoPress System Werkzeugen und nicht vom Anwender abhangig. Dies
gewahrleistet eine konstante Qualitat, und durch den Visu-

¢ doppelte Sicherheit durch Visu-Control®-Ring und Leak Control®-Ring kann die Verbindung visuell kontrolliert werden
Before Pressed (LBP)-Funktion ¢ die einfache und schnelle Verbindungstechnik und die

¢ einfache und schnelle Verbindungstechnik kurze Vorbereitungszeit fur das Rohr tragen zu einer

¢ vollstdndiges Rohrleitungssystem (C-Stahl, Edelstahl und erheblichen Einsparung an Installationskosten bei. Da die
Kupfer) Verbindung durch Presswerkzeuge hergestellt wird, ist es

« Fittings und Rohre von 12 bis 108 mm nicht erforderlich, andere Materialien wie Gas, Klebstoff,

¢ praktisches, passendes Presswerkzeug Gewindeschneidmaschinen usw. zu kaufen oder zu mieten

* BIMready



Vorteile von VSH SudoPress

¢ ausgezeichnete Strémungseigenschaften durch
lasergeschwei3te Fittings

* dank auBerst genauer Pressprofile keine Gefahr von
Undichtigkeiten

¢ durch die Toleranzen der Fittings und O-Ringe ist das
Einstecken des Rohrs einfach

* ein EPDM O-Ring mit guter Bestandigkeit gegen hohe
Temperaturen

* die O-Ringe haben eine spezielle Beschichtung, die das
Einstecken des Rohrs erleichtert

* Aalberts integrated piping systems stellt Verschlusskappen
anstelle von Verschlussstopfen zur Verfigung. Dadurch
kénnen die Rohrenden einfach verschlossen werden, stehen
aber auch schnell fur weitere Verbindungen zur Verfligung

Technische Vorteile:

¢ das VSH SudoPress System ist eine Losung mit geringem
Gewicht

¢ die VSH SudoPress Fittings und VSH SudoXPress C-Stahlrohre
sind durch eine Zinkschicht vor Korrosion geschttzt

* die VSH SudoXPress C-Stahlrohre werden durch einen auf der
Innenseite thermisch aufgetragenen Olfilm vor Korrosion im
Inneren geschitzt

¢ zum Schutz der Rohre vor eindringendem Schmutz werden
alle VSH SudoXPress Rohre mit farbigen Verschlusskappen
geliefert

* die Bogen besitzen einen Radius von 1,2 x d, sodass der
Fitting kompakter wird und die Flexibilitat der Installation
verbessert wird

« alle lasergeschweiBten und geldteten Fittings werden zu
100% in einer modernen Dichtheitsprifmaschine getestet

« Adapter und Reduzierstlicke sind aus einem Stlck gefertigt

VSH SudoPress

Doppelte Sicherheit: Visu-Control® und
Leak Before Pressed (LBP)-Funktion

[
Die LBP-Funktion von VSH SudoPress wird durch einen
speziellen, patentierten O-Ring realisiert. Fittings mit der
Funktion ,Leak Before Pressed” besitzen den Vorteil, dass sie
vor dem Verpressen undicht sind und somit wahrend der
Druckprobe lecken. Das bedeutet, dass eine unvollstandige
Pressverbindung einfach festgestellt werden kann. Bei
ordnungsgemafBer Montage sind Pressfittings nach dem
Verpressen wasser- und luftdicht.

Visu-Control ist eine zusatzliche Sicherheitscharakteristik der
VSH SudoPress Fittings, die daftr sorgt, dass neben der
LBP-Funktion auch noch eine Sicht- und Tastkontrolle
vorhanden ist. Nach dem Verpressen kann der Visu-Control'-
Ring einfach vom Fitting abgezogen werden, sodass auf einen
Blick sichtbar ist, ob der Fitting gepresst wurde. Damit entfallt
auch die Notwendigkeit, gepresste Verbindungen im Nachhinein
mit einer Markierung zu versehen.



VSH SudoPress




VSH SudoPress

echnische
aten




VSH SudoPress

Anwendungen

O

Trinkwasseranlagen

%

A(
S

Kilihlwasseranlagen

VSH SudoPress Edelstahl Fittings mit Edelstahlrohren nach EN 10312,
DVGW-Arbeitsblatt W534 - GW541 und SVGW W/TPW 132 (10/04D.
O-Ring: EPDM* (schwarz)
Betriebstemperatur: -20 bis +110°C

Betriebsdruck: 16 bar

VSH SudoPress Kupferfittings mit Kupferrohren nach
EN 1057 R220/R250/R290.
O-Ring:
Betriebstemperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)
-20 bis +110°C
16 bar

Bei Trinkwasserinstallationen mit VSH SudoPress Edelstahl
Fittings und -rohren darf der Gehalt an wasserloslichen
Chloridionen einen Wert von 250 mg/| nicht Giberschreiten.

Heizungsinstallationen

VSH SudoPress C-Stahl Fittings mit C-Stahl Préazisionsrohren nach

EN 10305-3 oder VSH SudoPress Edelstahl Fittings mit Edelstahlrohren
nach EN 10312.
O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)
-20 bis +110°C
16 bar

VSH SudoPress Kupferfittings mit Kupferrohren
nach EN 1057 R220/R250/R290.
O-Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)
-20 bis +110°C
16 bar

* Ethylen-Propylendien-Monomer

VSH SudoPress C-Stahl Fittings mit C-Stahl Préazisionsrohren nach

EN 10305-3 in geschlossenen Systemen oder VVSH SudoPress Edelstahl
Fittings mit Edelstahlrohren nach EN 10312 in geschlossenen und offenen
Systemen.

O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)
-20 bis +110°C
16 bar

VSH SudoPress Kupferfittings mit Kupferrohren nach EN 1057
R220/R250/R290 in geschlossenen und offenen Systemen.
O-Ring: EPDM (schwarz)
Betriebstemperatur: -20 bis +110°C

Max. Betriebsdruck: 16 bar

Bei KUhlwasserinstallationen mit VSH SudoPress Edelstahl
Fittings und -rohren darf der Gehalt an wasserloslichen
Chloridionen einen Wert von 250 mg/| nicht Giberschreiten.

&

Gasanlagen

VSH SudoPress Kupfer Gasfittings mit Kupferrohren nach EN 1057
R220/R250/R290
O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

HNBR** (gelb)

-20 bis +70°C

Max. 5 bar innerhalb und auBerhalb von
Gebauden

Anwendungsbereich: Innerhalb von Gebauden mit

héherer thermischer Belastbarkeit
(nachgewiesene Dichtheit der
Verbindung bei 650°C fur 30 min) oder
auBerhalb von Gebauden (oberirdisch).
Bei Verlegung Aufputz und Unterputz
innerhalb von Geb&uden ist zusatzlicher
Korrosionsschutz nicht erforderlich.
AuBerhalb von Gebauden nur
oberirdisch verlegen. Die 6rtlichen
Vorschriften mussen stets eingehalten

werden.

VSH SudoPress Gas Fittings sind auch fur Wasserstoff
einsetzbar.

Flar Werkzeuge, die fur Gasinstallationen zugelassen sind, siehe
www.aalberts-ips.de/presstool

** Hydrierter Nitriloutadiengummi



Solaranlagen

VSH SudoPress C-Stahl Fittings mit C-Stahl Prézisionsrohr nach

EN 10305-3 oder VSH SudoPress Edelstahl Fittings mit Edelstahlrohren
nach EN 10312.
O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

FPM* (griin)

-20 bis +180°C

16 bar

VSH SudoPress C-Stahl nur fur
geschlossene Systeme in Geb&uden,
VSH SudoPress Edelstahl fur

geschlossene Systeme und offene

Anwendungsbereich:

Systeme mit Ruckflhrung.

VSH SudoPress Kupferfittings mit Kupferrohren nach EN 1057
R220/R250/R290

O-Ring: FPM (grin)
Betriebstemperatur: -20 bis +180°C
Max. Betriebsdruck: 10 bar

Anwendungsbereich: VSH SudoPress C-Stahl fur geschlossene
Systeme und offene Systeme mit

Ruckfthrung.

Es gibt eine begrenzte Auswahl an VSH SudoPress Kupfer Solar
Fittings mit vormontierten FPM O-Ringen und wei3en Visu-
Control® Ringen

(")

Druckluftanlagen

VSH SudoPress C-Stahl Fittings mit C-Stahl Préazisionsrohren nach

EN 10305-3, VSH SudoPress Edelstahl Fittings mit Edelstahlrohren nach
EN 10312 oder VSH SudoPress Kupferfittings mit Kupferrohren nach

EN 1057 R220/R250/R290.

GemdnB ISO 8573.2010 Teil 1, Tabelle 2 und 3 verwenden Sie bitte O-Ringe
far Druckluft wie folgt:

VSH SudoPress Edelstahl

Wassergehalt Klasse 0-X, Olgehalt Klasse 0-4 EPDM + 0-X FPM

VSH SudoPress Kupfer:

Wassergehalt Klasse 0-X, Olgehalt Klasse 0-4 EPDM + 0-X FPM

VSH SudoPress C-Stahl:

Wassergehalt Klasse 0-7, Olgehalt Klasse 0-4 EPDM + 0-X FPM

Wenn der maximale Wassergehalt Gberschritten wird, missen
Kupfer- oder Edelstahlrohre verwendet werden. Wenn die
Druckluft Mineral- oder Pflanzendl enthalt, missen HNBR oder
FPM O-Ringe verwendet werden. Die EPDM O-Ringe durfen
fur trockene Druckluft mit Olkonzentrationen <25 mg/m?3
verwendet werden

* Fluor-Polymer-Kautschuk

VSH SudoPress

O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)

-20 bis +110°C

12 bis 54 mm 16 bar,
66,7 bis 108 mm 10 bar

O-Ring:
Betriebstemperatur:
Max. Betriebsdruck:

FPM (grin)

-30 bis +200°C

12 bis 54 mm 16 bar,
66,7 bis 108 mm 10 bar

VSH SudoPress Kupferfittings und Kupfer Gasfittings mit Kupferrohren
nach EN 1057 R220/R250/R290.
O-Ring:

Betriebstemperatur:

EPDM (schwarz)
-20 bis +110°C

Max. Betriebsdruck: 16 bar

O-Ring: HNBR (gelb)
Betriebstemperatur: -20 bis +70°C
Max. Betriebsdruck: 16 bar

O-Ring: FPM (grun)
Betriebstemperatur: -20 bis +180°C
Max. Betriebsdruck: 16 bar

Nach der Installation mUissen die Rohrleitungssysteme fur
Druckluft sorgfaltig gepruft werden. Der Anlagenplaner und der
Installateur missen garantieren, dass sichere Methoden gewahlt
wurden, um die Anlage nach allen geltenden Vorschriften

far Sicherheit und Gesundheitsschutz zu prifen. Es kann
beispielsweise moglich sein, dass Druckluftleitungen mit
Flussigkeiten oder Druckluft mit einem begrenzten Druck oder
mit einer Kombination aus beiden geprift werden mussen. Auf
keinen Fall darf der max. Betriebsdruck des Produkts bei diesem
Verfahren tberschritten werden.

Die Bestimmungen der Richtlinie 2014/68/EU des Européischen
Parlaments und des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tUber die Bereit-
stellung von Druckgeraten auf dem Markt (Druckgeraterichtlinie
- DGRL), sind bei der Installation zu beachten. Diese Richtlinie
betrifft Elemente wie beispielsweise Gefale, Druckbehalter

far Lagerung, Warmetauscher, Dampferzeuger, Heizkessel,
Industrierohrleitungen, Sicherheitsausristung und Druck-
zubehor.

Bitte beachten Sie, dass Artikel 3(3) der DGRL fur

VSH SudoPress gilt. Dies bedeutet, dass einwandfreie Konstruk-
tionen und sichere Anweisungen, Voraussetzung flur die
Nutzung und Wartung sind.
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VSH SudoPress

Fittings

Technische Merkmale

Visu-Control’
* sichtbarer und

V-Kontur
/ « gute Rohrfiihrung
bei der Montage

tastbarer « geschutzter O-Ring
Farberkennungs-
indikator
« recycelbar Patentierter O-Ring
« Leak Before Pressed
« Farberkennung:
Schwarz = EPDM,
Gelb = HNBR,
Grlin = FPM
Markierung
* VSH SudoPress
« Abmessung
* Zulassung
Anschlag
« Einstecktiefe auslaufender

Anschlag

VSH SudoPress Edelstahl Fittings

Hergestellt aus dem Material 1.4404 und ausgestattet mit einer
,Leak Before Pressed” (LBP)-Funktion (weitere Informationen
finden Sie auf Seite 16). VSH SudoPress Edelstahl Fittings

sind in den Abmessungen 15 bis 54 mm mit einem LBP O-Ring
ausgerulstet. Fittings in den Abmessungen 76,1 bis 108 mm
(M-Kontur) sind mit einem Standard EPDM O-Ring, sowie mit
der LBP-Funktion ausgerustet.

VSH SudoPress C-Stahl Fittings

Gefertigt aus Stahl RSt 34-2 und durch eine galvanisch
angebrachte Zinkschicht vor Korrosion geschitzt. Diese
Zinkschicht bietet nur einen begrenzten Schutz gegen kurzzeitige
Einwirkung von Feuchtigkeit, wenn die Fittings danach schnell
wieder trocknen kénnen.

VSH SudoPress C-Stahl Fittings sind mit der Funktion ,Leak
Before Pressed” (LBP) ausgestattet. VSH SudoPress C-Stahl
Fittings in den Abmessungen 12 bis 54 mm sind mit einem LPB-
O-Ring ausgerdustet. Fittings in den Abmessungen 66,7 bis 108
mm (M-Kontur) sind mit einem Standard EPDM O-Ring, sowie
mit der LBP-Funktion ausgestattet.

VSH SudoPress Kupfer Fittings

Gefertigt aus Kupfer CU-DHP, Rotguss CC499K (Rg5) oder
Messing (CW617N). VSH SudoPress Kupferfittings sind mit
einem EPDM-0-Ring ,Leak Before Pressed” (LBP) ausgerUstet.

VSH SudoPress Kupfer Gas Fittings

Gefertigt aus Kupfer CU-DHP, Rotguss CC499K oder Messing
(CW617N). VSH SudoPress Kupferfittings sind mit einem gelben
HNBR O-Ring mit LBP-Funktion ausgeristet.

Daruber hinaus bietet Visu-Control® fir die VSH SudoPress
Fittings bis 54 mm eine zusatzliche sicht- und tastbare
Presskontrolle, die ein mdgliches Vergessen des Verpressens
praktisch unméglich macht.

Zulassungen

Zertifikat VSH SudoPress VSH SudoPress VSH SudoPress

C-Stahl Edelstahl Kupfer
ACS = - 12-54 mm
ARGB/KVBG = - 12-54 mm far Gas
ATG = - 12-54 mm fur Wasser
Bureau Veritas = - 12-54 mm
Certigaz = - 12-54 mm fir Gas
QB - - 12-54 mm
DVGW = 15-108 mm 12-54 mm

flr Wasser und Gas

ETA/VA = 15-54 mm =
GASTEC = - 15-54 mm fir Gas
GASTEC QA H2 = - 15-54 mm fur Gas
INIG = - 12-54 mm fur Gas
KIWA - 15-54 mm 12-54 mm
OVGW = 15-54 mm =
RISE 12-54 mm 15-54 mm =
SPF 12-54 mm* 15-54 mm* -
SVGW = 15-108 mm 15-54 mm
TSU - - 12-54 mm

* Nur in Verbindung mit FPM O-Ring

VSH SudoPress Fittings wurden geprift und zugelassen

fur Trinkwasserinstallationen, Gasinstallationen u.v.m. Die
Anwendungen, fur die VSH SudoPress Fittings zugelassen sind,
finden Sie in dem Kapitel Anwendungen auf Seite 12.

Gewindefittings

Die VSH SudoPress Produktpalette umfasst auch Fittings mit
Innen- und AuBengewinde. Innen- und AuBengewinde von
VSH SudoPress Edelstahl-, C-Stahl- und Kupfer Fittings sind
nach DIN EN 10226-1/ISO 7/1 gefertigt.

Hanf oder andere chloridfreie Dichtungsmittel eignen sich

far die Gewindeverbindungen von VSH SudoPress Edelstahl
Fittings. Eine PTFE Dichtung darf aufgrund enthaltener
wasserldslicher Chloridionen nicht in Verbindung mit Edelstahl
verwendet werden. Flir Gewindefittings empfehlen wir,

die Abdichtung vor dem Verpressen durchzufthren, um
Belastungen in den Pressverbindungen zu vermeiden.

Halbe Verschraubungen

Halbe Verschraubungen sind fur die Kombination mit einem

AuBengewinde vorgesehen, dass eine entsprechende Auflage

der Flachdichtung garantiert. In der Regel handelt es sich

hierbei um ein paralleles (G-Gewinde). Von einer Verwendung

mit konischem (R-Gewinde) ist abzuraten, da keine aus-

reichende Auflage der Flachdichtung garantiert werden kann.

1. prtfen Sie die Qualitat und die Unversehrtheit der
Flachdichtung. Die Flachdichtung- und die Auflageflachen
des Gewindes mussen frei von Verunreinigungen und
Vertiefungen (Riefen/Kerben) sein

2.die halbe Verschraubung mit der Flachdichtung auf das
geeignete AuBengewinde (G-Gewinde) montieren und
handfest anziehen. Achten Sie dabei auf den richtigen Sitz der
Flachdichtung



3.anschlieBend die Verschraubung mit einem passenden
MaulschlUssel % bis 2 Umdrehungen anziehen. Ein
Uberdrehen der halben Verschraubung, kann zu einer
Beschadigung der Verschraubung als auch zu einer
Beschddigung und/oder Verschiebung der Flachdichtung

fuhren

Markierungen

VSH SudoPress Edelstahl

Markierung Etikett Verpackung
VSH SudoPress Modell...
Visu-Control®*-Ring grin  Abmessung
3l6L Beschreibung
Zertifikate GTIN-Nr.
Abmessung Artikel-Nr.
Zertifikate
Anzahl
VSH SudoPress C-Stahl
Markierung Etikett Verpackung
Aufkleber Modell...
Visu-Control®-Ring rot Abmessung
Beschreibung
GTIN-Nr.
Artikel-Nr.
Zertifikate
Anzahl

VSH SudoPress Kupfer

VSH SudoPress

O-Ringe

Die Standardfittings fur Wasser und Zentralheizung sind mit
EPDM O-Ringen versehen. Welcher Typ O-Ring verwendet
werden muss, ist von der Anwendung und dem Medium
abhangig. Daher sind Gas Pressfittings mit HNBR O-Ringen
versehen. Bei besonderen Anwendungen, wie z. B. 6lhaltigen
Medien oder bei hohen Temperaturen, muss der O-Ring durch
einen FPM O-Ring ersetzt werden.

Wenn eine Anwendung nicht in der Tabelle aufgefthrt ist,
wenden Sie sich bitte an Aalberts integrated piping systems, um
zu erfragen, ob das Medium fur die Verwendung in Kombination
mit VSH SudoPress geeignet ist.

Die O-Ringe in den GréBen 12 bis 35 mm sind austauschbar
(Edelstahl, C-Stahl und Kupfer). Fur die GroBen 42 und 54 mm

sind separate O-Ringe erhéltlich.

EPDM ,,Leak Before Pressed” (LBP) - schwarz

Temperatur

-20 bis +110°C
kurzzeitig 130°C

Anwendungen

Far alle Installationen fur Trinkwasser,
Kuhlung, Heizung, Druckluft usw.

Markierung

VSH SudoPress
Visu-Control®-Ring grin

VSH SudoPress Kupfer Gas

Etikett Verpackung

Modell...
Abmessung
Beschreibung
GTIN-Nr.
Artikel-Nr.
Zertifikate
Anzahl

Markierung

VSH SudoPress
Visu-Control®-Ring gelb
Gelbe Markierung

VSH SudoPress Kupfer Solar

Etikett Verpackung

Modell...
Abmessung
Beschreibung
GTIN-Nr.
Artikel-Nr.
Zertifikate
Anzahl

Markierung

VSH SudoPress
Visu-Control®*-Ring wei3

Etikett Verpackung

Modell...
Abmessung
Beschreibung
GTIN-Nr.
Artikel-Nr.
Zertifikate
Anzahl

FPM ,,Leak Before Pressed“ (LBP) - griin

Temperatur Anwendungen

-20 bis +180°C
kurzzeitig 230°C

Installationen fur Druckluft, Heizol,
Pflanzendl, Kraftstoffe, Fette und
industrielle Anwendungen, ozon-
bestandig (Industrieausfiihrung). Nicht
geeignet fir Warmwasseranlagen.

HNBR ,Leak Before Pressed” (LBP) - gelb

Temperatur Anwendungen

> . -20 bis +70°C Installationen fur brennbare Gase: Erd-

gas und Flussiggase nach Arbeitsblatt
DVGW-G 260 I/II.

Installationen fur Erdgas nach Arbeits-
blatt DVGWG 600 TRGI 2018, fur

gf FlUssiggase nach TRF (2021)

Visu-Control'-Technologie

Mithilfe eines Kunststoffrings an beiden Enden der Fittings (12
bis 54 mm) bietet die patentierte Visu-Control®-Technologie
einen sicht- und tastbaren Pressindikator.

Sichtkontrolle: Beim Verpressen verformt sich der
Kunststoffring, sodass zwei ,,Ohren” entstehen.

Tastkontrolle: Der recycelbare Visu-Control-Ring kann nach
dem Verpressen einfach vom Fitting abgezogen werden und ist
beim Transport mechanisch gesichert. Durch die verschiedenen
Farben des Visu-Control-Rings kénnen die unterschiedlichen
Anwendungsgebiete der VSH SudoPress Fittings leicht
unterschieden werden.



VSH SudoPress

Produkt Anwendungen

VSH SudoPress Trinkwasser

Edelstahl Heizung
gru n Kihlung
VSH SudoPress Prozesswasser
Kupfer Druckluft
Heizung
VSH SudoPress Kuhlung
C-Stahl rot Prozesswasser
Druckluft
Ol
Erdgas

VSH SudoPress
Kupfer Gas

LPG (Butan, Propan)
Benzin und andere
Kohlenwasserstoffe
Druckluft

Solar

Druckluft

Heizol

Pflanzendl
Kraftstoffe

Fett

industrielle Zwecke

VSH SudoPress
Kupfer Solar

Leak Before Pressed-Funktion

Sowohl VSH SudoPress C-Stahl, VSH SudoPress Edelstahl

als auch VSH SudoPress Kupfer werden mit einer
Sicherheitsfunktion ”"Leak Before Pressed” (LBP) geliefert.
Der Fitting ist unverpresst undicht, sodass nicht verpresste
Fittings wahrend der Druckprobe auf jeden Fall entdeckt
werden, und Wasserschaden dadurch vermieden werden
kénnen. Nach der Verpressung sind die Fittings dauerhaft und
zu 100% dicht. Die LBP Funktion wird durch spezielle O-Ringe
erreicht.

Funktionsprinzip LBP O-Ringe (12-54 mm)
Der Aufbau des VSH SudoPress LBP O-Rings beruht darauf,
dass auf dem O-Ring selbst ein Sickerpfad angebracht wird.

An drei strategischen Stellen wurden am O-Ring Sickerpfade
geschaffen. Solange der Fitting nicht gepresst ist, strémt
Wasser durch diese Pfade. Beim Verpressen wird der O-Ring
verformt, sodass das Gummi die Rillen ausfillt und eine wasser-
und luftdichte Verbindung entsteht.

Funktionsprinzip LBP O-Ringe filir C-Stahl und Edelstahl
(66,7-108 mm)

Die Verwendung der LBP O-Ringe flr diese Abmessungen
basiert auf der Toleranz zwischen dem Durchmesser der
0O-Ringe und dem Innendurchmesser des Fittings, die dazu
fUhren, dass das Fitting undicht wird, solange es nicht verpresst
wurde.

Vorteile Leak Before Pressed

e zusatzliche Sicherheit: da die Verbindung undicht ist,
solange sie nicht verpresst ist, sind (Installations-)Fehler
ausgeschlossen

« einfach: leichte Erkennbarkeit nicht verpresster
Verbindungen durch LBP-Funktion

¢ Garantie: nach dem Verpressen sind die Fittings garantiert

wasser- und luftdicht

Alternative Anwendungsgebiete

Die Wahl der Fittings und Rohre ist abhangig von der
Installationsumgebung, dem Medium und Installations-
parametern. Flr die Verwendung von VSH SudoPress Fittings in
anderen Einsatzgebieten als Wasser, Druckluft und Gas nehmen
Sie bitte Kontakt mit Aalberts integrated piping systems auf. Die
ortlichen Vorschriften sind immer zu beachten.

Elektrische Begleitheizung

VSH SudoPress Edelstahl, C-Stahl und Kupfer dtrfen

mit elektrischer Begleitheizung betrieben werden. Bei

VSH SudoPress Edelstahl und Kupfer durfen elektrische
Begleitheizungen eingesetzt werden, wenn gewahrleistet ist,
dass die Rohrinnenwand auf Dauer 60°C nicht Uberschreitet.

Far die thermische Desinfektion sind beispielsweise sind
kurzzeitig (max. 1 Stunde pro Tag) Temperaturen von 70°C
zugelassen. Wegen unzulassiger Druckerhéhung durch das
Aufheizen dirfen abgesperrte Rohrleitungen nicht beheizt
werden.

Potenzialausgleich

Far alle elektrisch leitenden Rohrleitungen muss nach Normen
ein Potentialausgleich gewahrleistet werden. Die Verantwortung
fUr den Anschluss tragt der ausfihrende Elektrofachbetrieb.
VSH SudoPress C-Stahl, VSH SudoPress Edelstahl und

VSH SudoPress Kupfer sind entsprechend der VDE-Normen
elektrisch leitende Rohrleitungssysteme und mussen in den
Hauptpotentialausgleich einbezogen werden.

VSH SudoXPress C-Stahlrohr mit Polypropylenummantelung
ist nicht elektrisch leitend und darf deshalb nicht in den
Potentialausgleich einbezogen werden.



VSH SudoPress

Rohre

VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4401 (AISI 316)

Das VSH SudoXPress Edelstahlrohr ist von
vielen internationalen Zertifizierungsstellen
far die Trinkwasserinstallation getestet und
zugelassen, z. B. auch nach DVGW/DIN
und DVGW-Arbeitsblatt GW 541.

Anwendungen

Die Installationen mussen stets den oértlichen Vorschriften

entsprechen.

« fur alle Trinkwasserinstallationen geman internationalen
Institutionen, wie der deutschen Trinkwasserverordnung
(TrinkwV) und EU-Richtlinie 98/83/EG, DIN 50930 Teil 6 und

Edelstahlrohre unter Einhaltung der EN 806 und DIN 1988

Die VSH SudoXPress Edelstahlrohre sind diinnwandige ¢ Nichttrinkwasser- und Regenwassernutzungsanlagen

Prazisionsstahlrohre. Die AuBBen- und Innenoberflachen der ¢ Wasser fur industrielle Anwendungen

Rohre sind metallisch blank, frei von Anlauffarben und werden ¢ behandeltes Wasser, wie z.B. enthartetes Wasser, teil- und

frei von korrosionsférdernden Fertigungsrickstanden geliefert. vollentsalztes Wasser, destilliertes Wasser, Wasser mit Glykol*

Innenverschmutzungen wahrend des Transports oder der ¢ Druckluft

Lagerung werden durch Kunststoffkappen an beiden Enden des

Rohrs vermieden. In diesem Kapitel finden Sie die technischen Technische Merkmale

Werte’ die vor allem flir das Arbeiten mit VSH SudoXPress Material X5CrNiMo 17 12 2 Werkstoff Nr. 1.4401 nach DIN-EN 10088

Edelstahlrohren gelten Spezifikationen EN 10312 - DVGW GW541

Zertifikate DVGW, SVGW, ETA, OVGW, SINTEF, STF, KIWA, PZH, SITAC,
QB, WRAS, VdS, FM, FG, CNBOP, SBSC, SETSCO, LPCB,
Isolierung DNV-GL, RINA, BV, LR, SPF
- . . . ) Art des Roh TIG oder | hweift
Fur die Isolierung/Dammung von Trinkwasserleitungen gelten rtaes Ronrs CeRr A
. SchweiBnaht 100 % EDDY CURRENT nach EN 10893-2:201
nachfolgende Vorschriften:
. B . Entfernung der AuBen

* Kaltwasserleitungen missen nach DIN 1988 Teil 200 gegen SchweiBnaht
Kondensation/Tauwasserbildung und Erwdrmung geschitzt Toleranzen Nach EN 10312, Tabelle 2
werden. Fur Installationen in den Niederlanden mussen die Flache i=teibey

. . Markierung SudoXPress Edelstahl DN [Abmessung x Wandstarke]
Wasserarbeitsblatter befolgt werden Stainless steel/Edelstahl-Sanitary/Sanitéar-GAS 1.4401/

. . . AISI316 EN 10312 DVGW GW541 Reg.Nr. [DVGW
Warmwasserleltungen mussen nach dem Registrierungsnummer] SVGW OVGW W1.397 WRAS
Energieeinsparungsgesetz (EnEG) gegen Warmeverlust VA1.22/20294 VA112/18769 SINTEF PZH SITAC
L N . . . . 0168/04 ATEC 14.1/15-2097_V1 QB XXX-2097_V1 LPCB
isoliert werden. Fur Installationen in den Niederlanden mussen VdS G4080037 [Arbeitsdruck LPCB/VdS] bar <FM>

[Arbeitsdruck FM] psi KK NDE ATG 3057 [Chargennummer
oder Produktionsdatum] [Lieferantennummer]
[Modellnummer, wird alle 60cm wiederholt]

die Wasserarbeitsblatter befolgt werden

Das eingesetzte Isoliermaterial darf nach DIN 1988 Teil 7 einen Kleinster Biegeradius 3,5 x AuBendurchmesser des Rohres (max. 28 mm)

. - . . Lieferun Rohre, Ldnge 6 m +0/-50 mm, mit Schutzkappen (grin)
Massenanteil von 0,05 % an wasserldslichem Chlorid nicht ° ° ppents
= X Wérmeausdehnungs-  0,0160 mm/m bei AT= 1K
Uberschreiten. koeffizient

Max. Betriebsdruck 16 bar
Wichtig: Isoliermaterial in AS-Qualitat (siehe auch AGI Q135)
enthalt wesentlich weniger Chlorid als maximal zulassig.

DN AuBen-@ x s [mm] Innen-@ [mm] Gewicht [kg/m] Kapazitat [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,35 0,133
Brandverhalten 15 18 x 1,0 16 0,425 0,201
VSH SudoXPress Edelstahlrohre gelten als nicht brennbare 20 22 x1,2 19,6 0,624 0,302
Rohre der Klasse Al nach EN 13501-1. 25 28 x12 256 0,805 0,515
32 35x15 32 1,258 0,804
40 42x15 39 1,521 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043
65 76,1 x 2,0 72, 3,71 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,351 5,661
100 108 x 2,0 104 5,308 8,495

Abmessungen, Gewicht und Kapazitat

* Frostschutzadditive missen mit EPDM O-Ringen kompatibel sein. Hierflr ist eine schriftliche
Zustimmung erforderlich.
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VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4521 (AISI 444)

VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4301 (AISI 304)

Das VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4521
ist fur die Trinkwasserinstallation nach
DVGW-Arbeitsblatt GW 541, Kiwa, WRAS,
ETA, OVGW, QB und SVGW gepriift und
zugelassen.

Anwendungen

fur alle Trinkwasserinstallationen gemaB internationalen
Institutionen, wie der deutschen Trinkwasserverordnung
(TrinkwV) und EU-Richtlinie 98/83/EG, DIN 50930 Teil 6
unter Einhaltung der EN 806 und DIN 1988

Nichttrinkwasser- und Regenwassernutzungsanlagen

Wasser fur industrielle Anwendungen

behandeltes Wasser, wie z.B. enthartetes Wasser, teil- und
vollentsalztes Wasser, destilliertes Wasser, Wasser mit Glykol*

VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4301 ist
eine Alternative fur das Edelstahlrohr
1.4401 (AISI 316). Dieses Rohr ist eine
kostensparende Alternative fur
Anwendungen, fUr die keine Trinkwasser-

Edelstahl-Zulassung erforderlich ist.

Anwendungen

¢ Heizungsinstallationen nach DIN EN 12828
¢ geschlossene und offene Klhlkreislaufe

* Druckluftinstallationen nach DIN ISO 8573-1
¢ industrielle Installationen

Technische Merkmale

e Druckluft

Technische Merkmale

Material
Spezifikationen
Zertifikate

Art des Rohrs
Kontrolle SchweiBnaht

Entfernung der
SchweiBnaht

Toleranzen
Flache

Markierung

Kleinster Biegeradius

X2CrMoTi 18 2 Werkstoff Nr. 1.4521 nach DIN-EN 10088
EN 10312 - DVGW-Arbeitsblatt GW541 (2004) Tabelle 2

DVGW, SVGW, ETA, OVGW, FM, FG, CNBOP, SBSC,
SETSCO, LPCB, DNV-GL, RINA, @B, GB, VdS, WRAS,
WRAS, Kiwa

Lasergeschweift
100 % EDDY CURRENT nach EN 10893-2:2011
AuBen

Nach EN 10312 Tabelle 2
Mattsilber

SudoXPress Edelstahl DN [Abmessung x Wandstarke]
Edelstahl/Stainless steel 1.4521/AIS1444 EN 10312
DVGW GW541 Reg.Nr. [DVGW Registrierungsnum-
mer] SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294
VA1.12/18769 VdS G4080037 LPCB [Arbeitsdruck
VdS/LPCB] bar <FM> [Arbeitsdruck FM] psi KK

ATEC 14.1/15-2097_V1 QB XXX-2097_V1 Tectite 316
ATG 3057 [Chargennummer oder Produktionsdatum]
[Lieferantennummer] [Modellnummer, wird alle 60 cm
wiederholt]

3,5 x AuBendurchmesser des Rohres (max. 28 mm)

Lieferung Rohre, Lédnge 6 m +0/-50 mm, mit Schutzkappen
(gran)

Waéarmeausdehnungs- 0,0104 mm/m bei AT= 1K

koeffizient

Max. Betriebsdruck 16 bar

DN AuBen-@ x s [mm] Innen-@ [mm] Gewicht [kg/m] Kapazitit [I/m]

12 15 x 1,0 13 0,35 0,133

15 18 x 1,0 16 0,425 0,201

20 22x12 19,6 0,624 0,302

25 28 %12 25,6 0,805 0,515

32 B5PAItS 32 1,258 0,804

40 42 x1,5 39 1,521 1195

50 54 x 1,5 51 1,972 2,043

Abmessungen, Gewicht und Kapazitat

* Frostschutzadditive missen mit EPDM O-Ringen kompatibel sein. Hierflr ist eine schriftliche

Zustimmung erforderlich.

Material X5CrNi18-10 Werkstoff Nr. 1.4301 nach DIN-EN 10088-2
Spezifikationen EN 10312
Zertifikate QB, WRAS

Art des Rohrs
SchweiBnaht

Lasergeschweift

Entfernung der AuBen

SchweiBnaht

100 % EDDY CURRENT nach EN 10893-2:2011

Toleranzen Nach EN 10312, Tabelle 2
Flache Mattsilber
Markierung SudoXPress Edelstahl DN [DN/Abmessung x Wandstérke]

Stainless steel/Edelstahl 1.4301/AISI 304 Heating/
Compressed air-Heizung/Druckluft ATEC 14.1/20-
2297_V1 QB 235-2297_V1 NDE [Chargennummer]
[Lieferantennummer] [Modellnummer, wird alle 60cm

wiederholt]
Kleinster Biegeradius

3,5 x AuBendurchmesser des Rohres (max. 28 mm)

Lieferung Rohre, Ladnge 6 m +0/-50 mm, mit Schutzkappen (schwarz)
Warmeausdehnungs- 0,060 mm/m bei AT= 1K

koeffizient

Max. Betriebsdruck 16 bar

DN AuBen-@ x s [mm] Innen-@ [mm]  Gewicht [kg/m] Kapazitat [1I/m]
12 15 x 1,0 13 0,35 0,133
15 18 x10 16 0,425 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x12 25,6 0,805 0,515
32 35x15 32 1,258 0,804
40 42 x15 39 1,521 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043

Abmessungen, Gewicht und Kapazitat



C-Stahlrohre

Die VSH SudoXPress C-Stahlrohre sind dinnwandige Prazisions-
rohre. Diese sind gegen duBere Korrosion durch einen Zink-

und einen passivierenden ChromUberzug geschltzt. Diese
Zinkschicht wird thermisch aufgetragen, wodurch eine gute
Haftung erreicht wird.

Isolierung

Far die Isolierung von VSH SudoXPress C-Stahlrohrleitungs-

systemen gelten die folgenden Vorschriften:

* Kaltwasserleitungen missen nach DIN 1988 Teil 200 gegen
Kondensation/Tauwasserbildung und Erwdrmung geschitzt
werden

« Warmwasserleitungen muissen nach dem Energieeinsparungs-
gesetz (EnEG) gegen Warmeverlust isoliert werden

Brandverhalten
VSH SudoXPress C-Stahlrohre gelten als nicht brennbare Rohre
der Klasse Al nach EN 13501-1.

VSH SudoXPress C-Stahlrohre mit Polypropylen (PP)
Beschichtung gelten als brennbare Rohre geman der
Baustoffklasse D - s2, d2 (Thermoplast, begrenzte
Rauchentwicklung, aber Tropfenbildung). Metallrohre mit einer
synthetischen Beschichtung von bis zu 2 mm werden nach

den deutschen Bauvorschriften als nicht brennbares Produkt
eingestuft.

VSH SudoPress

VSH SudoXPress C-Stahlrohr

Die SudoXPress C-Stahlrohre sind dinn-
wandige Prazisionsrohre, die nach

EN 10305 (ehemals DIN 2394/NEN 1982)
aus einem Spezialstahl mit einem sehr
geringen Kohlenstoffgehalt bestehen. Das
Rohr ist sehr leicht zu biegen und wird

nach EN 10246-1 auf Dichtheit gepruft.

Anwendungen

* geschlossene Heizungsanlagen nach DIN 4751
¢ geschlossene Wasserkreislaufe, Kiihlanlagen mit einem
Wasser/Glykol-Gemisch

¢ Druckluftanlagen

¢ Solaranlagen (geschlossene Systeme)

Technische Merkmale

Material

Spezifikationen
Zertifikate

Art des Rohrs
Kontrolle SchweiBnaht

Entfernung der
SchweiBnaht

Toleranzen

Fertigbearbeitung

Flache
Markierung

Kleinster Biegeradius

unlegierter ULC (Ultra Light Carbon) C-Stahl, RSt 34-2
Werkstoff Nr. 1.0034 nach EN 10305-3

EN 10305-3 (zuvor DIN 2394)

QB, DNV-GL, RINA

HF-geschweift

100 % EDDY CURRENT nach EN 10893-2:2011

AuBenseite der Schwei3naht flach, Innenseite steigend
max. 0,5 mm

nach EN 10305-3

Zinkschicht mit mindestens einer Dicke von 8 bis 15 um.
Die SchweiBnaht des Rohres wird nachtraglich auf der
AuBenseite galvanisiert. Die Innenseite des Rohrs wird
durch einen eingebrannten Olfilm geschiitzt.

silberfarben

SudoXPress verzinkt DN [Abmessung x Wandstéarke]
EN 10305-3 QB 116-2059 ATEC 14/15-2059 ATG
3056 [Chargennummer oder Produktionsdatum]

[Lieferantennummer] [Modellnummer, wird alle 60cm
wiederholt]

3,5 x AuBendurchmesser des Rohres (max. 28 mm)

Lieferung Rohre, Lange 6 m +0/-50 mm, mit Schutzkappen (rot)
Warmeausdehnungs- 0,0108 mm/m bei AT= 1K

koeffizient

Max. Betriebsdruck 16 bar

DN AuBen-@ x s [mm] Innen-@ [mm] Gewicht [kg/m] Kapazitat [1I/m]
10 12x12 9,6 0,271 0,045
12 15x1,2 12,6 0,420 0,125
15 18 x1,2 15,6 0,494 0,191
20 22x15 19,0 0,761 0,284
25 28x15 25,0 0,980 0,491
32 35x15 32,0 1,241 0,804
40 42 x15 39,0 1,542 1195
50 54 x15 51,0 1,999 2,043
65 66,7 x 1,5 63,7 2,41 3,187
65 76,1x 2,0 721 3,503 4,083
80 88,9 x2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495

Abmessungen, Gewicht und Kapazitit
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VSH SudoXPress C-Stahlrohr mit Kunststoffbeschichtung

#

Qoas

VSH SudoXPress C-Stahlrohre mit
Kunststoffbeschichtung kénnen flr die
gleichen Anwendungen wie

VSH SudoXPress C-Stahlrohre verwendet
werden. Die Polypropylen-(PP-)
Kunststoffbeschichtung bietet einen

zusatzlichen Schutz gegen duBere Korrosion. Die Rohre sind mit
,9alvanized - polypropylene coated” gekennzeichnet. Die
PP-Beschichtung hat eine glatte Oberflache und eine gute

Riss- und Schlagfestigkeit. Flr eine sichere
Pressfittingverbindung muss unbedingt vor der Montage des
Pressfittings die Kunststoffbeschichtung mit einem

Abmantelgerat auf die Einschiebelange abgemantelt werden.

Die Festigkeit der Pressverbindung wird nur bei Einhaltung der

Einschiebeldange erreicht.

Technische Merkmale

Material

Spezifikationen
Zertifikate

Art des Rohrs
Kontrolle Schwei3naht

Entfernung der
SchweiBnaht

Toleranzen

Fertigbearbeitung

Flache

Markierung

Kleinster Biegeradius
Lieferung

Warmeausdehnungs-
koeffizient

unlegierter ULC (Ultra Light Carbon) C-Stahl, RSt 34-2
Werkstoff Nr. 1.0034 nach EN 10305-3

EN 10305-3 (zuvor DIN 2394)

QB, DNV-GL, RINA

HF-geschweiBt

100 % EDDY CURRENT nach EN 10893-2:2011

AuBenseite der SchweiBnaht flach, Innenseite steigend
max. 0,5 mm

nach EN 10305-3

Zinkschicht mit mindestens einer Dicke von 8 bis 15 um.
Die SchweiBnaht des Rohres wird n achtraglich auf der
AuBenseite galvanisiert. Die Innenseite des Rohrs wird
durch einen eingebrannten Olfilm geschitzt.

hochtemp. stabilisiertes Polypropylen PP(B2) Dicke * 1
mm, RAL 9001

SudoXPress verzinkt DN [Abmessung x Wandstéarke]
polypropylene coated EN 10305-3 QB 116-2059 ATEC
14/15-2059 [Chargennummer oder Produktionsdatum]
[Lieferantennummer] [Modellnummer, wird alle 60cm
wiederholt]

3,5 x AuBendurchmesser des Rohres (max. 28 mm)
Rohre, Ladnge 6 m +0/-50 mm, mit Schutzkappen (rot)
0,0108 mm/m bei AT= 1K

Max. Betriebsdruck 16 bar

Thermische Belastbarkeit ~ 120°C permanent

Warmeleitungskoeffizient 0,22 W/mK

DN AuBen-@ x s AuBen @ inkl. Gewicht [kg/m] Kapazitat [1I/m]
[mm] Beschichtung [mm]

12 15x12 17 0,420 0,125

15 18x12 20 0,494 0,191

20 22x15 24 0,761 0,284

25 28x15 30 0,980 0,491

32 35x15 37 1.241 0,804

40 42 x15 44 1.542 1195

50 54 x15 56 1.999 2.043

Abmessungen, Gewicht und Kapazitat

Kupferrohre

Kupferrohre, die fur das VSH SudoPress Kupfer System fur
Trinkwasserinstallationen verwendet werden, missen

der Norm EN 1057 R220/R250/R290, sowie dem DVGW-
Arbeitsblatt GW392 entsprechen.

Kupferrohre, die fur das VSH SudoPress System flr Gas-
installationen verwendet werden, missen der Norm EN 1057,
sowie dem DVGW-Arbeitsblatt GW392 entsprechen. Die

EN 1057 ist die Norm fur nahtlose Kupferrohre und Rohre aus
Kupferlegierungen fur Trinkwasser-, Gas- und Heizungsanlagen.

AN

Nicht isolierte Kupferrohre gelten als nicht brennbare Rohre der
Klasse A1 gemal EN 13501-1.

Brandverhalten

Isolierung

Warmwasserleitungen muissen nach dem
Energieeinsparungsgesetz (EnEG) gegen Warmeverlust isoliert
werden.

Die Vorschriften fir Heizungsanlagen entnehmen Sie bitte den
Richtlinien des Herstellers. Um duBere Korrosion zu vermeiden,
mussen Sie darauf achten, dass das verwendete Isoliermaterial
keine Bestandteile von Ammoniak oder Nitrat enthalt. Um das
Risiko einer duBeren Korrosion auf ein Minimum zu begrenzen,
muss das Isoliermaterial in Kombination mit einer Dampfsperre
verwendet werden. Materialien, wie Denso Tape oder eine
synthetische Schicht zwischen der AuBenwand des Kupferrohrs
und dem Isoliermaterial sind méglich. Fur Installationen in den
Niederlanden mussen die Wasserarbeitsblatter befolgt werden.
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Anwendungen

« Alle Trinkwasserinstallationen gemaf der deutschen
Trinkwasserverordnung (TrinkwV) und der EU-Richtlinie
98/83/EG, DIN 50930 Teil 6 und unter Einhaltung der EN 806
und SVGW Leitsatzen W3

¢ Kalt- und Warmwasserinstallationen

¢ Heizungsanlagen (Pumpanlagen-, Warmwasser- und
Heizungsanlagen)

« Fernwarmeanlagen

¢ Solaranlagen

* Druckluft

« Kuhlwasser-/Industriewasserinstallationen

¢ industrielle Regenwasserinstallationen

« Regenwassernutzungsanlagen

¢ Gasanlagen*

* Anlagen fur HEL (Heizdl extra leicht)*

Technische Merkmale fiir zugelassene Kupferrohre

Material DHP-Kupfer Material Nr. CW 024A nach DIN EN 1412
AuBentoleranz: EN 1057
Zugfestigkeit R220 - weich - 220 N/mm?2

R250 - mittelhart - 250 N/mm?2
R290 - hart - 290 N/mm?2

kleinster Biegeradius: 3,5 x AuBendurchmesser des Rohrs (bis -10°C)

Zugel Wandstéarken pro AufB

AuBen-@ Wandstarken [mm] kupferrohre nach EN 1057

tmmi R220 R250 R290
12 10 0,8-1,0 10
14 1,0 0,8-1,0 10
15 1,0 0,8-1,0 10
16 10 0,8-1,0 10
18 1,0 0,8-1,0 10
22 1,0 10 10
28 = - 10
35 - - 10
42 - - 1,0-1,2
54 = - 1,2-1,5

* Alternative Fittings (Gas) oder O-Ringe (Heizol) erforderlich.
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Presswerkzeug

Handelslbliche Presswerkzeuge bestehen aus einer
Pressmaschine und den dazugehérigen Pressbacken oder
-ketten. Die Pressmaschine funktioniert mit Akku oder
Netzstrom. FUr jeden verwendeten Rohrdurchmesser sind die
entsprechenden Pressbacken bzw. Pressketten zu verwenden,
mit denen eine vollkommen dichte Verbindung erzielt wird.

Alle VSH SudoPress Fittings kénnen mit den entsprechenden
Presswerkzeugen aus unserem Sortiment oder mit den von
Aalberts integrated piping systems freigegebenen Werkzeugen
gepresst werden.

Die Backen oder Ketten mit V-Kontur muissen auf den
Durchmesser der zu installierenden Teile abgestimmt sein. FUr
die Durchmesser von 42 bis 54 mm muss fur die Pressketten
ein spezieller Adapter benutzt werden. Fittings ab 66,7 mm
kédnnen mit den entsprechenden Presswerkzeugen aus unserem
Produktsortiment oder mit den von Aalberts integrated piping
systems freigegebenen Werkzeugen gepresst werden. Die
Ketten mit M-Kontur missen auf die Fitting-Durchmesser
abgestimmt sein.

Hinweis: VSH SudoPress Pressfittings dirfen nur mit den
Pressbacken/-ketten gepresst werden, die auf der Website
stehen und im Zertifikat aufgefUhrt sind.

Genehmigtes Presswerkzeug

Uber unseren Online-Werkzeugselektor finden Sie das richtige
Presswerkzeug, fur das richtige Material. Gehen Sie zu
www.aalberts-ips.de/presstool

Wartung und korrekter Gebrauch von Presswerkzeugen
Bei fachgerechtem Gebrauch, der in den obigen Tabellen
genannten Presswerkzeuge, ist eine sichere Verpressung

des VSH SudoPress Systems garantiert. RegelméaBige

Wartung und Schmierung der Pressbacken, -ketten und
-werkzeuge ist erforderlich. Bitte beachten Sie hierzu die
Gebrauchsanweisungen und Wartungsvorschriften der
Hersteller.

Schlecht gewartete und/oder beschadigte Pressbacken bergen
Risiken. Beschadigte Backen und Ketten kdnnen die Stahl-
Fittings leicht beschadigen, wodurch Eisenteilchen auf der
Pressbacke zurlckbleiben k&dnnen. Wenn mit dieser Backe oder
Kette anschlieBend ein Fitting aus Edelstahl gepresst wird,
werden die Eisenteilchen in den Edelstahl Fitting gedrickt. Das
kann zu LochfraB (Pitting) auf dem Edelstahl Fitting fGhren.

Es ist daher wichtig, die Pressbacken und Ketten immer gut zu
reinigen, wenn der Werkstoff gewechselt wird. Presswerkzeuge,
die nicht im Online-Werkzeugselektor aufgefihrt sind, sind auf
Anfrage erhaltlich.



Installationshinweise

1. Abldngen des Rohres

Nach dem Ausmessen kann
das Rohr mit einem
Rohrschneider, einer
feingezahnten Handséage
oder einer
motorbetriebenen Sage, die
far Rohre geeignet ist,
abgelangt werden. Das Rohr
soll immer vollstandig
abgelangt werden. Niemals das Rohr nur teilweise durchsagen

und dann abbrechen, da dies Korrosion verursachen kdnnte.
Auf keinen Fall durfen die Rohre mit élgekUhlten Sagen,
Trennscheiben oder mittels Schneidbrenner getrennt werden.

VSH SudoXPress C-Stahlrohr mit Kunststoffbeschichtung und
Kupferrohr mit Beschichtung (Wicu)

Flr eine sichere Verbindung der Pressfittings muss unbedingt
vor der Montage des Pressfittings die Kunststoffbeschichtung
mit einem Abmantelgerat auf die Einschiebeldange abgemantelt
werden. Achten Sie darauf, dass das Rohr dadurch nicht
verkratzt wird. Um bei einem Wicu Rohr die erforderliche
Festigkeit der Pressverbindung zu erreichen, muss eine
Stutzhllse verwendet werden. Bei den weiBen kaltgezogenen
Prazisionsstahlrohren muss sichergestellt werden, dass die
Beschichtung nicht entfernt wird, sondern auf die Beschichtung
gepresst wird. Bei Rohren mit PP-Beschichtung ist das
Gegenteil der Fall.

2. Entgraten
p y Die Rohrenden sind nach
dem Abléangen innen und
auBen sorgfaltig zu
entgraten. Dies ist
erforderlich, um eine
Beschadigung des O-Rings
beim Einfuhren des Rohrs in
den Pressfitting zu
vermeiden. Das Entgraten
an der Innenseite der Rohre verhindert Lochkorrosion.

Entgraten an Innen- und AuBenseite kann entweder durch einen
far das Material geeigneten Handentgrater oder durch einen
elektrischen Rohrentgrater erfolgen.

3. Kalibrieren

Es ist immer darauf zu achten, dass die Rohrenden rechtwinklig
abgelangt werden und gleichmaBig rund sind. Vor allem bei
Kupferrohren mit einer Beschichtung geman DIN EN 1057 R220,
z. B. bei Wicu Rohr milssen die Rohrenden vor dem Verpressen
kalibriert werden.

VSH SudoPress

4. Einstecktiefe markieren

Um eine sichere und
fachgerechte Verpressung
zu gewahrleisten, muss die
benotigte Einstecktiefe
(siehe nachstehende
Tabelle) auf dem Rohr oder
dem Fitting (fur Fittings mit
Rohrenden) markiert
werden. Nur durch
ordnungsgemaRe Verarbeitung wird eine sichere Verpressung,
mit den entsprechenden Zugfestigkeiten, erreicht. Die
Pressverbindung vor und hinter der Sicke ist fur die
Zugfestigkeit von entscheidender Bedeutung. Nach dem
Verpressen muss die Markierung auf dem Rohr noch sichtbar
sein (dicht neben dem Fitting), um mdgliche Bewegungen vor
und nach dem Verpressen feststellen zu kbnnen.

Mindestabstdnde zwischen Pressverbindungen und
Einstecktiefe

Imin

Amin
De
€s

Abmessung DichtungsgréBe Mindestabstand Mindestrohrldnge Einstecktiefe
@ [mm] De [mm] amin [mm] Imin [mm] es [mm]
12 20 o 36 18
4 22 o 44 22
15 23 o 44 22
16 24 [0} 44 22
18 27 o 44 22
22 32 o 46 23
28 38 o 48 24
35 45 25 75 25
42 54 30 102 36
54 66 35 17 41
66,7 83 30 130 50
76,1 95 55 165 55
88,9 10 65 191 63
108 133 80 234 77

5. Kontrolle

Vor der Montage muss kontrolliert werden, ob die O-Ringe
vorhanden und richtig positioniert sind. Sowohl Rohr,
Pressfitting, als auch O-Ring sind auf Fremdkorper (z. B.
Schmutz, Grate und Beschadigungen) zu untersuchen. Diese
sind zu entfernen. Fittings werden am besten in der Verpackung
aufbewahrt, um ein Austrocknen des O-Rings zu verhindern.

23
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6. Montage

Das Rohr wird unter leichtem Drehen und gleichzeitigem
Dricken in axialer Richtung, bis zur markierten Einstecktiefe

in den Fitting geschoben. Die Markierung der Einschubtiefe
muss noch sichtbar sein! Bei Fittings ohne Anschlag (z. B.
Schiebemuffen) ist das Rohr bis zur markierten Einstecktiefe
einzustecken. Wenn das Rohr unvorsichtig in den Fitting
geschoben wird, kann der O-Ring beschadigt werden. Wenn die
Montage aufgrund zuldssiger Abmessungstoleranzen erschwert
ist, kdnnen Gleitmittel wie Wasser oder FlUssigseife verwendet
werden. Auf keinen Fall durfen Ole, Fette oder Schmiermittel
verwendet werden!

Um die Montagezeit zu verkUrzen, ist es Ublich, zuerst eine
gewisse Anzahl von Verbindungen zusammenzustecken, und
dann die Rohrverbindungen nacheinander zu verpressen.

Die Angabe der Einstecktiefe (siehe nebenstehende Tabelle)

ist ndtig, um zu kontrollieren, ob das Rohr wéhrend des
Verpressens der einzelnen Verbindungen nicht aus dem Fitting
herausgedrlckt oder -gezogen wurde. Bevor die abschlieBende
Verpressung der einzelnen Rohrverbindungen vorgenommen
wird, mussen einige Mindestabstandsmafe kontrolliert werden.

7. Pressen

Vor dem Verpressen mussen
die Pressbacken und -ketten
auf Verunreinigungen
gepruft werden. Diese sind
zu entfernen. Weiterhin
muss sichergestellt werden,
dass sich die Pressmaschine
in einem ordnungsgemanen
Zustand befindet und die
Hinweise zur Bedienung des Gerates, sowie die regelmaBige
Wartung und die Angaben des Herstellers beachtet wurden.
Prufen Sie, ob Sie die richtigen Pressbacken und -ketten
verwenden. Um eine sachgerechte Pressverbindung

herzustellen, muss die Nut des Presswerkzeuges die
Pressfitting-Sicke umschlieBen. Der Pressvorgang muss immer
bis zum Ende durchgefUhrt werden. Er darf nie unterbrochen
werden. Es ist nicht erlaubt, eine Verbindung 6fter als ein Mal zu
verpressen.

Mindestabstand zu Hindernissen

Die nachfolgenden Tabellen zeigen die Abstande des
Mindestplatzbedarfs, der flr das ordnungsgemaBe Verpressen
der Fittings mit geeignetem Presswerkzeug erforderlich ist.

Installation an der Wand Installation auf dem FuBboden

@ [mm] X [mm] Y [mm] X [mm] Y1[mm] Y2 [mm]
12 31 60 35 44 69
14 3l 62 35 44 71
15 31 62 35 44 71
6 31 62 35 44 73
18 31 65 35 44 73
22 31 69 35 44 77
28 31 72 35 44 81
35 31 76 35 44 86
42 75 15 75 75 15
54 85 120 85 85 120

66,7 1o 145 100 100 145
76,1 10 140 ns ns 165
88,9 120 150 125 125 185
108 140 170 135 135 200

Verpressen von Gasinstallationen:

VSH SudoPress Kupfer Gas ist geeignet flir Gase der 2.

und 3. Gasfamilie (Natur- und FlUssiggase) gemal DVGW-
Arbeitsblatt G260 und werden innerhalb von Gebduden (mit
HTB) und auBerhalb von Geb&uden (ohne HTB) als oberirdische
Rohrleitungen installiert.

Gasfittings und Gasteile aus Messing, Rotguss, duktilem
Grauguss und Aludruckguss k&dnnen mit Ubergangs-
Gewindefittings oder Flanschen installiert werden. Im Falle von
Reparaturen soll sichergestellt sein, dass die Rohre den DIN-
EN/ DVGW Normierungen entsprechen, eine einwandfreie und
unbeschadigte AuBenoberflache haben und nicht lackiert sind.

Ortliche Vorschriften sind unbedingt zu beachten (z. B. das

DVGW-Arbeitsblatt TRGI 2018).

1. zur Verhinderung von Verwechslungen mussen Gasrohre und
-fittings gelb gekennzeichnet sein

2. bei Aufputzverlegung missen die Rohre gegen mechanische
Beschadigungen geschitzt werden

3. die Prifung nach der TRGI 2018 durchftihren (z.B. Kontrolle
von verdeckten Rohren)



4. Leitungen durfen nicht im Estrich verlegt werden.
Leitungen, die unter Estrich in Aussparungen innerhalb
der Rohdecke oder innerhalb der Ausgleichsschicht fur die
Trittschallddmmung/den Estrich (kein Hohlraum im Sinne
Anschnitt 5.3.4.3) verlegt werden, sind einschlieBlich der
Form und Verbindungsstlcke gegen Korrosionsschaden
nach Abschnitt 5.2.7.1 - in den Anforderungen flr
erdverlegte AuBenleitungen - zu schitzen oder komplett im
korrosionsbestandigen und durchgehenden Mantelrohr zu
verlegen

5. Temperaturbestindigkeit -20° bis +70°°C

8. Visu-Control® (bis 54 mm)

Alle verpressten Verbindungen
kénnen nach dem Verpressen
vom Installateur einfach durch
die Visu-Control® -Technologie
(ein Kunststoffring am Ende des
Fittings) erkannt werden.
Sichtkontrolle: Beim
Verpressen verformt sich der
Kunststoffring, sodass zwei

sichtbare ,,Ohren” entstehen.

Tastkontrolle: Der recycelbare Ring ist beim Transport
mechanisch gesichert und kann nach dem Verpressen einfach
vom Fitting entfernt werden.

Biegen des Rohres

Es ist mdglich, dass das Rohr bei der Installation gebogen
werden muss. Dazu werden handelstUbliche hand-, hydraulisch-
oder elektrisch betriebene Biegewerkzeuge mit den
entsprechenden Biegesegmenten verwendet. Die Eignung des
Biegewerkzeugs bestimmt der Rohrhersteller. VSH SudoXPress
Edelstahl-, C-Stahl- und Kupferrohre kébnnen nach DIN EN 1057
kalt gebogen werden. Aufgrund von Korrosionsgefahr darf das
Rohr nicht warm gebogen werden.

der kleinste Biegeradius ergibt sich wie folgt:

Edelstahl (12 bis 28 mm) ro.=3,5xd
C-Stahl (12 bis 28 mm) ro.=3,5xd
Kupfer (12 bis 54 mm) ro.=3,5xd

nach EN 1057 und DVGW-GW 392

* Keinere Biegeradien sind nicht zulassig.
¢ Durchmesser gréBer 28 mm (C-Stahl und Edelstahl) kénnen
maschinell gebogen werden.

VSH SudoPress

Mischinstallationen

VSH SudoPress Edelstahl Fittings und -rohre kénnen
problemlos mit Armaturen und Fittings aus Edelstahl und
Nichteisenmetallen kombiniert werden. Bei einer Verbindung
mit feuerverzinkten, C-Stahl- oder anderen unedleren Fittings
oder Armaturen kann es zur Kontaktkorrosion kommen. Dies
kann durch eine Armatur oder ein Distanzstiick aus Kunststoff
oder Buntmetall (50 mm; DIN 1988 Teil 7) vermieden werden.

Wir empfehlen einen Ubergang zwischen Kupfer an

Stahl aus Rotguss- oder Messingfittings zu fertigen. Hier
kommt beispielsweise der Satz der Ubergangsfittings von
VSH SudoPress Kupfer infrage, die aus Rotguss bestehen.
Mischinstallation soll bei Gasinstallationen vermieden werden
(siehe Seite 24, Verpressen von Gasinstallationen).
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Allgemeine Installationshinweise

Thermische Ausdehnung

Rohrleitungssysteme dehnen sich bei thermischer
Beanspruchung je nach Werkstoff unterschiedlich aus. Bei

der Installation muss diese lineare Ausdehnung berlcksichtigt
werden. Geringfligige Langenanderungen kdbnnen durch die
Eigenelastizitat des Rohrsystems abgefangen werden, wenn
ausreichend Raum fur Ausdehnung gelassen wird. GroBere
Langenanderungen mussen ausgeglichen werden, z. B. durch
den Einbau von speziellen Dehnungsausgleichsstiicken, festen
Befestigungspunkten und Gleitpunkten.

Die Ausdehnung kann auch durch einen Leitungsabschnitt,
einen U-Bogen oder ein Dehnungsausgleichsstlick ausgeglichen
werden. Durch eine vorherige Berechnung der zu erwartenden
Langenanderung, kann eine auszugleichende Strecke anhand
der folgenden Formel ermittelt werden:

Al=1xaxAT
Al = Gesamtwarmeausdehnung [mm]
| = die Lange der berlcksichtigten Strecke [m]
AT = Temperaturdifferenz [K]
a = Gesamtwarmeausdehnungskoeffizient;

fur VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4401/1.4301
a = 0,016 mm/mK

fur VSH SudoXPress Edelstahlrohr 1.4521

a =0,0104 mm/mK

fur VSH SudoXPress C-Stahlrohr

a =0,0108 mm/mK

far Kupferrohr

a =0,0170 mm/mK

Die nachfolgenden Tabellen zeigen die Ausdehnung der
verschiedenen Rohrleitungen in Abhangigkeit von der

Rohrlange und dem Temperaturanstieg.

1 [m] AT [K]

1 [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

0,10 0,21 031 042 052 062 073 083 094 1,04
021 042 062 083 1,04 125 1,46 1,66 187 2,08
0,31 062 094 1,25 1,56 1,87 218 2,50 2,81 312
0,42 0,83 25 166 2,08 250 A9 3,33 3,74 4,6
0,52 1,04 1,56 2,08 260 312 3,64 416 4,68 5,20
0,62 1,25 1,87 2,50 312 374 437 499 562 624
0,73 1,46 2,18 291 364 437 510 582 6,55 7,28
0,83 .66 250 3,33 416 499 582 666 749 832
0,94 1,87 2,81 374 468 562 655 749 842 936
10 1,04 2,08 312 476 520 6,24 728 832 936 1040
12 1,25 2,50 3,74 499 624 749 874 998 123 1248
14 1,46 291 437 582 7,28 874 10]9 M,65 1310 14,56
6 1,66 333 499 666 832 998 1,65 1331 14,98 16,64
18 1,87 374 562 749 936 1,23 1310 14,98 16,85 18,72
20 2,08 416 624 832 1040 1248 14,56 16,64 18,72 20,80

Gesamtwéarmeausdehnung Al [mm] VSH SudoXPress Edelstahl 1.4521

© O N O b~ WN

1 [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

on 022 032 043 054 065 076 086 097 1,08
022 043 065 086 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 216
032 065 097 1,30 1,62 1,94 227 259 292 324
0,43 0,86 1,30 173 26 259 302 346 389 432
0,54 1,08 1,62 216 270 324 378 432 486 5,40
0,65 1,30 1,94 259 324 389 454 518 583 6,48
0,76 1,51 2,27 3,02 378 454 529 6,05 6,80 7,56
0,86 173 259 346 4,32 518 6,05 6,91 778 8,64
0,97 1,94 292 389 486 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 216 324 432 540 6,48 756 8,64 9,72 10,80
12 1,30 259 3,89 518 6,48 778 9,07 10,37 1,66 12,96
14 151 3,02 454 6,05 756 9,07 10,58 1210 1361 1512
16 1,73 3,46 518 6,91 864 10,37 1200 13,82 1555 1728
18 1,94 389 583 778 9,72 MN66 1361 1555 1750 19,44
20 216 432 6,48 864 10,80 1296 1512 1728 19,44 21,60

O O N O b NN

Gesamtwéarmeausdehnung Al [mmJ] VSH SudoXPress C-Stahl

1 [m] AT[K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

06 032 048 064 080 096 112 1,28 1,44 1,60

2 032 064 096 1,28 1,60 1,92 224 256 288 320
3 048 096 1,44 1,92 240 288 336 384 432 480
4 064 1,28 1,92 256 320 384 4,48 512 576 6,40
5 080 1,60 240 320 400 480 560 6,40 720 8,00
6 096 1,92 288 384 480 5,76 6,72 768 864 960
7 112 224 336 448 560 6,72 784 896 10,08 1,20
8 1,28 256 384 512 6,40 768 896 10,24 1,52 12,80
9 144 2,88 4,32 5,76 720 864 10,08 1,52 12,96 14,40
10 1,60 320 480 640 800 960 1,20 1280 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 768 960 1,52 13,44 1536 1728 19,20
14 224 4,48 6,72 896 1,20 1344 1568 1792 2016 22,40
16 256 512 768 10,24 12,80 1536 1792 20,48 23,04 2560
18 288 576 864 1,52 14,40 1728 2016 23,04 2592 2880
20 320 6,40 960 1280 16,00 19,20 22,40 2560 2880 32,00

Gesamtwéarmeausdehnung Al [mmJ] VSH SudoXPress Edelstahl 1.4401/1.4301

017 034 051 068 0,85 1,02 119 1,36 1,53 1,70
0,34 068 1,02 1,36 1,70 204 238 2,72 306 3,40
0,51 1,02 153 204 255 3,06 3,57 4,08 4,59 510
0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 612 6,80
0,85 1,70 255 340 425 510 595 6,80 765 8,50
1,02 2,04 306 4,08 510 6,12 714 8,16 9,18 10,20
119 2,38 3,57 476 595 714 833 9,52 10,71 11,90
1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
153 3,06 4,59 6,12 7,65 918 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 510 680 850 1020 1,90 13,60 1530 1700
12 204 4,08 6,12 816 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40

O O N O b NN

14 238 476 714 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 816 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 918 1224 1530 18,36 21,42 24,48 2754 30,60

20 3,40 6,80 10,20 13,60 1700 20,40 27,20 30,60 34,00

Gesamtwdarmeausdehnung Al [mm] Kupfer
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Berechnung der auszugleichenden Dehnungslange T-Aufbau
Wenn die Ausdehnung groBer ist, als das System ausgleichen

kann, mUssen MaBnahmen durch den Einbau von
Dehnungsausgleichsstiicken oder Dehnungsbdgen getroffen

werden.

Der Langenausgleich wird anhand der folgenden Formel in

verschiedenen Situationen berechnet:

Z-Aufbau

:" By
:' B, =144 x k x V(d x Al)
,: B, = auszugleichende Dehnungslange [mm]
" L k = Materialkonstante
Ooa = 45 fur Edelstahl- und C-Stahlrohre
= = 35 fur Kupferrohr
Al = _
d = AuBendurchmesser des Rohres [mm]
Al = auszugleichende Warmeausdehnung [mm]
B, =kx Ved x AD Berechnungsbeispiel: . .
T-Aufbau : Siehe Abbildung oben
B, = auszugleichende Dehnungslange [mm] Rohrmaterial . Edelstahl 1.4401
k = Materialkonstante Rohrdurchmesser (d) 122 mm
= 45 fur Edelstahl- und C-Stahlrohre Rohrlange (1) :16m
= 35 fur Kupferrohr Temperaturdifferenz (AT) :60°C
d = AuBendurchmesser des Rohres [mm]
Al = auszugleichende Warmeausdehnung [mm] Berechnung des Langenausgleichs fur die thermische
Ausdehnung Al
Berechnungsbeispiel:
Z-Aufbau : siehe Abbildung oben Al'=16 x 0,016 x 60 = 15,36 mm
Rohrmaterial : Edelstahl 1.4401
Rohrdurchmesser (d) 122 mm Berechnung der Dehnungsausgleichslange B
Rohrlange (1) :16m
- 60°C Bd=1,44><45><\/(22><15,36)=1,191 mm

Temperaturdifferenz (AT)

Berechnung des Langenausgleichs fur die thermische

Ausdehnung Al

Al'=16 x 0,016 x 60 =15,36 mm

Berechnung der Dehnungsausgleichslange B

B, = 45 x V(22 x 15,36) = 827 mm
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U-Aufbau Fur Edelstahl und C-Stahl kann die erforderliche
Ausdehnungslange B, abhangig von der zu kompensierenden
Warmeausdehnung Al aus den folgenden Diagrammen
abgelesen werden. Wenn die Lange den verflugbaren

Raum Uberschreitet, sind axiale Dehnungsausgleichsstiicke
erforderlich.

Axialen Dehnungsausgleichsstick V'SH XPress R2756

Diagramm 1. zur Bestimmung der Ausdehnungslange [B_] fur
Edelstahl und C-Stahl, wie in der Z-Aufbau (Seite 27) gezeigt.

B,=kxVdxAl/18

1400

B, = auszugleichende Dehnungslange [mm] AT LA LA L
. 1300
k = Materialkonstante P P ]
1200
= 45 fur Edelstahl- und C-Stahlrohre ye Py //// LT
1100
= 35 fir Kupferrohr AN AT LT 1T
1.000
d = AuBendurchmesser des Rohres [mm] oo A LT 1 LT ——
. .. L L L~ — —m
Al = auszugleichende Warmeausdehnung [mm] 827 < raii=e T e |
— |~ - |~ /// 22 mm
£ o L et
.. 5 A A AT —d2mm
Berechnungsbeispiel: = G AT —samm ||
) ) o / /////// 760 mm
U-Aufbau : Siehe Abbildung oben & soo 5 : —oeomm | |
=4
. E Il
Rohrmaterial : Edelstahl 1.4401 5 00 /! 1
1 23 456 7 8 9101 1213141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
Rohrdurchmesser (d) 122 mm Warmeausdehnung Al [mm]
Rohrlange (1) :16m
Temperaturdifferenz (AT) :60°C Hinweis: FUr Situationen, wie in der T-Aufbau (Seite 27)
dargestellt, kann der B -Wert aus Diagram 1 mit dem Faktor 1,44
Berechnung des Langenausgleichs fur die thermische multipliziert werden.

Ausdehnung Al

Diagramm 2: zur Bestimmung der Ausdehnungslange [B ]
Al'=16 x 0,016 x 60 = 15,36 mm fur Edelstahl und C-Stahl, wie in der U-Aufbau (Seite 28)
gezeigt.
Berechnung der Dehnungsausgleichslange B
1.000 —_— =
B, =45xV(22x15,36) /1,8 = 460 mm i ped
d 18 mm L L
2o H —22 MM =
28 mm ////
:ii o P g L
800 1 54 mm > >
- mm |
b | L T L
2700 | | =108 mm - LT |~
gl LT LT L
AT T T |
L - »
E 600 // A 1 /// LT 1] -
£ Py /// | |
= Il |1 L~ 1 ] | L+
& so0 d ol /: T L mll L~
Il 1 T
§ 460 P p P //:/ ///// | T
5 0o A LA ] —]

12345678 9101 121314151617 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

Warmeausdehnung Al [mm]



Feste Befestigungs- und Gleitpunkte

Rohrleitungssysteme mussen Fixpunkte und Gleitpunkte haben,

damit sich die Rohrabschnitte in die richtige Richtung bewegen,

sodass die Warmeausdehnung von den daflr vorgesehenen

Dehnungsabschnitten oder Dehnungsausgleichsstlicken

aufgenommen wird. Hierbei sind die folgenden Regeln zu

beachten:

* bringen Sie niemals feste Befestigungspunkte auf oder direkt
neben einer Pressverbindung an

« stellen Sie sicher, dass Gleitpunkte nur Bewegungen in die
vorgesehene Richtung zulassen und diese nicht blockieren
kdnnen

« wenn Sie einen Axialkompensator in einem Abschnitt
verwenden, bringen Sie immer feste Punkte an beiden Enden
an, damit der Kompensator alle Krafte aus diesem Abschnitt
aufnimmt

* verwenden Sie vorzugsweise gummiausgekleidete
Aufhangungen, um Gerausche und Vibrationen zu reduzieren
und die Spannungsverteilung zu optimieren

Druckverlust

Jede durch ein Rohrleitungsnetz geleitete FllUssigkeit

wird in ihrer Stromung durch kontinuierliche und lokale
Strémungswiderstande behindert. Es ist zwischen
kontinuierlichen und lokalen Strémungsverlusten zu
unterscheiden. Als kontinuierlich werden die Widerstande
bezeichnet, die sich der Fortbewegung einer FlUssigkeit

langs eines geradlinigen Rohrabschnittes infolge
Reibungswirkung langs der Rohrwande entgegensetzen. Lokale
Strémungsverluste sind dagegen die Widerstande, die an
einigen Stellen eines Kreislaufs auftreten, zum Beispiel durch
eine Querschnittsdnderung oder eine Abzweigung, einen Bogen
usw.

Kontinuierliche Druckverluste

Zur Berechnung des Gesamtwiderstandes einer geraden
verlaufenden Rohrleitung muss zuerst der Einheitswiderstand
dieser Rohrleitung bekannt sein, dessen Wert dann mit der
Lange multipliziert wird. Dieser Wert kann analytisch mit der
Hazen-Williams Formel bestimmt werden.

6,05 x 10°
p=—x Q'8s
CW,BS X di4,87
p = Druckverlust im Rohr [bar/m]
Q = Volumenstrom durch das Rohr [I/min]
di = nominaler Innendurchmesser des Rohrs [mm]

C = Konstante, abhangig vom Rohr
=140 fur VSH SudoXPress Edelstahl und C-Stahl

Diejenigen, die sich im Detail mit diesen Berechnungen
befassen mdchten, verweisen wir auf entsprechende
Fachveroffentlichungen. FUr normale Installationsberechnungen
kénnen die entsprechenden Diagramme genutzt werden, wie in
nebenstehendem Diagramm dargestellt, um dieses Problem zu
|6sen. Mit diesem einfachen und schnellen Mittel kann der Wert

VSH SudoPress

des Rohrdruckverlustes R und der Geschwindigkeit in [m/s] fur
einen bestimmten Wasserdurchfluss bestimmt werden.

Nachdem der Wert von R bestimmt und die Ldnge des Netzes
(in effektiven oder aquivalenten Metern) bekannt ist, erhalt
man den Wert des Gesamtstromungsverlustes des Abschnitts.
Die Werte in folgendem Diagramm gelten far Wasser mit einer
Temperatur von 80°C. Es andern sich bei unterschiedlichen
Temperaturen auch die Werte von R und mussen deshalb
korrigiert werden. Es ist mdglich, mehrere Diagramme flr
unterschiedliche Betriebstemperaturen und verschiedene
Geschwindigkeitsbereiche zu erstellen.

80°C warmes Wasser @6&* ,LN’
10000 o
S
»5‘_:*‘\\
5000
2
4000 " N
[}
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2000 A2
»*t
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R(MmMH,O/Mm) .

Druckverlust HeiBwasser mit einer Temperatur von 80°C
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Ebenso wie die Temperatur, haben auch eventuelle chemische
Wasserzusatze (Frostschutzmittel usw.) Einfluss auf den
R-Wert und erfordern entsprechende Korrekturen. Es ware zu
aufwendig, verschiedene Diagramme zu verwenden, um jede
Temperatur zu berechnen. Daher kbnnen Sie das folgende
Diagramm verwenden. Dieses definiert in Abhangigkeit von
der wirklichen Temperatur der geleiteten FlUssigkeit den
Korrekturfaktor K, der auf R anzuwenden ist.

1,05

0,95

0,9

0,89

0,85

o
®
N

~

Korrekturfaktor [K ]

o
©

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85
Wasser Temperatur [°C]

Korrekturfaktor far andere Wassertemperaturen K_

Nachfolgendes Beispiel erldutert die Anwendung des
Diagramms. Man nehme einen Durchfluss von 700 I/h an,

mit einem Rohrdurchmesser von 22 x 1,2 mm. Hieraus ergibt
sich fir 80°C heiBes Wasser ein Wert von R = 27 mm H,0/m
(ca. 270 Pa/m). Der R-Wert fur 40°C warmes Wasser wird

wie folgt ermittelt: es muss zunachst der R-Wert R bei dieser
Temperatur ermittelt werden und danach dieser Wert mit dem
Korrekturfaktor K_bei einer Temperatur von 40°C multipliziert
werden.

R =(27/0,82) x 0,89 = 29,3 mm H,0/m 293 [Pa/m]

Lokale Stromungsverluste

Der lokale Strémungsverlust ist der Stromungswiderstand, der
sich aus Anderungen der Strémungsrichtung, Anderungen des
Durchmessers, Verzweigungen zu mehreren Kanalen usw.
ergibt. Es gibt grundsatzlich zwei Méglichkeiten, diesen
Widerstand zu berechnen: die direkte analytische Methode und
die Methode mit dquivalenten Langen.

Aquivalentlangenmethode

Dies ist ein Berechnungsverfahren, das lokale Widerstande
durch entsprechende Rohrlangen eines geraden Rohrleitungs-
systems mit demselben Innendurchmesser ersetzt. Das End-
ergebnis ist ein Druckverlust, der dem tatsachlichen Druck-
verlust entspricht. Mit anderen Worten: die tatsachliche Lange
des Rohrleitungssystems wird um alle Aquivalentlangen der
einzelnen Fittings verlangert (siehe Tabelle). Die auf diese Weise
bestimmte gesamte Aquivalentldnge wird mit dem Wert fir den
Rohrreibungsdruckverlust R multipliziert, um den gesamten
Druckverlust im System berechnen zu kénnen. Man erhalt so
den Gesamtwiderstand des Kreislaufs. Diese Methode ist nicht
so genau, wie die direkte Methode. Sie hat aber den Vorteil,
dass die Berechnung schneller durchgefihrt werden kann.

Direkte analytische Methode Z/Aquivalentlingenmethode [m]

W90 w45 TAP TD® K RED w90
2 DN ¢ [m] ¢ [m] ¢ [m] ¢ [m] ¢ [m] ¢ [m] ¢ [m]
12 10 129 0,38 061 018 0,30 0,09 0,90 0,27 0,26 0,08 0,09 0,09 - -
14 12 111 045 066 028 037 016 105 045 033 014 037 0,19 053 0,21

15 12 102 049 069 033 040 019 113 055 036 017 052 025 064 031
6 12 0,99 0,52 0,72 0,38 0,43 0,23 123 0,67 0,39 0,21 0,70 0,39 0,75 0,41
18 15 093 058 077 048 050 032 141 089 046 029 106 067 096 0,60
22 20 044 035 038 030 015 012 105 084 ON 008 073 059 129 104
28 25 035 038 028 032 013 028 093 101 005 006 065 072 082 092
35 32 031 043 029 040 008 ON 093 134 003 004 053 079 147 219
42 40 0,25 048 022 042 O 020 120 227 006 ON 046 0,85
54 50 030 079 019 049 009 024 115 306 006 014 036 143

761 65 025 104 015 062 0,08 031 107 4,42 004 017 032 168

889 80 024 122 013 066 007 036 106 538 0,04 020 027 210

108 100 0,23 151 012 0,76 0,07 043 105 690 0,03 0,20

quivalente Langen und Werte lokaler Druckverluste

Direkte analytische Methode
Ein lokaler Stromungsverlust wird vom folgenden mathe-
matischen Ausdruck definiert:

Ap =3 xVv2xY/2x10°® [bar]

Y = Strémungsgeschwindigkeit der Flissigkeit [m/s]
Y, = spezifische Dichte der Flussigkeit [kg/m?]
Z = Koeffizient des lokalen Stromungswiderstands

Die Tabelle zeigt alle Werte von Z fur jeden Fittingtyp. Ange-
sichts der normalerweise in der Hausinstallation vorkommenden
Geschwindigkeiten und aufgrund der Tatsache, dass bei diesen
Geschwindigkeiten die Anderung Z gegenuber der
Reynoldschen Zahl sehr geringfligig ist, ist angenommen, dass ¢
davon unabhéangig ist. Wenn der Wert ¢ bekannt ist, kann sofort
der lokale Strémungsverlust bestimmt werden.
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Wérmeverlust 12x1 mm 15 x1Tmm 18 x 1 mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm
Wie bei allen anderen Rohrtypen aus Kunststoff oder 'E.-. g g g g E

uwn = = = P~ P
Metall, mussen bei VSH SudoXPress Rohren ebenfalls i 3 g 3 g 3 g 3 Q3 3 u

) ) ) S3w [ 3 [ £ £ £ £ £ £ £
die erforderlichen MaRnahmen ergriffen werden, um den £00  @&o  >s &Ko >s &o s o >s o >o
Warmeverlust zu begrenzen. Deshalb verweisen wir auf die 601 05 o1 02 o1 Ol - - - -

) - L . L 0,02 6 03 05 02 02 0,1 0,1 (X! - -
geltenden Vorschriften fur die minimale Wéarmeisolierung und

) ) 0,03 32 04 09 02 04 0] 0,1 0,1 0,1 -
die Installationsnormen.

0,04 53 05 5 03 06 02 02 0, 0,1 0,1
0,05 77 06 22 04 08 02 03 02 [o} 0,
1215 18 2228 35 42 54 121518 22 28 35 42 54
100 /] 100 7 010 254 13 73 08 27 05 0 03 03 02
oy e iy 015 515 19 148 M 55 07 19 05 07 03
e > EHH 020 854 25 245 15 91 10 33 06 11 04
/
so—4f ve s A 0,25 126,6 32 362 19 135 12 48 08 16 05
50—/ so——f 0,30 1750 38 499 23 185 16 6,5 1,0 21 06
a0 —ff a0/ 035 2303 45 658 28 243 17 86 M 28 07
/ i
0 jﬂ 0 / 0,40 2922 51 831 30 308 20 10,8 13 35 08

e H ol 045 3608 57 1024 34 379 22 134 14 44 09

< <

5, } 5, 0,50 4358 64 1238 38 457 25 16,0 15 53 1,0

50 100 150 200 20 40 60 80

e 0,55 1465 41 541 27 190 18 62 1
Linearer Warmeverlust [W/m] Linearer Warmeverlust [W/m] 0,60 711 45 632 30 222 1.9 73 12
VSH SudoXPress-Edelstahlrohr Kupferrohr 0,65 197,5 49 72,9 32 255 21 8,3 13
0,70 2255 53 832 35 291 22 9,5 1,4
100 1215182228 35 42 54 760 889 108 100 1518 22 28 35 42 54 0'75 94’1 3’7 33’0 2'4 10’8 1’5
[ 0,80 1056 40 370 25 120 16

90 111/ 90
s ]|} o 0,85 176 42 412 27 135 17
o o 0,90 1303 45 456 29 148 18
oo Il c0 0,95 1436 47 503 30 154 19
s Jf 0 1,00 157,4 5,0 55,1 32 17,9 2,0
“ © 1,05 60,1 33 196 21

30 30
o 2] 110 65,3 35 212 22

<o g o W7 115 70,7 37 230 23

= \ 5 \

< ® 50 100 150 200 “ © 20 40 60 80 100 1'20 76’3 3’8 24'8 2’4

1,25 821 40 267 25

Linearer Wérmeverlust [W/m] Linearer Wérmeverlust [W/m] 1,30 86,1 41 286 2,6
VSH SudoXPress-C-Stahlrohre VSH SudoXPress-C-Stahlrohre mit

Kunststoffbeschichtung 1.35 94,2 43 307 28

1,40 1008 45 32,7 2,9

1,45 1071 46 348 30

L ) S . . 1,50 13,9 48 370 31
Die Diagramme zeigen die linearen Warmeverluste in

o ) ) 1,55 1208 49 392 32
Abhé&ngigkeit vom Durchmesser und der Temperaturdifferenz.

. E . . . 1,60 127,9 5] 41,5 33
Diese Temperaturdifferenz ist die Differenz der 165 23 34
Temperatur der FlUssigkeit im Rohrleitungssystem und der 1,70 463 35
Umgebungstemperatur. Diese beziehen sich auf Rohrleitungen 1,75 48,7 3,6
ohne Verkleidung, welche ,Aufputz” verlegt wurden. 1,80 51,2 37

1,85 53,8 3.8

Reibungsverlust 190 295

. ) ) . 1,95 593 40

Unter Reibungsverlust versteht man bei Fluidstrdmung den 500 — "

Druckverlust, der in Rohrleitungssystemen durch den Einfluss 205 648 42

der Viskositat des Fluids in der Nahe der Rohroberflache 210 67,6 43

auftritt. Die Tabellen auf den folgenden Seiten zeigen den 215 705 4,4

Reibungsverlust R im Rohr in Abhangigkeit von der Strémung 2,20 735 45

Q und der Strémungsgeschwindigkeit bei einer Temperatur 225 o5] 4.6

. 2,30 79,6 4,7

von 10 °C fur VSH SudoXPress Edelstahlrohre nach DVGW- 2 . s
35 k :

Arbeitsblatt GW 541 (2004) Reihe 2, mit einer Wandrauheit [k] 540 — 49

von 0,0015 mm. Die Tabellen fir VSH SudoXPress C-Stahl- und
-Kupferrohre und andere Situationen (zum Beispiel andere
Temperaturen oder Anwendungen) sind bei Aalberts integrated
piping systems erhaltlich und sind zu finden auf:
www.aalberts-ips.de.

Werte Reibungsverlust (VSH SudoXPress Edelstahlrohr)
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max. Durch- 35x1,5mm 42 x 1,5 mm 54 x1,5mm
st[lll}i; R \' R v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]
0,2 0,3 0,2 01 0,2 0,0 0]
0,4 11 0,5 0,4 0,3 0] 0,2
0,6 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3
0,8 3,8 10 5] 0,7 0,5 0,4
1,0 57 1,2 2,2 0,8 0,7 0,5
12 7.8 15 31 10 0,9 0,6
14 10,3 17 4,0 12 12 0,7
1,6 131 2,0 51 13 1,6 0.8
18 16,2 2,2 6,3 15 1,9 0,9
2,0 19,5 25 7,6 17 23 1,0
2,2 23] 2,7 9,0 18 2,6 11
2,4 27,0 3,0 10,5 2,0 31 12
2,6 31,2 32 12,1 2,2 3,6 1.3
2,8 357 35 13,8 2,3 4] 14
3,0 40,4 37 15,6 2,5 4,6 15
3,2 45,3 4,0 17,5 2,7 52 1,6
34 50,6 4,2 19,5 2,8 58 17
3,6 56,1 4,5 21,6 3,0 6,5 18
38 61,8 4,7 23,8 32 71 1,9
4,0 67,8 50 26,2 33 77 2,0
4,2 74,1 52 28,6 35 8,4 2]
4,4 31,0 37 9,2 2,2
4,6 33,6 3,9 10,0 2,3
4,8 36,3 4,0 10,8 2,4
50 39,1 4,2 1,6 2,5
52 42,0 4,4 12,5 2,6
54 44,9 4,5 13,3 2,8
56 48,0 4,7 14,2 2,9
58 511 4,9 15,0 3,0
6,0 54,4 50 16,1 31
6,2 171 32
6,4 18,0 33
6,6 19,1 34
6,8 20,2 3,5
70 21,3 3,6
7.2 22,3 37
7.4 285 38
7,6 24,7 3,9
7.8 25,9 4,0
8,0 27,0 4]
8,2 28,3 4,2
9,0 335 4,6
10,0 40,6 51

Werte Reibungsverlust (VSH SudoXPress Edelstahlrohr)

max. 76,1 x 2 mm 88,9 x 2 mm 108 x 2 mm
Durchfluss

Qs [I/s] R v R v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]
1 0,1 0,2 0] 0,2 0,0 01
2 0,4 0,5 0,2 0,4 01 0,2
3 0,8 0,7 0,4 0,5 01 0,4
4 14 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5
5 2,0 12 0,9 0,9 0,4 0,6
6 2,8 15 13 11 0,5 0,7
7 37 17 17 12 0,6 0,8
8 4,7 2,0 2,2 14 0,8 0,9
9 59 2,2 2,7 1.6 1,0 11
10 71 2,5 32 1,8 12 12
n 8,4 2,7 3,8 1,9 14 13
12 9,9 2,9 4,5 2] 1.7 1,4
13 1,4 32 52 2,3 2,0 15
14 13,0 3.4 59 25 22 17
15 14,8 3,7 6,7 2,7 2,5 18
6 16,6 3,9 5 2,8 2,8 1,9
17 18,5 4,2 8,4 3,0 G2 2,0
18 20,6 4,4 9,3 32 310] 21
19 22,7 47 10,3 34 3,9 2,2
20 24,9 4,9 n3 35 4,3 2,4
21 272 51 12,4 37 4,6 2,5
22 13,4 3.9 51 2,6
23 14,6 4] 55 2,7
24 15,7 4,2 59 2,8
25 17,0 4,4 6,4 3,0
26 18,2 4,6 6,8 31
27 19,6 4,8 73 32
28 20,9 50 7.8 33
29 22,2 51 8,4 34
30 8,9 35
31 9,5 37
32 10,0 38
33 10,6 3,9
34 11 4,0
35 12,3 4,2
36 12,9 4,3
37 13,6 4,4
38 14,3 4,6
39 15,0 4,7
40 15,7 4,8
41 16,4 4,9
42 171 5,0
43 17,9 52

Werte Reibungsverlust (VSH SudoXPress Edelstahlrohr)



Einbau

Empfehlungen

AuBer in Rdumen, wie Kellern und Garagen, werden Rohre

aus asthetischen und praktischen Grinden nur selten Aufputz

verlegt. Fur das Verlegen von Rohren Unterputz in der Wand

oder im FuBboden, mUssen einige VorsichtsmaBnahmen

ergriffen werden, die in den nachfolgenden Abbildungen

1, 2 und 3 dargestellt sind. Die folgenden Systeme kénnen

Unterputz verlegt werden:

¢ VSH SudoPress Edelstahl ohne Korrosionsschutz*

¢ VSH SudoPress C-Stahl mit Polypropylenbeschichtung
(Fittings mussen gegen Korrosion geschitzt werden)

¢ VSH SudoPress Kupfer mit Korrosionsschutz (z. B. mit
beschichtetem Rohr)

¢ VSH SudoPress Kupfer Gas mit Korrosionsschutz (z. B. mit
beschichtetem Rohr)

Wichtig: Rohrleitungen fur Trinkwasser, die Unterputz verlegt
werden (z. B. in Wanden oder FuBbdden), sind aus Griinden
des Schallschutzes immer mit einer geeigneten Umhullung zu
versehen, um eine vollstdndige Trennung zwischen Rohr und
Baukorper zu erzielen.

1. Einbau in eine Wand

Die Abbildung zeigt einen Querschnitt eines in einer Wand
verlegten Rohrs. Die Fittings und Rohre missen von einer
elastischen und geeigneten Schicht ummantelt werden, damit
die Installation vollstandig von der Gebaudestruktur isoliert wird
und somit keine direkte Verbindung zum Mauerwerk besteht.
Hierfur sind die in der DIN1988 vorgeschriebenen Dammstoffe
eine gute Losung, sie wirken auch warmeisolierend.

* Edelstahlrohre, die in chloridhaltige Baustoffe verlegt werden, missen geschutzt werden.

VSH SudoPress

2. Einbau FuBboden

Flr das Verlegen von horizontalen Rohrabschnitten in
FuBboéden oder auch schwimmenden FuBbdden, missen

die Rohre ebenfalls in eine Ummantelung verlegt werden,

wie in Abbildung 2 dargestellt. Am Austritt des Rohrs

aus dem FuBboden ist eine geeignete elastische Muffe zu
befestigen, sodass das Rohr bei einer eventuell auftretenden
Warmeausdehnung nicht in Kontakt mit dem Zement kommen
kann.

3. Steigrohrverzweigung

Die Abbildung zeigt eine klassische Situation eines Abzweigs
flr eine Steigleitung. In diesem Fall ist darauf zu achten,

dass bei warmebedingter Ausdehnung der Steigleitung

in der Abzweigleitung keine Spannungen auftreten. In
diesem Zusammenhang sind die Befestigungsschellen mit
Gummieinlage als Fixpunkte und als Gleitbefestigungen von
groBer Bedeutung. In allen Installationen muss grundsatzlich
ein weiches Material um die Fittings und Rohre gelegt werden,
damit sie sich ausdehnen k&dnnen. Wir weisen dabei noch
einmal darauf hin, dass das Isolier- oder Umgebungsmaterial
bei Edelstahl keine Diffusion von Chloridionen zulassen darf.
Bei Kupfer muss verhindert werden, dass Schadstoffe aus der
Umgebung, wie Ammoniak oder Nitrate, in das Isoliermaterial
eindringen.

Richtlinien fiir die Abstdnde der Befestigungsschellen

@ Rohrdurchmesser [mm] Max. Abstand [m]

12 1,00
14 1,25
16 1,25
15 1,25
18 1,50
22 2,00
28 2205
35 2,75
42 3,00
54 3,50
66,7 4,25
76,1 4,25
88,9 4,75
108 5,00

Absténde zwischen Befestigungsschellen nach DIN 1988 Teil 200

Die Einhaltung der angegebenen Abstande zwischen den
Befestigungspunkten allein ist nicht ausreichend, um den
technischen Vorschriften zu gentigen. Die Warmeausdehnung
muss darlber hinaus in geeigneter Weise kompensiert werden.
Aus diesem Grund kann es moglich sein, dass die Abstande
angepasst werden mussen.
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Befestigung der Rohre

Bei der Befestigung der Rohre muss Folgendes beachtet
werden: Die Tragkraft der Befestigungen muss dem Gewicht
der geflllten Rohrleitungen entsprechen, sowie dem Medium,
Langenanderungen und Torsionskraften standhalten. Daher
mussen Festpunkt- und Gleitpunktbefestigungen richtig
eingesetzt und installiert werden. Befestigungspunkte durfen
grundsatzlich nur auf geraden Leitungsabschnitten installiert
werden. Eine Installation auf Fittings ist nicht zul&ssig.

Druckprifung des Rohrleitungsnetzes

Sobald ein Rohrleitungssystem fertiggestellt ist, muss es
zunachst auf Dichtheit gepruft werden, bevor es Unterputz
verlegt oder abgedeckt wird. Die Druckprtfung fur
Trinkwasserinstallationen und Heizungsanlagen kann mit
Wasser, Luft oder inert Gasen durchgeftuhrt werden. Das
Prifmedium und die Ergebnisse der Druckprifung sind in einem
sogenannten Druckprobenprotokoll zu dokumentieren.

Wichtig: FUr VSH SudoPress gilt, dass auf jeden Fall eine
Druckpriufung des Rohrleitungssystems durchgefihrt werden
muss. Sobald ein Rohrleitungssystem fertiggestellt ist, muss
zunachst eine Druckprtfung durchgefiuhrt werden, um die
Dichtheit zu kontrollieren. Erst dann kann es eingemauert,
isoliert, gestrichen oder Unterputz verlegt werden. Bei der
Druckprufung sind stets die lokal geltenden Normen und
Vorschriften zu beachten. In der Regel wird als Prufdruck bei
der Prtfung mit Wasser der 1,5-fache Betriebsdruck verwendet.

Wichtig: Wegen der Korrosionsgefahr ist bei der Installation mit
C-Stahl darauf zu achten, dass in der Leitung kein Restwasser
verbleibt oder die Prifung unmittelbar vor der Inbetriebnahme
erfolgt.

Druckpriifung bei Trinkwasseranlagen

Hinweis: Die Druckprifung mit Wasser bei verlegten
Rohrleitungen von Trinkwasserinstallationen erfolgt geman den
ZVSHK/BHKS Merkblattern.

Das Medium fur die Druckprtfung mit Wasser muss
Trinkwasserqualitat besitzen (frei von Ol und anderen
Verunreinigungen), um eine Kontamination des
Rohrleitungssystems zu vermeiden. Nach dem Fullen mit
filtriertem Wasser muss die Leitung vollstandig entltftet
werden.

Druckprifung mit Luft

Hinweis: Die Druckprtfung mit Luft bzw. inerten Gasen, kann
geméaB den ZVSHK/BHKS-Merkblattern durchgefiihrt werden:
,Druckprifung mit Luft oder inert Gasen” (bei 100 L Leitungs-
volumen eine Dichtheitsprifung mit 110 mbar und mindestens
30 Minuten Prufzeit. Je weitere 100 L ist die Prufzeit um 10
Minuten zu erhdhen. Nach der Dichtheitsprifung eine Festig-
keitskontrolle fir 10 Minuten: max. 3 bar bis DN50, max. 1 bar >
DN50). Aus Sicherheitsgrinden betragt der maximale Prufdruck
3 bar. Dieser maximale Prufdruck gilt auch fur Gasleitungen.

Druckpriifung bei Heizungs- und Kiihlanlagen

Wichtig: Die Druckpritfung bei bereits verlegten Rohrleitungen

erfolgt in der Regel mit Wasser nach DIN-VOB 18380.

¢ der Prufdruck muss an jeder Stelle der Anlage dem 1,3-fachen
Betriebsdruck entsprechen, mindestens aber einen Uberdruck
von 1 bar aufweisen

* unmittelbar nach der Druckprifung mit kaltem Wasser muss
das Wasser auf die héchste Warmwassertemperatur, die bei
der Berechnung zugrunde gelegt wurde, erwarmt werden, um
zu kontrollieren, ob die Anlage auch bei hohen Temperaturen
dicht bleibt

* wahrend der Druckprufung darf kein Druckverlust auftreten

« die Druckprifung muss ausreichend dokumentiert werden

Druckpriifung bei Erdgasanlagen

Hinweis: Die Druckprtfung von Erdgas- und FlUssiggasanlagen
muss geman den geltenden ortlichen Vorschriften durchgefthrt
werden.

Spllen des Rohrleitungssystems

Alle Rohrleitungssysteme sind vor der Inbetriebnahme grindlich
zu spulen, damit vorhandene Fremdkorper oder Fremdstoffe
soweit entfernt werden, dass die innere Rohroberflache
hygienisch unbedenklich ist und Korrosionsschaden weitgehend
vermieden werden.

Das Spulen der Trinkwasserleitung muss unmittelbar vor der
Inbetriebnahme erfolgen. Die Installationsvorschriften, wie
Trinkwasserverordnung und Wasser-Arbeitsblatter, missen
befolgt werden. Es gibt Sonderfélle, bei denen eine Spulung
mit einer desinfizierenden Substanz erforderlich ist. Bei

einer Spulung mit Wasser, dem desinfizierende Substanzen
hinzugefligt wurden, muss sichergestellt werden, dass an der
Innenseite der Rohre keine Chloride verbleiben. Nach einer
derartigen Spulung muss reichlich mit reinem Trinkwasser
nachgespult werden.



Korrosion

Es gibt verschiedene Arten von Korrosion: chemische Korrosion,
elektrochemische Korrosion, interne und externe lokale
Korrosion, Streustromkorrosion usw. Diese Arten von Korrosion
haben jeweils spezifische chemische oder mechanische
Ursachen. In den folgenden Abschnitten geben wir einige
einfache Hinweise um das Entstehen dieser Probleme zu
verhindern.

Elektrochemische Korrosion

Die elektrochemische Korrosion entsteht unter den folgenden

Bedingungen:

» Differenz des elektrochemischen Potenzials zwischen beiden
Elementen

* Vorhandensein einer leitenden Fllssigkeit (Elektrolyt),
wie z. B. Wasser

» Vorhandensein von Sauerstoff, O,

Hier muss zwischen Heizungs- und Brauchwasseranlagen
unterschieden werden. Bei ordnungsgemaBer Installation und
Nutzung enthalten Heizsysteme keine nennenswerten Mengen
an Sauerstoff und daher gibt es nur sehr wenig Korrosion. In
Trinkwasseranlagen hingegen ist der Sauerstoffgehalt des
Wassers sehr hoch, nahezu an der Sattigungsgrenze.

Es ist sehr wichtig, dass die VSH SudoPress System-
komponenten nur nach anderen metallurgisch geringerwertigen
(weniger edlen) Komponenten installiert werden, die
maoglicherweise in derartigen Installationen vorhanden sind.

Mit VSH SudoXPress Edelstahlrohren kann beispielsweise

eine Abzweigung von einem Rohrleitungssystem realisiert
werden, das aus C-Stahlrohren besteht. Méglicherweise kann
ein Verbindungsstlick aus Nichteisenmetall oder Kunststoff
verwendet werden (siehe DIN 1988).

Ein weiterer wichtiger Faktor ist das Verhéltnis der Oberflachen
des edlen und weniger edlen Metalls. Je gréBer das Verhaltnis
ist, umso schneller kann Korrosion auftreten. Es empfiehlt

sich deshalb, so wenig wie méglich Verlangerungen oder
Verbindungsstlcke aus verzinktem Stahl zu verwenden und
stattdessen Fittings aus Edelstahl oder Messing einzusetzen.

Streustromkorrosion

Korrosion durch Streustrom kommt in der Praxis nur
selten vor und ist sofort erkennbar, da diese an der
AuBenseite des Rohrs in Form von Lochkorrosion

beginnt. Streustromkorrosion entsteht durch Gleichstrom,
durch den das Metall zu einer Anode wird. Der Strom,

der in der Praxis trotz Isolierungsmafnahmen in den
Erdboden und andere benachbarte Metallstrukturen, wie
Wasserversorgungsinstallationen eindringt, flieBt zunéachst
durch einen bestimmten Teil des Systems und dann zurtck
in den Erdboden. Um ins Innere eines Rohrleitungsnetzes
eindringen zu kénnen, muss der Erdstrom einen Punkt
finden, an dem die normale Schutzverkleidung der Rohre
oder der Rohrverbindungen beschadigt ist oder fehlt. Daher
mussen metallene Rohrleitungen geerdet werden (siehe

VSH SudoPress

EU-Vorschriften). Im Allgemeinen werden in herkébmmlichen
Haushalten keine Gleichstromanlagen benutzt, wahrend durch
Wechselstrom keine nennenswerten Probleme auftreten.
Jahrzehntelange Erfahrungen haben gezeigt, dass durch
Streustrom verursachte Probleme nur sporadisch auftreten und
nicht vom verwendeten Metalltyp abhangen.

Edelstahl

Innere Korrosion

VSH SudoPress Edelstahl Fittings und -rohre verhalten sich

bei Kontakt mit Trinkwasser vollkommmen passiv, sodass keine
Korrosionsgefahr besteht. Unter Trinkwasser versteht man
Wasser mit Eigenschaften, die den in den gultigen Vorschriften
festgelegten physikalisch-chemischen Toleranzen gentgen.

Wenn dem Wasser aus Desinfektionszwecken Chlor bis

zu einem Chlorinegehalt von 1,34 mg/| hinzugefigt wird,
verhalten sich die Fittings und Rohre ebenfalls vollkommen
sicher und problemlos. Das VSH SudoPress Edelstahlsystem
kann auch fur alle Wasseraufbereitungsanlagen flr hausliche
Zwecke (z. B. Wasserentharter) verwendet werden.

Edelstahl ist korrosionsbestandig gegenlber glykolhaltigem,
entmineralisiertem oder destilliertem Wasser. Wenn Sie

VSH SudoPress Edelstahl verwenden, kommt es nicht zu
hygienischen Problemen aufgrund von Verunreinigungen
durch Schwermetalle. Loch- oder Ringkorrosion kann nur dann
entstehen, wenn der Chlorinegehalt des Wassers wesentlich
Uber dem nach den geltenden Vorschriften maximal zulassigen
Wert liegt.

AuBere Korrosion

AuBere Korrosion von Edelstahlkomponenten tritt nur dann
auf, wenn feuchte Trinkwasserleitungen mit Moértel, Tropfen
oder Verkleidungsmaterialien in Kontakt kommen, die
Chloride enthalten oder entstehen lassen. Stellen Sie sicher,
dass die auBere Isolierschicht der Fittings und Rohre keine
Beschadigungen aufweist und dass ggf. ein ausreichend
schitzendes Isolierband gegen Korrosion aufgebracht

ist. OrdnungsgemaBes angebrachtes Isoliermaterial mit

geschlossenen Zellen, ist ein wirksamer Schutz gegen Korrosion.

C-Stahl

Innere Korrosion

Bei geschlossenen Wasserheizungssystemen kann keine
Innenkorrosion auftreten. Der im Wasser vorhandene
Sauerstoff bei geschlossenen Systemen bildet Eisenoxid auf
der Rohrinnenseite, sodass das Rohr nicht weiter korrodieren
kann. Wenn das Heizungssystem nicht in Betrieb ist, muss es
stets gefullt bleiben oder vollstandig entleert und nachfolgend
getrocknet werden, um zu verhindern, dass Wasser und
Sauerstoff gleichzeitig im System vorhanden sind.

Zur Vermeidung von Frostschaden, Kalkablagerungen oder
Korrosion sollte, das Wasser mit entsprechenden Zusatzen
versehen werden. FUr Fragen Uber zugelassene Zusatzstoffe
kédnnen Sie sich an uns wenden.
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AuBere Korrosion

Im Allgemeinen mussen VSH SudoPress C-Stahl Systeme so
installiert werden, dass die AuBenseite keinen Kontakt mit
korrosiven Medien hat. VSH SudoXPress C-Stahlrohre dirfen
nicht permanent ungeschitzt Feuchtigkeit ausgesetzt werden.
VSH SudoXPress C-Stahlrohre mit Kunststoffbeschichtung
bieten einen guten Korrosionsschutz.

Korrosionsschutz

In den folgenden Abschnitten finden Sie Vorgaben, um
Korrosionsprobleme bei den gadngigsten Anwendungen zu
vermeiden. Es wird zwischen innerer und auBerer Korrosion

und dem Anwendungsgebiet unterschieden. Ferner werden

wir naher auf die Anwendungsmoglichkeiten verschiedener
Materialien eingehen, die in einer Anlage kombiniert sein kbnnen
(Kombi-Anlagen).

Innere Korrosion

Heizungsanlagen

Ein Eindringen von Sauerstoff in geschlossene Heizungsanlagen
wird dadurch verhindert, dass Armaturen hochwertiger
Qualitadt und Dehnungsausgleichsstlicke mit geschlossener
Membran verwendet werden. Beim Fullen der Anlage wird

die geringe Sauerstoffmenge, die im Wasser vorhanden ist,
direkt von der inneren Rohroberflache aufgenommen, indem
eine dlinne Schicht Eisenoxid gebildet wird. Danach besteht
keine Korrosionsméglichkeit mehr. Der Verlust an Wandstarke
ist hierbei zu vernachlassigen. Die Installation ist nach dieser
Reaktion praktisch sauerstofffrei.

Edelstahl

VSH SudoPress Edelstahlrohre und -fittings eignen sich fur alle
offenen und geschlossenen Heizungsanlagen.

Kombi-Anlagen: VSH SudoPress Edelstahl kann in Kombi-
Anlagen in beliebiger Reihenfolge mit anderen Materialien
verwendet werden.

C-Stahl

In geschlossenen Heizungsanlagen mit VSH SudoPress C-Stahl
Fittings und -Rohren ist innere Korrosion grundsatzlich nicht
moglich, da Sauerstoff nicht von auBerhalb in die Anlage
eindringen kann.

Kombi-Anlagen: Unlegierter verzinkter Stahl kann problemlos
in einem geschlossenen System eingesetzt und in beliebiger
Reihenfolge mit anderen Metallen kombiniert werden.

Kupfer

VSH SudoPress Kupfer eignet sich fur alle offenen und
geschlossenen Heizungsanlagen.

Kombi-Anlagen: Kupfer kann in Kombi-Anlagen in beliebiger
Reihenfolge mit anderen Metallen verwendet werden.

Andere Kombinationsmaéglichkeiten

C-Stahl - Kupfer - Edelstahl.

Kombi-Anlagen: Diese Materialarten kénnen in allen
geschlossenen Systemen kombiniert werden.

Wasserzuséatze/Inhibitoren

Als PraventivmaBnahme gegen unzulassige Sauerstoffaufnahme
kénnen dem Wasser des Heizkreislaufs sauerstoffbindende
Mittel oder Korrosionsinhibitoren zugesetzt werden. Die
Gebrauchsvorschriften des Herstellers missen beachtet werden.

(Trink-)Wasseranlagen

Edelstahl

Die VSH SudoPress Edelstahl Fittings und -rohre haben den
Vorteil, dass sich Edelstahl im Trinkwasser passiv verhalt.

Die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
Trinkwassers werden durch Edelstahl nicht verandert. In
diesem passiven Zustand findet keine innere Korrosion statt.
Durch die Verwendung von Edelstahl Fittings und Rohren wird
die Gefahr einer Verunreinigung durch Schwermetalle und
eines Wachstums von Bakterien ausgeschlossen. Loch- oder
Ringkorrosion kann nur dann entstehen, wenn der Chlorgehalt
des Wassers wesentlich Gber dem nach den geltenden
Vorschriften maximal zulassigen Wert liegt.

VSH SudoPress Edelstahl Systemkomponenten eignen sich fur
alle Trinkwasseraufbereitungsverfahren (Wasserenthartung).
DarUber hinaus sind sie korrosionsbestandig gegeniber
glykolhaltigem, entmineralisiertem und destilliertem Wasser.
Allerdings eignen sich VSH SudoPress Edelstahl Fittings

und -rohre nicht fUr den Einsatz in Dosiervorrichtungen,
beispielsweise von Desinfektionsmitteln, die dem Trinkwasser
zugesetzt werden. VSH SudoPress Edelstahl Fittings und
-rohre eignen sich ebenfalls fur alle anderen offenen und
geschlossenen Wassersysteme (z. B. Kilhlwasser).
Kombi-Anlagen: Das Korrosionsverhalten von Edelstahl

wird beim Einsatz in Kombi-Anlagen, unabhangig von der
Stromungsrichtung des Wassers, nicht beeinflusst (keine
Strémungsregel). Edelstahl kann in Kombi-Anlagen in beliebiger
Reihenfolge verwendet werden.

Eine Verfarbung durch die Ablagerung fremder
Korrosionsprodukte deutet nicht auf die Korrosion von
Edelstahl hin. Edelstahl kann in einer Kombi-Anlage mit allen
Kupferlegierungen (Rotguss, Kupfer oder Messing) verwendet
werden. Die Gefahr einer Kontaktkorrosion besteht fur Edelstahl
nicht.



C-Stahl

VSH SudoPress C-Stahl Fittings und Rohre sind in
Trinkwasserinstallationen nicht zulassig. Wenn verzinkter Stahl
direkt mit Edelstahl in Berihrung kommt, tritt Kontaktkorrosion
auf. Werden Fittings aus Bronze, Kupfer oder Messing
zwischen einem C-Stahl- und einem Edelstahlrohr verwendet,
ist die Gefahr einer Kontaktkorrosion vernachlassigbar klein.
Kontaktkorrosion auf einem C-Stahlrohr kann ebenfalls durch
die Verwendung von Kupplungen aus Rotguss, Kupfer oder
Messing vermieden werden.

Kupfer

Die physikalischen und chemischen Eigenschaften des
Trinkwassers kénnen im Falle einer inneren Korrosion

durch Kupfer beeinflusst werden. DarUber hinaus kann eine
unglnstige Trinkwasserzusammensetzung zur Korrosion
fuhren. Deshalb mUssen die Grenzwerte flr den Einsatz von
Kupfer in Bezug auf den Salzgehalt des Trinkwassers den
gesetzlichen Auflagen flr Trinkwasser gentigen. Wenn diese
Grenzwerte eingehalten werden und die Zusammensetzung
des Trinkwassers sich nicht verschlechtert, ist Kupfer fur
Trinkwasserinstallationen geeignet.

Kombi-Anlagen mit Kupfer und C-Stahl: Bei Verwendung von
Kupfer- und C-Stahlrohren in Wassersystemen, wie z. B. offene
Wassersysteme, ist wegen der verschiedenen Eigenschaften der
Metalle, die folgende Regel wichtig:

Stréomung vom unedlen Metall zum edlen Metall

Unedel C-Stahl
‘ Kupfer
Edel Edelstahl

Nach Fittings und Rohren aus C-Stahl muss Kupfer in der
Strémungsrichtung verwendet werden.

AuBere Korrosion

In Gebduden treten in der Regel keine Situationen auf, die

eine duBere Korrosion verursachen. In anderen Fallen ist es

aber moglich, dass Installationen fur einen ldangeren Zeitraum
dem unerwlnschten Eindringen von Regen oder Feuchtigkeit
ausgesetzt sind, was zu Problemen fluhren kann. In diesem Fall
sind aber der Benutzer und der Installateur daftr verantwortlich,
entsprechende MaBnahmen zu ergreifen. Eine lang anhaltende
Sicherheit gegen Korrosion kann nur durch die Anwendung
eines hierflr geeigneten Korrosionsschutzes gewahrleistet
werden. Fur diesen Anwendungsfall gibt es die Mdglichkeit
einer ,geschlossenzelligen” Isolierung, welche garantiert
wasserdicht aufgetragen werden muss. Als minimaler Schutz
gegen Korrosion konnen daflr geeignete Grundfarben oder
Metallfarben verwendet werden. Bei korrosionsgefahrlichen
Situationen (nasser Raum, Kriechraum, usw.) mussen die
Leitungen immer mit einem Korrosionsschutz versehen werden.

VSH SudoPress

Edelstahl

AuBere Korrosion kann nur unter den nachfolgenden

Bedingungen auftreten:

« wenn warmefthrende Rohrleitungen (50°C) aus
VSH SudoPress Edelstahl mit chloridhaltigen Bau- und
Isoliermaterialien in Kontakt kormmen (durch Einwirkung von
Feuchtigkeit)

¢ wenn durch Wasserdampf auf warmefihrenden
Rohrleitungen aus VSH SudoPress Edelstahl eine értliche
Chloridkonzentration entsteht

« wenn Rohrleitungen aus VSH SudoPress Edelstahl (auch bei
Kaltwasserleitungen) mit Chlorgas, Salzwasser oder Salzlake
bzw. (mit Sauerstoff gesattigtem) Wasser mit einem hohen
Chlorinegehalt in Berihrung kommen

Besteht die Gefahr, dass Baustoffe langere Zeit mit
hochchloridhaltigem Wasser in Berhrung kommen, dann muss
ein hierflr geeigneter Korrosionsschutz angewendet werden.
Bei VSH SudoXPress Edelstahlrohren in Zementbdden findet
keine duBere elektrolytische Korrosion statt.

C-Stahl

Bei der Verwendung des VSH SudoPress C-Stahlsystems fur
Anwendungsfalle, in denen ein langerfristiger Kontakt mit
korrosiven Medien nicht ausgeschlossen werden kann, missen
geeignete KorrisionsschutzmaBnahmen ergriffen werden.

Nur bei sporadisch kurzzeitiger Korrosionsbelastung durch
Feuchtigkeit ist VSH SudoPress C-Stahl auch Gber einen
langeren Zeitraum bestandig gegen Korrosion. VSH SudoPress
C-Stahl Pressfitting Verbindungen mussen bei einer erhdhten
Korrosionsgefahr durch duBere elektrolytische Korrosion (oder
bei langer anhaltender Feuchtigkeit) gegen Korrosion geschitzt
werden. Ein Polypropylenmantel bietet fur VSH SudoPress
C-Stahlrohre einen guten Korrosionsschutz.

Kupfer

Durch den groBBen Korrosionswiderstand von Kupfer sind
SchutzmaBnahmen gegen Korrosion nicht erforderlich. Bei
Kupferrohren in Zementbdden findet im Zusammenhang mit
dem Potenzialausgleich keine duBBere elektrolytische Korrosion
statt. In einigen Fallen mussen Kupferleitungen aber gegen
den Einfluss einer duBeren Korrosion geschltzt werden,
beispielsweise gegen Sulfit, Nitrit und Ammoniak. Gasrohre
mussen unter Einhaltung der 6rtlichen Vorschriften, wie z. B.
NEN 1078-NPR 3378-10, gegen Korrosion geschitzt werden.

Einfluss durch Anwendung und Bearbeitung

Korrosion kann durch falsch entworfene Anlagen und
unsachgemaBe Anwendungen entstehen. Die folgenden Punkte
mussen beachtet werden:

Trennschneiden von Edelstahlrohren

Das Trennschneiden von Edelstahlrohren ist aufgrund der hohen
Warmeentwicklung nicht zulassig.
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Biegen von Edelstahlrohren

Edelstahlrohre durfen nicht warm gebogen werden. Durch
die Erwarmung des Edelstahlrohrs wird die Struktur des
Materials (Sensibilisierung) verandert, und es kann zu einer
interkristallinen Korrosion kommen.

Waérmezufuhr (z. B. mit einem Heizband)

Warmezufuhr von auB3en nach innen muss vermieden werden,
da hierdurch ein Film auf der Rohrinnenwand entstehen kann.
Durch diesen Film kann die Konzentration an Chloridionen
zunehmen. Chloridionen verursachen bei einer kritischen
Konzentration eine Lochkorrosion.

Hakenverbindungen

Beim SchweiBen von Edelstahlrohren besteht die Gefahr von
Loch- und Ringkorrosion. Beim WIG-SchweiBen von Edelstahl
entstehen an den SchweiBnéhten Verfarbungen, die bei Kontakt

mit Salzwasser zu Korrosion fihren kénnen. Diese Verfarbungen

treten hauptsachlich an der Innenseite des Rohres auf und
kénnen nur durch Beizen beseitigt werden, was bei bereits
installierten Rohrleitungen nicht méglich ist.

Edelstahl - C-Stahl - Kupfer

Bei allen Materialien (Edelstahl, C-Stahl, Kupfer) kann durch

die Interaktion von drei Akteuren (Wasser - Metall - Gas

[Luft]) Wasserlinienkorrosion auftreten. Diese Korrosion

kann verhindert werden, wenn das Leitungssystem nach der
Erstbefltllung dauerhaft geflllt bleibt. Eine teilweise Fullung
findet beispielsweise dann statt, wenn die Rohre nach einer
Druckprufung mit Wasser wieder geleert werden. In diesem Fall
wird eine Druckpriifung mit Druckluft/Inertgas empfohlen.

Einfluss der Isolierung

Eine Isolierung stellt in der Regel keinen Korrosionsschutz
dar, mit Ausnahme einer ,geschlossenzelligen® Isolierung
(wasserdicht verklebt), die einen wirksamen Korrosionsschutz
bieten kann. Dabei mussen die vom Hersteller des
Isoliermaterials angegebenen Verarbeitungsvorschriften
jederzeit genau befolgt werden. Entfernen Sie Staub, Schmutz,
Ol oder Wasser von den zu isolierenden Rohrleitungen. Die
Ubergange des Isoliermaterials missen sorgfaltig miteinander
verbunden werden, wobei ein mégliches Eindringen von
Feuchtigkeit oder Wasser verhindert werden muss. Achten
Sie darauf, dass nach dem Anbringen des Isoliermaterials
keine Beschadigungen der Wasserdampfsperre auftreten, die
nachtraglich dafur sorgen kénnen, dass Feuchtigkeit unter die
Isolierung dringt.

Edelstahl

Isoliermaterial, das Chloridionen ins Wasser abgibt bzw. eine
lokale Anreicherung von Chloridionen verursachen kann, ist
nicht zulassig. Die Warmeisolierung von Rohren darf einen
Masseanteil von max. 0,05 % an wasserldslichen Chloridionen
enthalten (AS-Qualitat).

C-Stahl

Wenn zwischen dem Isoliermaterial und dem Rohr keine
Feuchtigkeit vorhanden ist, kann keine Korrosion auftreten. Falls
unter der Isolierung (Kondens-)Feuchtigkeit entstehen kann,
wird das Rohr von auBBen korrodieren.

Kupfer
Flr Kupfer muss das Isoliermaterial nahezu nitratfrei sein. Der
Nitratgehalt darf nicht gréBer als 0,02 % sein.



Garantie

Fur die neuesten Garantiebedingungen fur VSH SudoPress
wenden Sie sich bitte an Aalberts integrated piping systems.

VSH SudoPress
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VSH SudoPress

Kupter




42

VSH SudoPress Kupfer

SP5270V Muffe

(2 x Press)

-

874l

SPC5270V Muffe verchromt

(2 x Press)

L

z1 z2 z1 z2
|l 12 1 12
(D) O 68 O &%
d /) () & y /
O &3 (DO 5% e
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 z1/z2
12 6671093 20 2 12 6676001 20 2
14 6671095 24 2 15 6676010 23 1
15 6671104 23 1
16 6671106 25 3
18 6671115 25 3
22 6671126 25 2
28 6671137 26 2
35 6671148 28 5
42 6671159 42 6
54 6671161 46 5
SPS5270V Muffe solar SP4270V Muffe Rotguss
(2 x Press) (2 x Press)
di 1 H d2
z1 z2
|l 12
séoﬁm"' O[s_f_o_‘(_m"'cm
g -()- g /) -(O)- &
% (D0 S AN O 5
Abmessung Artikel-Nr. 11/12 z1/z2 Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2
15 6674738 23 1 12 6672272 22 4
18 6674742 25 3 15 6672274 28 6
22 6674744 25 2 18 6672276 28 6
22 6672278 28 5
28 6672280 28 4
35 6672282 31 6
42 6672284 38 2
54 6672286 43 2



SP5275V Schiebemuffe ohne Anschlag

(2 x Press)

VSH SudoPress Kupfer

SPC5275V Schiebemuffe ohne Anschlag

verchromt
(2 x Press)

t di d2
| J
esl es2 ‘ ‘
n 12 esl es2
n 12
(D) O 6F O § %
B - - > B
O & (O % e (7
Abmessung Artikel-Nr. /12 esl/es2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 esl/es2
12 6671170 36 18 12 6676021 36 18
14 6671172 40 22 15 6676032 41 22
15 6671181 41 22
16 6671183 41 22
18 6671192 40 22
22 6671203 41 23
28 6671214 47 24
35 6671225 52 25
42 6671236 60 36
54 6671247 68 41
o o
SP5002V Bogen 90 SPC5002V Bogen 90° verchromt
(2 x Press) (2 x Press)
d2
n
% () O 68 O &%
B - - > B
O & (DO % e (7
Abmessung Artikel-Nr. 11/12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r
12 6670092 33 15 15 12 6676065 33 15 15
14 6670094 40 18 18 15 6676076 38 16 18
15 6670103 38 16 18
16 6670105 41 18 20
18 6670114 44 22 22
22 6670125 50 27 27
28 6670136 58 34 34
35 6670147 68 43 42
42 6670158 87 51 51
54 6670169 104 63 65
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VSH SudoPress Kupfer

SPS5002V Bogen 90° Solar

SP5001V Bogen 90°

(2 x Press) (Press x Einschiebende)
-
;,-'.:i ; 12
e A 3()4 m A 2 N\
0)- : /) QO &
(N Q O & (0O %
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
14 6674098 40 18 18 12 6670015 33 35 15 15
15 6674100 38 6 18 14 6670017 40 42 18 18
16 6674102 41 18 20 15 6670026 38 40 16 18
18 6674104 44 22 22 6 6670028 41 43 19 20
22 6674106 50 27 27 18 6670037 44 46 22 22
22 6670048 50 52, 27 27
28 6670059 58 60 34 34
35 6670061 68 70 43 42
42 6670070 87 89 51 51
54 6670081 104 106 63 65
SPC5001V Bogen 90° verchromt SPS5001V Bogen 90° Solar
(Press x Einschiebende) (Press x Einschiebende)
d2
12 12
n
X% m m e
2 / / - -
O &% Q
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
12 6676043 33 55 15 15 14 6674022 40 42 18 18
15 6676054 38 40 16 18 15 6674024 38 40 16 18
6 6670026 41 43 19 20
18 6674028 44 46 22 22
22 6674031 50 52 27 27



SP5041V Bogen 45°

(2 x Press)

e

VSH SudoPress Kupfer

SPC5041VvV

Bogen 45° verchromt
(2 x Press)

1]

z1 z1
il n

O &8 (DO ef

Abmessung Artikel-Nr. 11/12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 r
12 6670257 26 8 15 12 6676109 26 8 15
4 6670259 30 8 18 15 6676111 30 8 18
15 6670268 30 8 18

16 6670270 30 8 20

18 6670279 31 9 22

22 6670281 34 n 27

28 6670290 38 14 34

35 6670301 38 13 42

42 6670312 52 16 51

54 6670323 60 19 65

I

SPS5041V Bogen 45° Solar

(2 x Press)

-

s W di

Qxe:

SP5040V Bogen 45°

(Press x Einschiebende)

O L (DG e

Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
18 6674252 31 9 22 12 6670171 26 28 8 15
14 6670173 30 32 8 18
15 6670180 30 32 8 18
16 6670182 31 33 9 20
18 6670191 31 33 9 22
22 6670202 34 36 n 27
28 6670213 38 40 14 34
35 6670224 38 39 13 42
42 6670235 52 54 16 51
54 6670246 60 64 19 65
I I

45



46

VSH SudoPress Kupfer

SPC5040V Bogen 45° verchromt

(Press x Einschiebende)

O & (N

SPS5040V Bogen 45° Solar

(Press x Einschiebende)

Oxe:

a UJL

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
12 6676087 26 28 15 18 6674175 31 33 9 22
15 6676098 30 32 18
SP5085V Ubersprungbogen SP5086V Ubersprungbogen
(2 x Press) (Press x Einschiebende)
H2
&
H1
o
n &
*%m-cvf\ Oé**mlc"/\
g -()- & g -()- &
O & (DO 8 e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 H1 Abmessung Artikel-Nr. n z1 H1 H2 H3
15 6671456 69 47 27 12 6671489 n8 100 26 57 14
18 6671467 73 51 29 15 6671491 128 106 28 61 19
22 6671478 81 58 31 18 6671500 135 n3 31 65 20
22 6671511 154 131 35 75 23



SPC5086V Ubersprungbogen verchromt

Vv

SH SudoPress Kupfer

SP5130V T-Stuck

(Press x Einschiebende) (3 x Press)
d2
H2  —
&
12
d[JU_HJ_/ d[ }3
z1 z3
il 13
3 (1) O & (DO 6
: : (O &
O & e () O %
Abmessung Artikel-Nr. n z1 H1 H2 H3 Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2
12 6676252 18 100 26 57 14 12 6670334 36 36 18 18
15 6676263 128 106 28 61 19 14 6670336 39 33 17 21
15 6670345 38 38 16 16
16 6670347 39 34 19 19
18 6670356 40 40 18 18
22 6670367 43 43 20 20
28 6670378 47 47 23 23
35 6670389 52 52 27 27
42 6670391 66 66 30 30
54 6670400 76 76 35 35
SPC5130V T-Stlck verchromt SPS5130V T-Stlck Solar
(3 x Press) (3 x Press)
d2 d2
— i \\l [ e—
12 = % 12

z1 23

}3

&4 )

o z2

QOxe:

z1 z3

1
.

Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2 Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 z1/23 z2
12 6676120 36 36 18 18 15 6674507 38 38 16 16
15 6676131 38 38 16 16 18 6674511 40 40 18 18
22 6674513 43 43 20 20
I I
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VSH SudoPress Kupfer

SP5130RV T-Stlck reduziert

SPC5130RV T-StlUck reduziert verchromt

(3 x Press) (3 x Press)
d2 d2
12 12
N N
di d3 di d3
z1 ‘ z3 z1 ‘ z3
1 \ 13 n \ 13
O &% () O 6%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3 Ab Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3
12 x 15 x 12 6670411 37 38 37 19 16 19 12 x15 x 12 6676142 37 38 37 19 16 19
14 x12 x 14 6670415 39 38 39 17 20 17 15 x 12 x 15 6676164 38 37 38 16 19 16
14 x16 x 14 6670417 39 34 39 17 12 17
15x12x15 6670433 38 37 38 16 19 16
15 x 18 x 15 6670455 40 40 40 18 18 18
15x22 x 15 6670466 43 43 43 21 20 21
16 x12 x 16 6670468 39 39 39 17 2 17 I
16 x 14 x 16 6670472 41 4 41 19 19 19
18 x 12 x18 6670477 39 39 39 17 21 17 SP5130RVR T-Stlick reduziert
18 x 14 x 18 6670479 40 40 40 18 18 18 (3 x Press)
18 x 15 x 18 6670499 40 40 40 18 18 18
18 x16 x 18 6670502 40 40 40 18 18 18 92
18 x22x18 6670510 43 43 43 21 20 21
22x12x22 6670521 39 42 39 16 24 16
22x14 %22 6670523 4 45 41 18 23 18 12
22 x 15 x 22 6670554 1 45 a4 18 23 18 22 W ﬁ
22 x16 x 22 6670556 4 45 4 18 23 18 a1 a3
22 x18 x 22 6670587 42 45 42 19 23 19
22 x 28 x 22 6670611 45 47 50 27 23 27 A | 23
28 x 15 x 28 6670631 45 49 45 21 27 21 n | 13
28 x 18 x 28 6670653 45 47 45 21 25 21
28 x 22 x 28 6670675 45 49 45 21 26 21 Y
35x15 x 35 6670719 49 58 49 24 36 24 O é "}é‘ m O C"_‘é\
35x18 x 35 6670721 49 56 49 24 34 24
35x22x 35 6670741 49 55 49 24 30 24 Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3
35 x 28 x 35 6670763 49 51 49 24 27 24 14x12 %12 6670413 29 s 38 17 20 20
42 x 22 x 42 6670774 59 64 59 23 41 23 15 %12 x 12 6670422 28 37 37 16 19 19
42 x 28 x 42 6670785 59 60 59 23 36 23 15 x 15 x 12 6670444 28 28 27 16 16 19
42 x 35 x 42 6670807 59 56 59 23 31 23 16 x 14 x 14 6670470 M M 1 19 19 19
54 x 22 x 54 6670818 64 67 64 23 44 23 16 % 16 x 14 6670474 39 34 29 17 12 17
54x28x54 6670829 64 65 64 23 41 23 18 x 15 x 15 6670488 40 40 40 18 18 18
54x35x54 6670831 64 61 64 23 36 23 18x18 %15 6670501 40 40 40 18 18 18
54 x 42 x 54 6670851 69 71 69 28 35 28 22 x15x 15 6670532 41 45 44 18 23 %)
22 x15x 18 6670543 41 45 42 18 23 20
22 x18 x 15 6670565 42 45 46 19 23 24
22x18 x 18 6670576 42 45 44 19 23 22
22x22x15 6670598 43 43 43 20 20 21
22x22x18 6670609 43 43 43 20 20 21
28 x 15 x 22 6670620 45 49 47 21 27 24
28 x 18 x 22 6670642 45 47 47 21 25 24
28 x 22 x 22 6670664 45 49 47 21 26 24
28 x 28 x 15 6670686 47 47 54 23 23 32
28 x 28 x 18 6670697 47 47 52 23 23 30
28 x 28 x 22 6670708 47 47 50 23 23 27
35x22x28 6670730 49 53 54 24 30 30
35x 28 x 28 6670752 49 51 53 24 27 29
42 x 35 x 35 6670796 58 56 56 22 31 31
54x42x42 6670840 69 71 78 28 35 42
[ I



SPC5130RVR T-Stlck reduziert verchromt

VSH SudoPress Kupfer

SP4130GV T-Stlck mit Innengewinde

(3 x Press) (Press x Innengewinde x Press)
r—iﬂ DN2
—
slw2
12
I I
di d3 d3
z1 ‘ z3 21 z3
n I 13 13
O & (™ O & (DO ef

Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3 Abmessung Artikel-Nr. /13 12 21/23 z2 slw2
15x12x12 6676153 38 37 37 16 19 19 12 x RpY2” x 12 6671764 4 21 23 8 26
15 x 15 x 12 6676175 38 38 37 16 6 19 14 x Rp'2” x 14 6671766 44 22 20 9 27
15 x Rp?2” x 15 6671775 44 22 22 9 27

16 x Rp’2” x 16 6671777 44 22 20 9 27

18 x Rp'2” x 18 6671786 44 24 22 n 26

22 x Rp2” x 22 6671797 44 26 21 13 26

22 x Rp¥%” x 22 6671808 47 29 24 14 32

28 x Rpl2” x 28 6671819 44 29 20 16 26

28 x Rp%” x 28 6671821 47 32 23 17 32

35 x Rp)2” x 35 6671830 44 3B 19 19 26

42 x Rpl2” x 42 6671841 54 36 18 23 27

54 x RpY2” x 54 6671852 57 42 16 29 27

SP5240V Reduziermuffe

(2 x Press)

| z2
a [l
1 12
O &g (DO ef
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2
14 x12 6672844 23 23 1 5
15x12 6670862 23 22 1 4
16 x 14 6670864 23 26 1 4
16 x15 6671854 25 23 1 1
18 x14 6670866 23 27 1 5
18x15 6670873 23 26 1 4
18 x16 6670875 23 26 1 4
22x14 6670877 24 29 1 7
22x15 6670884 23 29 ] 7
22x16 6670886 24 28 1 6
22x18 6670895 24 27 1 5
28 x22 6670906 24 &3 o 10
35x 28 6670917 25 36 (0] 12
42 x 35 6670928 37 37 1 12
54 x 42 6670939 42 17 1 13
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VSH SudoPress Kupfer

SP5243V Reduzierstlck

(Einschiebende x Press)

SPC5243V Reduzierstlick verchromt

(Einschiebende x Press)

I 12 I 12
|1z2, z2
di1 j d2 di j d2
O &% () O 6% O &5 ()

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2

@14 x 12 6674659 20 2 2 @15 x 12 6676186 25 3 3

@15 x 12 6670950 25 3 3 @18 x 15 6676197 27 5 5

@15 x 14 6670952 24 3 2

@15 x 16 6670954 25 3 2

@16 x 12 6670956 29 7 2

@16 x 14 6670958 24 2 2 [

@18 x 12 6670961 28 6 3

218 x 14 S 24 g 2 SP4243GV Ubergangsstick

218 x 15 6670972 27 5 5 (Press x AuBengewinde)

218 x 16 6670974 25 3 2

@22 x 14 6670976 24 9 2 slw2

@22 x 15 6670941 30 7 4

@22 x 16 6670943 32 9 2

@22 x 18 6670983 28 5 3

@28 x 15 6670994 38 14 2 a1 DN2

@28 x 16 6670996 36 12 2

228 x 18 6671005 35 1 2 21 |

@28 x 22 6671016 30 6 3 1 12

@35 x 22 6671027 38 13 3

@35 x 28 6671038 32 7 4

@42 x 22 6671049 56 20 o 1 e A

@42 x 28 6671051 50 14 6 O (L %é m O (%

@42 x 35 6671060 44 8 2

@54 x 35 6671071 59 18 2 Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2

@54 x 42 6671082 33 12 2 12 x R%” 6671907 23 5 1 19
12 X R%” 6671918 25 7 15 22
14 x R%” 6671913 27 3 13 21
14 x R%" 6671909 27 3 18 22
14 x R%” 6671911 27 3 22 28
15 x R%” 6671929 28 6 11 19
15 x R%” 6671931 28 6 15 22
15 x R%” 6671940 29 7 16 24
16 x RV2” 6671932 27 3 18 24
16 x R¥%" 6671943 27 3 22 28
18 x RV2” 6671951 28 6 15 22
18 x R¥%” 6671962 29 7 16 24
22 x R%” 6671973 29 6 15 27
22 x R%” 6671984 29 6 16 27
22 x R1” 6671995 30 7 20 30
28 x R¥%” 6672006 30 6 16 32
28 x R1” 6672017 30 6 19 34
28 x R1%4” 6672028 31 7 22 43
35 x R1” 6672039 31 6 19 4
35 x R1%” 6672041 31 6 21 4
35 x R1%%” 6672050 33 8 21 49
42 x R1%” 6672061 41 5 21 48
42 x R1%" 6672072 41 5 21 49
54 x R1%” 6672083 47 6 21 60
54 x R2” 6672094 48 7 26 68

[ I



VSH SudoPress Kupfer

SPC4243GV Ubergangsstick verchromt SP4270GV Ubergangsmuffe
(Press x AuBengewinde) (Press x Innengewinde)
slw2
di DN2
di DN2
z1 - 2 T L22
n 12 n 12
O & O & (DO 68
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
12 x R:” 6676208 25 7 15 22 12 x Rp¥%” 6672105 20 13 2 2 20
15 x R1%2” 6676219 28 6 15 22 12 x Rp¥2” 6672116 20 15 2 2 24
14 x Rp¥%” 6672111 27 13 3 8 22
14 x Rp%2” 6672107 27 15 3 14 28
14 x Rp¥” 6672109 27 16 3 18 32
15 x Rp¥% 6672127 24 13 2 2 20
15 x Rp¥s” 6672138 24 15 2 2 24
15 x Rp¥%” 6672149 25 16 3 2 30
16 x Rp’%” 6672129 27 15 3 14 28
16 x Rp%” 6672131 27 16 3 18 32
18 x Rp’%” 6672151 24 15 2 2 24
18 x Rp%” 6672160 24 16 2 2 30
22 x Rpl” 6672171 24 14 1 1 27
22 x Rp%” 6672182 25 16 2 2 30
22 x Rp1” 6672193 26 19 3 2 M
S 28 x Rp%” 6672204 25 16 1 1 32
28 x Rp1” 6672215 26 19 2 2 M
SPS4243GV U b .. 28 x Rplva” 6672226 27 21 3 2 46
ergangsst_uck Solar 35 x Rp1” 6672237 28 18 3 1 M
(Press x AuBengewinde)

35 x Rplva” 6672248 28 21 3 2 46
42 x Rpl%” 6672259 37 19 1 o] 48
slw2 42 xRpl%:” 6672261 38 21 2 2 52
54 x Rp2” 6672270 43 26 2 2 68

di W DN2

S -
1 12
ORes
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2
15 x R¥%” 6673673 29 7 6 24
18 x R%2” 6673679 28 6 15 22
22 x R¥%” 6673681 29 6 16 27
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VSH SudoPress Kupfer

SPC4270GV Ubergangsmuffe verchromt

(Press x Innengewinde)

SPS4270GV Ubergangsmuffe Solar

(Press x Innengewinde)

di1 DN2 d1 DN2
z1 z1
~ [Lz2 ~ [Lz2
- >
n 12 n 12

O b QFe

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
12 x Rp’2” 6676221 20 5] 2 2 24 18 x Rp¥%” 6673823 24 16 2 2 30
15 x Rp’2” 6676230 24 15 2 2 24

SP4281GV Einsteckmuffe

(Einschiebende x Innengewinde)

slw2

SP4280GV Einsteckstuck

(Einschiebende x AuBengewinde)

slw2

m DN2 Qﬂ

ﬂ J DN2

‘Z‘ZJ n 12

n 12 |

O & (MO o8 O & (DO ey
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 slw2
@12 x Rp'2” 6673062 26 15 2 24 @12 x RV2” 6672963 30 15 22
@15 x Rp’2” 6673073 26 15 2 24 @15 x RY2” 6672974 33 15 22
218 x Rp'2” 6673084 26 15 2 24 218 x R%2” 6672985 32 15 22
218 x Rp¥%” 6673095 27 16 2 30 218 x R¥4” 6672996 33 16 27
@22 x Rp'2” 6673106 27 13 - 24 @22 x R2” 6673007 27 15 23
@22 x Rp¥%” 6673117 27 15 2 30 @22 x R¥%” 6673018 35 17 28
@28 x Rp¥%” 6673128 29 15 (0] 30 @28 x R1” 6673029 36 19 34
@28 x Rp1” 6673139 28 19 2 41 D35 x R1Va” 6673031 30 21 41
@35 x Rp1” 6673141 33 17 (0] 40 @42 x R1%” 6673040 50 21 49
@35 x Rp1s” 6673150 34 21 2 46 @54 x R2” 6673051 57 26 68
D42 x Rp12” 6673161 44 21 2 52 *achten Sie darauf, dass die Pressbacken die Schlusselflachen nicht beruhrt!
@54 x Rp2” 6673172 48 26 2 68

* achten Sie darauf, dass die Pressbacken die Schlusselflachen nicht berthrt!



SP4001GV Bogen 90°

(Press x AuBengewinde)

VSH SudoPress Kupfer

SP4090GV Bogen 90°

(Press x Innengewinde)

DN2
n
‘ ‘ z1
12 di J
L z2
dil ] 2
slw2—+Fe
DN2
e (D) O 6F P E JOECE
g / -()- & X / ) >
O & (DO 8 o (D) O o5
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
14 x R¥%” 6673440 44 20 34 - 7 12 x Rpl2” 6671599 41 23 23 9 26
14 x R%” 6673438 44 20 44 = 7 14 x Rp’2” 6671602 44 22 20 9 -
15 x R% 6671533 46 24 42 19 19 15 x Rp%” 6671601 42 19 20 8 22
15 x R»%2” 6671544 45 23 48 21 19 15 x Rp’2” 6671610 46 23 24 9 26
16 x RY%2” 6671535 44 20 37 = 8 15 x Rp%” 6671621 47 26 25 12 32
18 x R%2” 6671555 47 25 43 24 20 16 x RpY2” 6671603 44 22 20 9 -
18 x R¥%” 6671566 47 25 47 27 20 16 x Rp¥%” 6671605 47 26 23 10 -
22 x R¥%” 6671577 53 30 55 28 24 18 x Rp¥2” 6671632 44 24 22 10 27
28 x R1” 6671588 58 34 65 34 29 18 x Rp%” 6671643 47 26 25 12 32
22 x Rp’2” 6671654 44 26 21 13 26
22 x Rp¥%” 6671665 52 27 29 12 32
28 x Rp1” 6671687 51 34 27 17 41
o
SP4092GV Bogen 90 SP4330GV Durchgangsverschraubung
(Press x AuBengewinde) (Press x Innengewinde)
DN2
*4\* slw1
' slw2
slw2
12
T\ N di1 DN2
. JL/ <I—/ 2 N
z1 ﬂ+¢
il n 12
e (DO eF O & (DO 68
g / -()- & X / () >
O & (DO 8 e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw1 slw2
15 x RY2” 6673293 43 35 21 22 12 x Rpl2” 6672369 28 26 10 12 32 27
15 x Rp’2” 6672371 30 26 8 12 32 27
15 x Rp¥%” 6672380 30 29 8 14 32 30
18 x Rp’2” 6672391 37 26 15 12 32 27
18 x Rp¥s” 6672402 37 29 15 14 32 30
22 x Rp¥%” 6672413 32 27 9 12 4 30
22 x Rp1” 6672424 32 34 9 17 41 40
28 x Rp1” 6672435 33 29 9 12 50 39
35 x Rp1” 6672446 36 37 n 5] 55 46
42 x Rp12” 6672457 61 41 25 20 60 52
54 x Rp2” 6672468 50 38 9 15 75 72
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf
Seite 14
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VSH SudoPress Kupfer

SP4331GV Durchgangsverschraubung

(Press x AuBengewinde)

SP4359GV

halbe Verschraubung

(Press x Uberwurfmutter)

slw2
slwi
slw2 L 'y
di1 m
d1 DN2
i.‘» z1 ‘
-
il 12 1 12 |
O & (DO 6% O & (DO 68
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw1 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n z1 z2
12 x R%” 6672479 28 10 28 32 24 12 x G%” 6671258 31 il 4
12 x RY%” 6672481 28 10 32 32 27 12 x GV2” 6671269 31 13 4
15 x RY2” 6672490 30 32 32 27 14 x G%” 6671262 34 12 5
15 x R¥%4” 6672501 30 33 32 28 14 x G¥%2” 6671260 36 14 3
18 x R%2” 6672512 37 15 32 32 27 15 x G%%” 6671271 36 14 4
18 x R¥%” 6672523 37 15 33 32 28 15 x G%” 6671280 26 4 5
22 x R%” 6672534 32 35 41 30 16 x G%%” 6671282 36 12 Z
22 x R¥%” 6672545 32 37 41 34 16 x G¥%” 6671284 26 2 3
22 x R1” 6672556 32 39 41 34 18 x G¥%” 6671291 32 10 5
28 x R1” 6672567 33 39 50 38 22 x G¥%” 6671302 39 16 5
35 x R1%%” 6672578 36 n 43 G5 46 22 x GI” 6671313 27 4 5
42 x R12” 6672589 61 25 46 60 50 28 x G1I” 123460692 42 18 5
54 x R2” 6672591 50 9 51 75 72 28 x G1v4” 6671324 28 4 5
ink\usive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf 35 x G1v4” 6671335 44 19 5
settes 35 x G12” 6676274 31 6 6
_ 42 x G1%2” 6671346 56 20 6
42 x G1%” 6671357 56 20 6
SP4330V D h 54 x G2” 6671368 65 24 6
urchgangsverschraubung P » X .
(2 X Press) i;klusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen’ auf
siwl eite 14
siw2 I
SP4471GV  Wandscheibe 90°
di d2 (Press x Innengewinde)
2 | E
z2
n 12 "
L Ior=E |
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 slw1 slw2 s
12 6672281 28 55 17 32 24 [
15 6672292 30 59 17 32 24
18 6672303 37 39 17 32 27 O é _éé_ m O L>§’\
22 6672314 32 41 18 41 30 '
28 6672325 33 43 19 50 38
35 6672336 6 47 22 55 46 Abmessung Artikel-Nr. n 12 D2 s
42 6672347 61 58 22 60 50 12 x Rp¥2” 6672600 41 23 50 4
54 6672358 50 64 23 75 72 14 x Rp’%” 6672602 44 22 45 4
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen’ auf 15 x Rp’2” 6672611 46 22 45 4
seite 14 16 x RpY%” 6672613 44 22 45 4
18 x Rpl2” 6672622 44 24 50 4
22 x Rp%” 6672633 47 27 57 3




SPC4471GV Wandscheibe 90° verchromt

(Press x Innengewinde)

di

O & (N

VSH SudoPress Kupfer

SP4978GV Doppelwandscheibe

(2 x Press x Innengewinde)

O

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 D2 H1 s r Abmessung Artikel-Nr. n 12 13 z1 z2 z3 H1 H2 D2 s r
15 x Rpl2” 6676241 46 22 24 9 45 13 4 18 15 x Rp’2 123459704 53 53 20 30 30 n 13 50 50 3 20
22 x RpY2 123459705 58 58 24 34 34 14 16 50 50 3 20
SP4976GV/SP4977GV Montageeinheit SP5290V Stopfen
(Press x Innengewinde) (1 x Einschiebende)
| n |
13/14, H1
| |
& T
o
§I [l Iﬁ]
a mm ]
S s
- di
d1/d2 ’
H3
O & e (N O o8 O & e (O oF
dimension Artikel- n/ 13/ 15 16 17 z1/ z3/ H1 H3 s a Abmessung Artikel-Nr. n
Nr. 12 14 z2 z4
12 6673183 24
15 x Rp’2” 6673260 43 20 178 150 88 21 M 17 25 3 25
(Montageeinheit 18 6673205 29
gekropft) 22 6673216 30
15 x Rp’2” 6673271 43 20 178 150 88 21 1 17 O 3 25 28 6673227 33
(Montageeinheit
gerade) 35 6673238 34
42 6673249 44
54 6673251 48
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VSH SudoPress Kupfer

SP5301V

b8 % (0 of

Abmessung

Kappe

(1 x Press)

Artikel-Nr.

SP5501

O-Ring Leak Before Pressed (LBP)

(Schwarz, EPDM)

IE ok

n z1 Abmessung Artikel-Nr.

12 6671381 23 5] 12 6569805

14 6671383 27 5) 14 6673431

15 6671390 27 5] 15 6569816

16 6671392 27 5 16 6673435

18 6674976 27 4 18 6569827

22 6671401 28 5! 22 6569838

28 6671412 29 5 28 6569849

35 6671423 32 7 35 6569851

42 6671434 42 6 42 6673348

54 6671445 46 5) 54 6673359 nur fur Kupfer
[ I
SP5501S 0O-Ring Leak Before Pressed (LBP) SP8452 Flachdichtung

Abmessung

(Grun, FPM)

Artikel-Nr.

(schwarz, EPDM)

IEJore

Abmessung Artikel-Nr.

12 6558508 passend fur G¥%” 6568122
14 6674969 passend fur G1” 6568133
15 6558519 passend fur G1V4” 6568144
16 6674973 passend fur G1%2” 6568155
18 6558521 passend fur G134” 6568166
22 6558530 passend fur G2%” 6568177
28 6558541
35 6558552
42 6673425 nur flr Kupfer
54 6673427 nur far Kupfer

I I



VSH SudoPress Kupfer
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VSH SudoPress Kupfer




VSH SudoPress

Kupter Gas



VSH SudoPress Kupfer Gas

SPG5270V Muffe SPG5275V Schiebemuffe

(2 x Press) (2 x Press)

UL, .
I I
T esl es2
zl z2 n _‘ 12
n 12
& (N
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 esl/es2
12 6674668 20 2 12 6674745 36 18
14 6674670 24 2 14 6674747 40 22
15 6674679 23 1 15 6674756 41 22
16 6674692 25 3 16 6674758 41 22
18 6674681 25 3 18 6674767 40 22
22 6674690 25 2 22 6674778 41 23
28 6674701 26 2 28 6674789 47 24
35 6674712 28 5 35 6674791 52 25
42 6674723 42 6 42 6674800 60 36
54 6674734 46 5 54 6674811 68 41
I I
SPG5002V Bogen 90° SPG5001V Bogen 90°
(2 x Press) (Press x Einschiebende)
12

& (N
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
12 6674021 33 15 15 12 6673942 33 35 15 15
14 6674023 40 18 18 14 6673944 40 42 8 18
15 6674030 38 16 18 15 6673953 38 40 16 18
16 6674032 41 19 20 6 6673955 41 43 19 20
18 6674041 44 22 22 8 6673964 44 46 22 22
22 6674052 50 27 27 22 6673975 50 52 27 27
28 6674063 58 34 34 28 6673986 58 60 34 34
35 6674074 68 43 42 35 6673997 68 70 43 42
42 6674085 87 51 51 42 6674008 87 89 51 51
54 6674096 104 63 65 54 6674019 104 106 63 65



VSH SudoPress Kupfer Gas

) o
SPG5041V Bogen 45 SPG5040V Bogen 45
(2 x Press) (Press x Einschiebende)
%
r X
/
r S
/
£ //
r N /,
B4 //,//
a 9 d1 == 9
Pz
v | |
z1 z1
n n
D IO
Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
12 6674184 26 8 15 12 6674107 26 28 8 15
14 6674186 30 8 18 14 6674109 30 32 8 18
15 6674195 30 8 18 15 6674118 30 32 8 18
16 6674197 31 9 20 6 6674120 31 33 9 20
8 6674206 31 9 22 18 6674129 31 33 9 22
22 6674217 34 il 27 22 6674131 34 36 n 27
28 6674228 38 14 34 28 6674140 38 40 14 34
35 6674239 38 13 42 35 6674151 38 39 13 42
42 6674241 52 16 51 42 6674162 52 54 16 51
54 6674250 60 19 65 54 6674173 60 64 19 65
) H o
SPG4001GV Bogen 90 SPG4090GV Winkel 90
(Press x AuBengewinde) (Press x Innengewinde)
il
z1
12 di J
L z2
R 12
slw2—+Fe
DN2
&
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 slw2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
15 x RY%2” 6673447 45 23 23 21 19 15 x Rp’2” 6673502 46 23 24 9 26
18 x RY2” 6673458 47 43 25 24 20 18 x Rp'2” 6673513 44 24 22 10 27
18 x R¥%” 6673469 47 47 25 27 20 18 x Rp%s” 6673524 47 26 25 12 32
22 x R¥%” 6673471 53 55 30 28 24 22 x Rp'2” 6673535 44 26 21 13 26
28 x R1” 6673436 58 65 34 34 29 22 x Rp¥%” 6673546 52 27 29 12 32
22 x Rp1” 6673480 51 30 28 13 41
28 x Rp1” 6673491 51 34 27 17 41
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VSH SudoPress Kupfer Gas

SPG5130V  T-Stuck

(3 x Press)

SPG5130RV T-Stlick reduziert

(3 x Press)

&
T
? d1 d3
) z1 z3
1 13
& (N
Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2 dimension article no. n 12 13 z1 z2 z3
12 6674437 36 36 18 18 14 x12x14 6672814 39 38 39 17 20 17
14 6674439 39 &3 17 20 14 x16 x 14 6672816 39 34 39 17 12 17
15 6674448 38 38 16 16 15x12x15 6674272 38 37 38 16 19 16
6 6674450 39 34 17 20 16 x14 x16 6674289 41 41 41 19 19 19
18 6674459 40 40 18 18 18x12x18 6674294 39 39 39 17 21 17
22 6674461 43 43 20 20 18 x14 x18 6674296 40 40 40 18 18 18
28 6674470 47 47 23 23 18 x15x18 6674305 40 40 40 18 18 18
35 6674481 52 52 27 27 18 x 16 x 18 6674307 40 40 40 18 18 18
42 6674492 66 66 30 30 22x12x 22 6674316 39 42 39 16 24 16
54 6674503 76 76 35 85 22 x14 x 22 6674318 41 45 41 18 23 18
22 x15x 22 6674338 41 45 41 18 23 18
22 x16 x 22 6674340 41 45 41 18 23 18
22 x18 x 22 6674349 42 45 42 19 23 19
28 x 15 x 28 6674360 45 49 45 21 27 21
28 x22x28 6674371 45 49 45 21 26 21
35x22x 35 6674382 49 53 49 24 30 24
35x28x 35 6674393 49 5 49 24 27 24
SPG41BOGV T St . k . . 42 x 28 x 42 6674404 59 60 59 23 36 24
- uc mit Innengernde 42 x 35 x 42 6674415 59 56 59 23 31 23
(Press x Innengewinde x Press)
54 x 42 x 54 6674426 69 71 69 28 35 28
DN2
siw B
11 SPG5130RVR  T-Stiick reduziert
d3 (3 x Press)
z1 z3 f‘i"
13
12
v T
di d3
Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/z3 z2 slw2 1
15 x Rp¥2” x 15 6673557 44 22 22 9 27 z1 \ 23
18 x Rp%" x 18 6673568 44 24 22 n 26 n ! I3
28 x Rp2” x 28 6673581 44 29 20 16 26
28 x Rp¥%” x 28 6673590 47 32 23 17 32 @
35 x Rp2” x 35 6673601 44 33 19 19 26 m
42 x Rpl2” x 42 6673612 54 36 18 23 27
54 x Rpls” x 54 6673623 57 42 16 29 27 dimension article no. n 12 13 z1 z2 z3
15x12x12 6674261 38 37 37 6 19 19
15 x15 %12 6674283 38 38 37 6 16 19
16 x14 x14 6674287 41 41 4 19 19 19
16 x16 x 14 6674291 39 34 39 17 12 17
22 x15x15 6674327 41 45 44 18 23 22
22x22x15 6674351 43 43 43 20 20 21
I I



VSH SudoPress Kupfer Gas

SPG4243GV Ubergangsstiick SPG5243V Reduzierstlck

(Press x AuBengewinde) (Einschiebende x Press)

slw2

el DN2

[T ]

z2
d1 j d2

z1

Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2
14 x R¥%” 6671860 27 5 13 21 14 x 12 6670942 20 24 2
14 x R%” 6671856 27 3 18 22 @15 x 12 6674514 25 24 3
15 x RY2” 6673678 50 9 15 72 216 x 12 6674516 29 20 2
15 x R¥%” 6673689 28 10 17 24 716 x 14 6674518 24 24 2
16 x RY2” 6673692 27 k3| 18 24 218 x 12 6674525 28 21 3
16 x R¥%” 6673694 27 5 22 28 218 x 14 6674527 24 28 2
18 x R)2” 6673691 28 10 12 27 18 x 15 6674536 27 27 5
18 x R¥%” 6673700 30 8 12 27 218 x 16 6674538 25 24 2
22 x R12” 6673711 37 15 12 27 @22 x 14 6674540 24 32 2
22 x R¥%” 6673722 37 15 14 30 @22 x 15 6674547 30 26 4
22 x R1” 6673634 30 8 14 30 @22 x 16 6674549 32 24 2
28 x R¥%” 6673733 32 9 12 30 @22 x 18 6674558 28 23 3
28 x R1” 6673645 32 9 17 40 @28 x 15 6674569 38 24 2
28 x R1%” 6673744 31 7 22 43 @28 x 16 6674572 36 24 2
35 x R1” 6673656 33 9 12 39 228 x 18 6674571 35 24 2
35 x R1%4” 6673766 36 n 15 46 @28 x 22 6674580 30 26 3
35 x R12” 6673755 33 8 21 49 @35 x 22 6674591 38 26 3
42 x R1V” 6673788 41 5 21 48 @35 x 28 6674602 32 28 4
42 x R1%2” 6673777 41 5 21 49 242 x 22 6674613 56 23 (]
54 x R1%%” 6673799 47 6 21 60 @42 x 28 6674624 50 30 6
54 x R2” 6673667 48 7 26 68 @42 x 35 6674635 44 27 2
@54 x 35 6674646 59 27 2

B @54 x 42 6674657 33 38 2

SPG-FB halbe Verschraubung

(Press x Uberwurfmutter)

slw2

Z'l*J‘zf2

1 12
IO

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
12xM20 x 15 6675273 31 n 13 5 24
14 x G2” 6675306 38 il 16 5 24
14 x G¥%” 6675317 28 13 6 3 32
14 x M20 x 1,5 6675295 38 il 16 3 24
16 x G%” 6675328 39 n 17 & 24
16 x G¥%” 6675339 28 13 6 Z 32
18 x G¥%” 6675341 33 13 il Z 32
22 x G¥%” 6675350 40 13 17 & 32
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf

Seite 14
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VSH SudoPress Kupfer Gas

SPG4270GV Ubergangsmuffe

(Press x Innengewinde)

SPG5301V  Kappe

(1 x Press)

di1 DN2 a1
z1 1 5 z1
- S —
1 12 |l

VIO SIO)
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n z1
14 x Rp¥%s” 6672100 27 13 9 22 12 6673253 23 5
14 x Rp’2” 6672096 27 15 14 28 14 6673255 27 5
15 x Rp2” 6673832 37 15 26 12 27 15 6674822 27 5
15 x Rp¥%” 6673843 37 15 29 14 30 6 6674824 27 5
16 x Rp¥2” 6673845 27 15 14 28 18 6674833 27 5
16 x Rp%2” 6673847 27 15 14 32 22 6674844 28 5
18 x Rp’2” 6673854 32 9 27 12 30 28 6674855 29 5
18 x Rp%” 6673865 33 9 29 12 39 35 6674866 32 7
22 x Rp'2” 6673876 61 25 41 20 52 42 6674877 42 6
22 x Rp¥%” 6673887 50 9 38 15 72 54 6674888 46 5
22 x Rp!” 6673801 36 n 37 15 46
28 x Rp1” 6673810 28 10 35 17 24
35 x Rp1v” 6673898 33 9 43 19 38
42 x Rpl1Y2” 6673909 38 21 2 2 52
54 x Rp2” 6673821 43 26 2 2 68

I I

SPG4471GV  Wandscheibe 90° SPG5501 O-Ring Leak Before Pressed (LBP)

(Press x Innengewinde)

di

—

(gelb, HNBR)

12 H
VIO IO
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 D2 H1 s r Abmessung Artikel-Nr.
15 x Rp’2” 6673911 46 22 24 9 50 13 3 20 12 6674899
18 x Rp»2” 6673920 44 24 22 10 50 6 4 20 14 6674902
22 x Rp¥%” 6673931 47 27 24 14 57 17 3 23 15 6674901
6 6674903
18 6674910
22 6674921
28 6674932
35 6674943
42 6674954
54 6674965
I [



VSH SudoPress
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VSH SudoPress




VSH SudoPress

C-Stahl




VSH SudoPress C-Stahl

C1459 C-Stahlrohr C1460 C-Stahlrohr PP-ummantelt

(3 und 6 m Léange) (6 m Lange)

L5

L (N O Ok

Abmessung Artikel-Nr. DN Abmessung Artikel-Nr. DN
12 x12 (3 m) 6206266 10 15 x 1,2 6204682 12
12x1,2 (6 m) 6205144 10 18 x 1,2 6204693 15
15x 1,2 (3 m) 6206277 12 22x15 6204704 20
15 x 1,2 (6 m) 6205155 12 28 x 1,5 6204715 25
18 x12 (3 m) 6206288 15 35x15 6204726 32
18 x 1,2 (6 m) 6205166 15 42 x15 6204737 40
22x15(3 m) 6206299 20 54 x15 6204748 50
22 x1,5(6 m) 6205177 20
28 x 1,5 (3 m) 6206301 25
28 x 1,5 (6 m) 6205188 25
35x 1,53 m) 6206310 32
35x1,5 (6 m) 6205199 32
42 x15(3m) 6206321 40
42 x15 (6 m) 6205201 40
54 x 1,5 (3 m) 6206332 50
54x156m) 6205221 0
66,7 x 1,5 (6 m) 6204836 60
76,1 x 2,0 (6 m) 6204803 65 .

SP8350V Kombirohr
23082;9:2’2(.)0(;6;;) 2;8;21245 132 (nicht galvanisiert, Schweiende x Einschiebende)

d2
! 1 ! 12 |
Fe (MO

Abmessung Artikel-Nr. n 12
@17 x D15 6561874 48 72
@20 x 218 6561885 32 88
@24 x @22 6561896 32 88
@31 x 328 6561907 35 85
@38 x B35 6561918 35 85
@44,5 x D42 6561929 35 85
@57 x @54 6561931 40 80
@80,5 x 76,1 6562842 100 130
@94,9 x @88,9 6562853 15 15
@110 x 3108 6562864 15 15

Nach dem SchweiBen muss eine Schutzschicht gegen Korrosion angebracht werden!

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



SP8270V Muffe

(2 x Press)

SP8270VM

VSH SudoPress C-Stahl

Muffe

(2 x Press)

di l J\ d2 di H d2
z1 z2 21 22
1 12 n 12
L X% m et
% (DO
Abmessung Artikel-Nr. 1/12 z1/z2 Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2
12 6561588 23 5 66,7 6562017 60 10
15 6561599 28 6 76,1 6562028 63 8
18 6561601 28 6 88,9 6562039 72 9
22 6561610 29 6 108 6562041 86
28 6561621 30 6
35 6561632 32 7
42 6561643 44 8
54 6561654 49 8
SP8275V Schiebemuffe ohne Anschlag SP8275VM Schiebemuffe ohne Anschlag
(2 x Press) (2 x Press)
di W ( d2 dil d2
J I I t | I
esl ‘ es2 esl es2
n | 12 n 12
[ 5X% m éé()‘ (N O
s ok (1) Q. ()0
Abmessung Artikel-Nr. 11/12 esl/es2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 esl/es2
12 6561665 34 18 66,7 6562050 99 60
15 6561676 38 22 76,1 6562061 15 60
18 6561687 40 22 88,9 6562072 131 70
22 6561698 4 23 108 6562083 151 80
28 6561709 47 24
35 6561711 52 25
42 6561720 60 36
54 6561731 68 4

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur
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VSH SudoPress C-Stahl

SP8002V Bogen 90°

(2 x Press)

SP8002VM

(2 x Press)

Bogen 90°

r | 12
Vi
"l - / 22
_ /
\
a1 d1 -
T z1
n il

L (H O §e (DO

Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r
12 6560499 36 18 15 66,7 6562259 145 95 80
15 6560501 44 22 18 76,1 6562261 155 100 92
18 6560510 48 26 22 88,9 6562270 179 16 107
22 6560521 55 32 27 108 6562281 216 139 130
28 6560532 63 39 34

35 6560543 73 48 42

42 6560554 93 57 51

54 6560565 n2 71 65

SP8001V Bogen 90° SP80O0OTVM Bogen 90°

(Press x Einschiebende) (Press x Einschiebende)
d2 d2
12 @ 12
di
o z1 J; z1
n n

§ e (DO §e (DO

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
12 6560642 36 50 18 15 66,7 6562292 145 157 95 80
15 6560653 44 31 22 18 76,1 6562303 155 168 100 92
18 6560664 48 58} 26 22 88,9 6562314 179 193 16 107
22 6560675 55 60 32 27 108 6562325 216 233 139 130
28 6560686 63 68 39 34

35 6560697 73 78 48 42

42 6560708 93 98 57 51

54 6560719 12 nz 71 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



SP8041V Bogen 45°

VSH SudoPress C-Stahl

SP8041VM Bogen 45°

(2 x Press) (2 x Press)
r r
X7 di 7
di 9 N 9
by - 4
1 z1
" [\l
(O § (DO
Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r
15 6560796 34 12 18 66,7 6562371 98 48 80
18 6560807 36 14 22 76,1 6562380 101 46 92
22 6560818 39 16 27 88,9 6562391 16 5% 107
28 6560829 48 24 34 108 6562402 139 62 130
35 6560831 48 23 42
42 6560840 63 27 51
54 6560851 74 158 65

SP8040V Bogen 45°

(Press x Einschiebende)

SP8040VM Bogen 45°

(Press x Einschiebende)

di
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
15 6560721 34 39 12 18 66,7 6562336 98 110 48 80
18 6560730 36 41 14 22 76,1 6562347 101 14 46 92
22 6560741 39 44 16 27 88,9 6562358 116 130 53 107
28 6560752 48 48 24 34 108 6562369 139 157 62 130
35 6560763 48 53 23 42
42 6560774 63 68 27 51
54 6560785 74 79 33 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



VSH SudoPress C-Stahl

SP8090LV Passbogen 90°

(2 x Einschiebende)

SP8086V Ubersprungbogen

(2 x Einschiebende)

12
H2
'y o &
/
/K ———
i H1
n T
!
a N
| i ¥
di1
L (H O §e (DO
Abmessung Artikel-Nr. n 12 r Abmessung Artikel-Nr. n H1 H2
12 6561797 72 122 15 12 6561742 154 85} 55
15 6561808 72 122 18 15 6561753 158 37 57
18 6561819 72 122 22 18 6561764 165 40 60
22 6561821 74 122 27 22 6561775 178 44 65
28 6561830 84 122 34 28 6561786 210 50 74
35 6561841 122 202 42
42 6561852 152 252 51
54 6561863 202 302 65
SP8130V T-Stlck SP8130VM  T-Stlck
(3 x Press) (3 x Press)
d2 d2
D
12 - 12
=1 il Sl il
di d3 L‘h di d3
i
z1 ‘ z3 z1 z3
n \ 13 n 13
L (H O §e (DO
Abmessung Artikel-Nr. /12 13 z1/23 z2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 13 z1/23 z2
15 6560873 38 48 16 26 66,7 6562413 99 101 49 51
18 6560884 39 49 17 27 76,1 6562424 15 110 60 55
22 6560895 43 52 20 29 88,9 6562435 130 128 67 65
28 6560906 47 56 23 32 108 6562446 155 153 78 76
35 6560917 52 61 27 36
42 6560928 68 74 32 38
54 6560939 79 85 38 44

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur
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SP8130RV T-Stlck reduziert

(3 x Press)

VSH SudoPress C-Stahl

SP8130RVM T-Stlck reduziert

(3 x Press)

92 -2
J 12 12 ji;f
z2 b z2 (T ‘(\7
di1 d3 d1 d3
z1 ‘ z3 z1 z3
n \ 13 n 13

Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 21/z3 z2 Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2
15x18 x 15 6560961 38 50 16 28 76,1 x 66,7 x 76,1 6562501 126 105 71 55
18 x15x18 6560983 39 49 17 27 88,9 x 66,7 x 88,9 6562512 128 12 65 62
22 x15x 22 6560994 43 51 20 29 88,9 x 76,1 x 88,9 6562523 130 n7z 67 62
22 x18 x 22 6561005 43 51 20 29 108 x 76,1 x 108 6562688 155 128 78 73
22 x28x22 6561016 43 58 20 34 108 x 88,9 x 108 6562534 155 137 78 82
28 x 15 x 28 6561027 47 54 23 32
28 x 18 x 28 6561038 47 54 23 32
28 x 22 x 28 6561049 47 55; 23 32
35x15x 35 6561051 52 58 27 36
35x18 x 35 6561060 52 58 27 36
35x22x 35 6561071 52 59 27 36
35x28x 35 6561082 52 59 27 35
42 x 22 x 42 6561093 68 61 32 38
42 x 28 x 42 6561104 68 62 32 38
42 x 35 x 42 6561115 68 63 32 38
54 x 22 x 54 6561126 79 67 38 44 e
54 x 28 x 54 6561137 79 68 38 44
54 x 35 x 54 6561148 79 69 38 44 SP8130RVVM T St k d . t
54 x 42 x 54 6561159 79 80 38 44 h uck reduzier

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur

(3 x Press)
d2
12
z2
di1 d3
z1 z3
il 13
§e (DO

Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2
76,1 x42x 76, 6562578 ns 104 60 68
76,1 x 54 x 76,1 6562490 ns 7 60 76
88,9 x 42 x 88,9 6562611 130 12 67 76
88,9 x 54 x 88,9 6562622 130 124 67 83
108 x 42 x 108 6562666 155 122 78 86
108 x 54 x 108 6562677 155 135 78 94
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VSH SudoPress C-Stahl

SP8130GV T-Stuck mit Innengewinde SP8130GVM T-Stlck mit Innengewinde
(Press x Innengewinde x Press) (Press x Innengewinde x Press)
DN2 ’.D—Nz.‘
slw2 | slw2
d3 d3
Hyl 4 ]
z1 23 3 I z1 z3 s
§ e (DO § e (DO
Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 z1/23 z2 slw2
15 x Rp%” x 15 6561161 38 37 16 22 24 66,7 x Rp%” x 66,7 6562699 99 49 65 62 30
18 x Rp%%” x 18 6561170 39 37 17 22 24 76,1 x Rp¥%” x 76,1 6562701 ns 60 82 66 30
22 x Rps” x 22 6561192 43 39 20 24 24 88,9 x Rp%” x 88,9 6562710 130 67 84 68 30
22 x Rp¥%” x 22 6561203 43 42 20 26 30 108 x Rp%” x 108 6562721 155 78 94 78 30
28 x Rp%4” x 28 6561214 47 42 23 27 24
28 x Rp¥%” x 28 6561225 47 45 23 29 30
35 x Rp%%” x 35 6561236 52 46 27 31 24
35 x Rp%” x 35 6561247 52 49 27 32 30
42 x Rp¥” x 42 6561258 68 48 32 33 24
42 x Rp¥%:” x 42 6561269 68 51 32 35 30 _
54 x Rp'%” x 54 6561271 79 54 38 39 24
54 x Rp%” x 54 6563128 79 43 38 A 30
SP8243V Reduzierstlck
(Einschiebende x Press)
[ n 12
1z2,
SP8243VM Reduzierstlck
(Einschiebende x Press) T
d2
n 12 J
122,
n’ ] |
W o @ | e (O
} |
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2
@15 x 12 6560301 27 31 13
218 x 12 6560312 29 28 10
é _éé_ m Q 218 x 15 6560334 28 31 9
@22 x15 6560345 33 31 9
@22 x 18 6560356 30 31 9
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 228 x 15 6560367 29 2 9
?76,1 x 66,7 6562193 75 64 14 228 x 18 6560378 37 2 9
88,9 x 66,7 6562204 92 65 15 328 x 22 6560389 34 33 10
88,9 x 76,1 6562226 920 68 13 335 x 22 6560391 42 33 10
@108 x 66,7 6562215 122 65 15 335 x 28 6560400 28 24 10
@108 x 76,1 6562237 120 68 13 342 % 22 6560411 51 23 10
@108 x 88,9 6562248 10 77 14 342 x 28 6560422 51 34 10
@42 x 35 6560433 43 35 10
@54 x 22 6560455 61 38 15
@54 x 28 6560466 58 34 10
@54 x 35 6560477 58 35 10
@54 x 42 6560488 54 48 12
266,7 x 54 6562151 72 55 14
@76,1 x 42 6562160 97 57 21
@76,1 x 54 6562171 86 62 21
88,9 x 54 6562182 101 61 20
[ [ .

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



SP8243GV Ubergangsstlck

(Press x AuBengewinde)

SP8243GVM

VSH SudoPress C-Stahl

Ubergangsstiick

(Press x AuBengewinde)

slw2
V7Z\ Mslwz
i i
DN2 d1 DN2
5 s
21 L/ n
1 12 n \ 12
§ e (DO §e (DO
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 slw2
12 x R%” 6560171 18 o] 17 34 66,7 x R215" 6562094 50 40 o] 85
15 x R%” 6560191 24 2 21 24 76,1 x R215” 6562105 55 64 o] 80
15 x R1%” 6560180 23 17 34 88,9 x R3” 6562116 63 69 o] 95
18 x R1%:” 6560202 23 1 21 27
18 x R%” 6560213 29 7 18 27
22 x R%” 6560224 25 2 21 32
22 x R¥%” 6560235 24 1 24 32
22 x R1” 6560246 27 4 24 34
28 x R¥%” 6560268 26 2 22 38
28 x R 6560257 25 1 26 38
35 x R1” 6563007 28 3 25 45
35 x R1%4” 6560279 26 1 31 49
42 x R1%" 6560281 37 1 26 55
54 x R2” 6560290 42 1 32 67
[
SP8270GV Ubergangsmuffe
(Press x Innengewinde) SP8433V Einsteckmuffe
slw2 (Einschiebende x Innengewinde)
slw2
- -
™ [
= di DN2
% \ ‘#“ di DN2
\, 21 N R F
i z2
z2
n 12
I 12
§ e (DO
§e (DO
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
15 x Rpl2” 6560015 24 15 2 5 24 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 slw2
18 x Rp’2” 6560026 24 15 2 5 27 @12 x Rp'2” 6561951 25 24 9 24
18 x Rp%” 6560037 25 17 3 6 30 @15 x Rpl%” 6561962 28 23 8 24
22 x Rp’2” 6563018 23 15 0 o 32 @18 x Rp2” 6561973 28 22 7 24
22 x Rp¥” 6560059 25 17 2 6 32 @18 x Rp¥%” 6561984 28 25 9 34
28 x Rp%2” 6560061 24 17 o 6 38 @22 x Rp'%” 6561995 29 21 6 24
28 x Rp%” 6560081 24 17 o 5 38 @22 x Rp¥4” 6562006 29 24 8 34
28 x Rp1” 6560070 26 20 2 7 38 * achten Sie darauf, dass die Pressbacken die Schitsselflachen nicht berthrt!
35 x Rp1” 6563029 25 22 0 9 46
35 x Rp1%” 6560103 30 22 5 7 46
42 x Rp1%” 6563031 38 22 2 8 54
54 x Rp2” 6563040 43 26 2 8 67

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



76

VSH SudoPress C-Stahl

SP8092GV Ubergangsbogen 90°

(Press x AuBengewinde)

DN2

SP8090GV Ubergangsbogen 90°

(Press x Innengewinde)

O
.3 K g [ “ﬁL
‘ di
z1
1
L (H O §e (DO
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 r
12 x R%” 6561280 36 18 42 34 15 15 x Rp'2” 6560576 44 48 22 33 24 18
15 x R¥%” 6561302 44 22 50 22 18 18 x Rpl2” 6560598 48 52, 26 37 24 22
15 x R»2” 6561291 44 22 45 34 18 22 x Rp%” 6560609 55 59 32 43 30 27
18 x RY2” 6561313 48 26 54 22 22 28 x Rp1” 6563073 63 76 29 57 41 34
22 x R¥%” 6561324 55 32 62 30 27
28 x R1” 6561335 63 39 74 36 34
35 x R1va” 6561346 73 48 86 46 42
42 x R1%2” 6561357 93 57 96 50 51
SP8098GV Ubergangswinkel 90° SP8331GV Durchgangsverschraubung
(Press x AuBengewinde) (Press x AuBengewinde)
n
21 slw1
slw2
di J di DN2
o T e— 12 ‘
zl |
n 12
DN2
L (H O §e (DO
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 slw1 slw2
15 x R¥%” 6563084 44 21 22 22 15 x R¥2” 6561445 34 35 13 30 25
15 x R»2” 6563095 44 20 22 28 18 x RY%2” 6561456 35 40 14 30 25
18 x RY%” 6563106 45 22 23 28 22 x R¥%” 6561467 37 44 14 36 32
22 x R¥%” 6563117 48 24 25 32 28 x R1” 6561478 38 48 15 46 39
35 x R1%” 6561489 40 47 11 52 49
42 x R1%2” 6561491 47 54 12 58 51
54 x R2” 6561500 53 75 66 75 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur

inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf

Seite 14



SP8301VW Kappe

(1 x Press)

VSH SudoPress C-Stahl

SP8301VM Kappe

(1 x Press)

di| -
z1
-~
1
$ (DO §3 (DO
Abmessung Artikel-Nr. n z1 Abmessung Artikel-Nr. n z1
15 6561379 25 5 66,7 6562809 60 10
18 6561381 25 3 76,1 6562811 64 9
22 6561390 26 S 88,9 6562820 72
28 6561401 27 3 108 6562831 97 20
35 6561412 29 4
42 6561423 43 7
54 6561434 48 7
SP8330GV Durchgangsverschraubung SP8500VM Ubergangsflansch PN10/16
(Press x Innengewinde) (Press x Flansch)
slwil
di
—_— -
H 3 i
a DN2 d2-2 21
n2
N k2
z1 z2 D2
1 12
(DO § (DO
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw1 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2
15 x Rp’2” 6561511 34 30 12 15 30 27 66,7 (DN65) 6562732 96 41 145 16 185 18 4
18 x Rp’2” 6561522 35 30 13 15 30 27 76,1 (DN65) 6562743 100 5/ 145 6 185 18 4
22 x Rp¥%” 6561533 37 &3 14 17 36 34 88,9 (DN80) 6562754 96 19 160 18 200 18 8
28 x Rp1” 6561544 38 34 14 15 46 42 108 (DN100) 6562765 73 23 180 18 220 18 8
35 x Rp1¥a” 6561555 40 42 15 20 52 50
42 x Rp12” 6561566 47 42 n 20 58 55
54 x Rp2” 6561577 53 46 12 20 75 70
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf
Seite 14

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur
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VSH SudoPress C-Stahl

SP8359GV halbe Verschraubung

(Press x Uberwurfmutter)

C9440 Ubergang auf VSH PowerPress

(2 x Press)

slw2
d2
di DN2
z1
L z2
z1 i -t
oL 1.z2 1 12
n 12
- Xake b T
: N O F b () D
& 7% Q o AN
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2
18 x G¥%” 6560114 35 8 13 2 25 %" x 15 PWR9401139 32 24 3 2
22 x GI” 6560125 37 10 14 2 32 %" x 15 PWR9401141 35 25 4 3
28 x G1%s” 6560136 38 10 14 2 39 1" x15 PWR9401150 41 26 5 4
35 x G12” 6563051 40 n 15 2 52 Ya" x 22 PWR9401161 34 25 3 2
42 x G1%” 6563062 47 n n 2 52 1" x 28 PWR9401172 39 26 3 2
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise furr 'Anschlussverschraubungen’ 1" x 35 PWR9401183 52 27 3 2
f Seite 14
— %" x 42 PWR9401194 53 39 4 3
2" x 54 PWR9401205 57 45 3 4

SP5501 O-Ring Leak Before Pressed (LBP)

(Schwarz, EPDM)

XK
§f (DO

SP5501M O-Ring

(Schwarz, EPDM)

ke

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
12 6569805 66,7 6562919
15 6569816 76,1 6562921
18 6569827 88,9 6562930
22 6569838 108 6562941
28 6569849
35 6569851
42 6673348
54 6569871 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
I [

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



VSH SudoPress C-Stahl

SP5501S 0O-Ring Leak Before Pressed (LBP) SP5501SM  0O-Ring

(Grun, FPM) (Grun, FPM)

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
12 6558508 66,7 6562952
15 6558519 76,1 6562963
18 6558521 88,9 6562974
22 6558530 108 6562985
28 6558541
35 6558552
42 6558563 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
54 6558574 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
I [
SP8452 Flachdichtung R2767 Flachdichtung fUr Spezialanwendungen
(Schwarz, EPDM) (Grun, FPM) fur C-Stahl und Edelstahl

Lfe (O OFe;

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
passend fur G¥%” 6568122 passend fur G¥%” 6118301
passend fur G1” 6568133 passend fur G1” 6118310
passend fur G1%4” 6568144 passend fur G1V4” 6118321
passend fur G1%%” 6568155 passend fur G1%” 6118332
passend fur G1%” 6568166 passend fur G134” 6118343
passend fur G2%s” 6568177 passend fur G2%” 6118354
L [

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur
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VSH SudoPress




VSH SudoPress

Edelstan




VSH SudoPress Edelstahl

R2750 Edelstahlrohr 1.4401 (AISI 316) R2752 Edelstahlrohr 1.4521 (AISI 444)

(3 und 6 m Lange) (6 m Lange)

OO of OLF (MO o

Abmessung Artikel-Nr. DN Abmessung Artikel-Nr. DN
15 x 1,0 (3 m) 6118068 12 15x10 6194001 12
15 x 1,0 (6 m) 6117914 12 18x10 6194012 15
18 x1,0 (3 m) 6118079 15 22x12 6194023 20
18 x 1,0 (6 m) 6117925 15 28x12 6194034 25
22x1,2(3m) 6118081 20 35x15 6194045 32
22x12(6m) 6117936 20 42 x1,5 6194056 40
28 x 1,2 (3 m) 6118090 25 54 x15 6194067 50
28 x12(6m) 6117947 25

35x15(3m) 6118101 32

35x15(®m) 6117958 32

42 x15(3 m) 6118112 40

42 x1,5 (6 m) 6117969 40

54 x15(@3 m) 6118123 50

54 x15(6 m) 6117971 50

76,1x 2,0 (6 m) 6117980 65

88,9 x 2,0 (6 m) 6117991 80 S

108 x 2,0 (6 M) 6118002 100

R2751 Edelstahlrohr 1.4301 (AISI 304)

(6 m Lange)

L (O op

Abmessung Artikel-Nr. DN
15 x 1,0 6193407 12
18 x 1,0 6193418 15
22x12 6193429 20
28x12 6193431 25
35x15 6193440 32
42 x15 6193451 40
54 x15 6193462 50
76,1x 2,0 6118178 65
88,9 x 2,0 6118189 80
108 x 2,0 6118200 100
[ L

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur



SP6270V Muffe

(2 x Press)

VSH SudoPress Edelstahl

SP6270VM Muffe

(2 x Press)

di H d2
z1 z2
il 12
0D . D O b . G
; -O- & § -O- &
O & e (DO % e () O 6%
Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 Abmessung Artikel-Nr. 11/12 z1/z2
15 6550522 28 6 76,1 6552172 71 16
18 6550533 28 6 88,9 6552183 82 19
22 6550544 29 6 108 6552194 96 19
28 6550555 30 6
35 6550566 32 7
42 6550577 44 8
54 6550588 49 8
SP6275V Schiebemuffe ohne Anschlag SP6275VM Schiebemuffe ohne Anschlag
(2 x Press) (2 x Press)
d2 d2
| 1 I |
esl es2 esl es2
n | 12 n 12
XX - GO N O 69
; -O- & ; -O- &
O & e (DO % e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. 11/12 esl/es2 Abmessung Artikel-Nr. /12 esl/es2
15 6550599 38 22 76,1 6552205 n5 60
18 6550601 40 22 88,9 6552216 129 70
22 6550610 41 23 108 6552227 153 80
28 6550621 47 24
35 6550632 52 25
42 6550643 60 36
54 6550654 68 41

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur
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VSH SudoPress Edelstahl

SP6002V Bogen 90°

(2 x Press)

SP6002VM Bogen 90°

(2 x Press)

ﬂ !
d[
n il

(D) O 6f O 4O ef

g /) () & X / ) >
O & (D055 e (1) O 5
Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r
15 6550005 44 22 18 76,1 6552326 150 95 91
18 6550016 48 26 22 88,9 6552337 174 m 107
22 6550027 55 32 27 108 6552348 215 138 130
28 6550038 63 39 34
35 6550049 73 45 42
42 6550051 93 5% 51
54 6550060 n2 71 65

o o
SP60O01V Bogen 90 SP6O0OTVM Bogen 90
(Press x Einschiebende) (Press x Einschiebende)
d2 d2
12 12
di
z1 \J; z1
n n

(D) O 6 O 4O ef

g / -()- & X / ) >
O & (DO 8 o (D) O o5
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
15 6550071 44 58 22 18 76,1 6552359 150 165 95 91
18 6550082 48 58 26 22 88,9 6552361 175 190 n2 107
22 6550093 55 64 32 27 108 6552370 216 238 139 130
28 6550104 63 68 39 34
35 6550115 73 78 48 42
42 6550126 93 98 57 51
54 6550137 12 7 71 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur



SP6041V Bogen 45°

VSH SudoPress Edelstahl

SP6041VM Bogen 45°

(2 x Press) (2 x Press)
r r
di = d1 -
N R
7 4
z1 z1
|l 1
*%m-(‘}/\ Oéxxm-c‘{\
g -()- & g -()- &
O & (O % e (D) O 0%
Abmessung Artikel-Nr. /12 z1/z2 r Ab Artikel-Nr. 11/12 z1/z2 r
15 6550214 34 12 18 76,1 6552414 98 49 91
18 6550225 36 14 22 88,9 6552425 n2 61 107
22 6550236 39 16 27 108 6552436 138 61 130
28 6550247 43 19 34
35 6550258 48 23 42
42 6550269 63 27 51
54 6550271 74 158 65

SP6040V Bogen 45°

(Press x Einschiebende)

O &k (DT ey

SP6040VM Bogen 45°

(Press x Einschiebende)

O & (N Q68

Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 r
15 6550148 34 39 12 18 76,1 6552381 98 17 43 91
18 6550159 36 41 14 22 88,9 6552392 n2 131 49 107
22 6550161 39 44 16 27 108 6552403 138 154 61 130
28 6550170 43 48 19 34
35 6550181 48 53 23 42
42 6550192 63 68 27 51
54 6550203 74 79 33 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur
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VSH SudoPress Edelstahl

SP6725V Passbogen 90°

(2 x Einschiebende)

SP6724V Passbogen 60°

(2 x Einschiebende)

12
12
— d2
,/X - D2
! 1 '
f /
//
/
/
v/
di1
di
A()Lm'(‘)/\ Oéxxm-c‘;\
d -()- & g () S
O & (DO 8 e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 r
@15 6551930 70 120 18 @28 6552084 63 121 34
218 6551941 70 120 22 @35 6552095 97 203 42
@22 6551952 72 120 27 @42 6552106 102 256 51
228 6551963 82 120 34 @54 6552117 162 306 65
@35 6551974 120 200 42
242 6551985 150 250 51
54 6551996 200 300 65
SP6723V Passbogen 30° SP6722V Passbogen 15°
(2 x Einschiebende) (2 x Einschiebende)
12 12
A
A\
P di g d2
e g\
eé()‘m"'cv’\ ng%m“'cv’\
d -()- & g () S
O & (D) O 8 e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 r Abmessung Artikel-Nr. n 12 r
@28 6552007 51 130 34 @28 6552040 45 134 34
@35 6552018 73 214 42 @35 6552051 73 222 42
@42 6552029 99 272 51 @42 6552062 89 280 51
@54 6552031 134 326 65 @54 6552073 122 337 65



VSH SudoPress Edelstahl

SP6717V  Sprungbogen SP6130V  T-Stlck
(2 x Einschiebende) (3 x Press)
d2
[ —
H2
_.’ ls'\} 12
H1 22 T r j T
Tarld e di d3
i
| i &
! 21 ‘ 23
n | 13
*%m-cvf\ Oé**mlc"/\
g - - G g - - GO
O & & (D O o5 e (1) O %
Abmessung Artikel-Nr. n H1 H2 Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 21/23 z2
215 6552128 158 37 57 15 6550280 38 41 16 19
218 6552139 165 40 60 18 6550291 39 43 17 21
@22 6552141 178 44 65 22 6550302 43 47 20 24
228 6552150 210 50 74 28 6550313 47 51 23 27
35 6550324 52 56 27 31
42 6550335 68 69 32 33
54 6550346 79 82 38 41
SP6130VM  T-Stlck SP6130RV T-Stlck reduziert
(3 x Press) (3 x Press)
d2
d2 .
12 12
z2 z2 q
dil d3 di d3
z1 z3 z1 ‘ 23
n 13| n | 13
: A()L m A C V/\
o (1) O
O &3 (DO 5%
Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2 Ab Artikel-Nr. 11/13 12 z1/z3 z2
76, 6552447 16 15 61 60 18 x15x18 6550357 39 43 17 21
88,9 6552458 156 156 68 68 22x15x 22 6550368 43 45 20 23
108 6552469 231 231 79 78 22 x18x 22 6550379 43 45 20 23
28 x 15 x 28 6550381 47 48 23 26
28 x18x 28 6550390 47 48 23 26
28 x22x28 6550401 47 50 22 27
35x15x 35 6550412 52 52, 27 30
35x18 x 35 6550423 52 52 27 30
35x22x35 6550434 52 59} 27 30
35x28x 35 6550445 52 54 16 30
42 x22x 42 6550456 68 56 32 33
42 x 28 x 42 6550467 68 57 32 33
42 x 35x 42 6550478 68 58 32 33
54 x 22 x 54 6550489 79 62 38 39
54 x 28 x 54 6550491 79 63 38 39
54 x 35 x 54 6550500 79 64 38 39
54 x 42 x 54 6550511 79 75 38 39

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur



VSH SudoPress Edelstahl

SP6130RVVM T-Stlck reduziert SP6130RVM  T-Stilck reduziert
(3 x Press) (3 x Press)
d2
d2
—
12 =gl WP
z2 z2
di d3 di d3
LL J\J s \L
21 23 ‘ z1 z3
n 13 1 13
e () O 68 O ) O of
g / -()- & X / ) >
O & 5% () O 4% e (N O 6%
Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 z1/23 z2 Abmessung Artikel-Nr. /13 12 z1/23 z2
761 x 42 x 76,1 6552502 15 104 60 68 88,9 x 761 x 88,9 6552579 131 13 68 61
76,1 x 54 x 76,1 6552513 15 n7 60 76 108 x761x108 6552634 156 125 79 70
88,9 x 42 x 88,9 6552557 130 2 67 76 108 x 88,9 x 108 6552645 156 135 79 72
88,9 x 54 x 88,9 6552568 130 124 67 83
108 x 42 x 108 6552612 155 122 78 86
108 x 54 x 108 6552623 155 135 78 94
SP6130GV T-Stuck mit Innengewinde SP6130GVM  T-Stlck mit Innengewinde
(Press x Innengewinde x Press) (Press x Innengewinde x Press)
DN2 DN2
RN o
slw2 slw2
- G\ .
4\* g
z1 z3 — J 4
13 z1 z3
I 13
XK m N D a e A
; ) -O- & XA 0. GF¥
O & 5% () O 4% N ESE D O G
Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 21/23 22 siw2 Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 z1/z3 z2 slw2
15 x Rp¥2" x 15 6551094 38 34 16 24 24 76,1 x Rp¥%" x 76,1 6552656 16 68 61 55 30
18 x Rp¥:” x 18 6551105 39 35 7 25 24 76,1 x Rp2” x 76,1 6552689 131 87 68 74 30
18 x Rp%” x 18 6551655 39 37 7 27 30 88,9 x Rp%” x 88,9 6552667 156 86 79 73 30
22 x RpY2" x 22 SIS 43 &Y 20 2 24 889 x Rp2” x 88,9 6552691 16 81 61 59 65
22 x Rp%4” x 22 6551127 43 39 20 28 30 108 x Rp¥%” x 108 6552678 131 88 68 66 65
28 x Rp'4” x 28 6551138 47 40 23 30 24 108 x Rp2” x 108 6552700 156 98 79 76 65
28 x Rp¥%” x 28 6551149 47 42 23 31 30
28 x Rpl x 28 6551666 47 46 23 33 38
35 x Rpl4” x 35 6551151 52 44 27 34 24
35 x Rp%” x 35 6552832 52 49 27 32 30
35 x Rpl” x 35 6551182 52 50 27 37 38
42 x Rp¥%” x 42 6551160 68 46 32 36 24
42 x Rpl” x 42 6551193 68 52 32 39 38
54 x Rp%” x 54 655171 79 52 38 42 24
54 x Rpl” x 54 6551204 79 58 38 45 38

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur

88



SP6132GV T-Stlck mit AuBengewinde

(Press x AuBengewinde x Press)

DN2

VSH SudoPress Edelstahl

SP6243V Reduzierstick

(Einschiebende x Press)

p—
‘ H I 12
z2
slw2 ]
di1 d2
d3 J
z1 z3
13
e O E XX O- 2
e (DO G EJOReE
O &3 (O %% e () O 6%
Abmessung Artikel-Nr. 11/13 12 z1/z3 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2
15 x R%” x 15 6551811 38 39 16 22 @18 x 15 6550665 28 31 9
18 x R%2” x 18 6551820 39 41 17 22 @22 x 15 6550676 33 5] 9
18 x R%” x 18 6551831 39 45 17 28 @22 x 18 6550687 30 31 9
22 x R¥%” x 22 6551842 43 44 20 22 @28 x 15 6550698 39 31 9
22 x R¥%” x 22 6551853 43 47 20 28 228 x 18 6550709 37 31 9
28 x R¥%” x 28 6551864 47 50 23 28 @28 x 22 655071 34 3 10
28 x R1” x 28 6551897 47 58} 23 34 @35 x18 6551545 49 31 9
35 x R¥%” x 35 6551875 52 54 27 28 @35 x 22 6550720 42 58 10
35 x R1” x 35 6551908 52 56 27 34 @35 x 28 6550731 38 34 10
42 x R¥%” x 42 6551886 68 56 32 28 D42 x 22 6550742 56 39 10
42 x R1” x 42 6551919 68 59 32 34 D42 x 28 6550753 51 34 10
54 x R1” x 54 6551921 79 65 38 34 @42 x 35 6550764 43 55 10
@54 x 22 6550775 70 56} 10
@54 x 28 6550786 66 34 10
@54 x 35 6550797 58 g5 10
I osax42 6550808 54 4 °
@761 x 42 6552251 74 46 10
@761 x 54 6552260 100 55} 12
88,9 x 54 6552271 16 58} 12
SP6243VM Reduzierstlck
(Einschiebende x Press)
n 12
z2
di1 ] d2
X% m - B
B / - - >
OF e (O &%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2
@88,9 x 76,1 6552282 88 68 13
2108 x 76,1 6552304 127 69 14
2108 x 88,9 6552315 13 77 14

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur
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SP6243GV Ubergangsstiick

(Press x AuBengewinde)

SP6270GV Ubergangsmuffe

(Press x Innengewinde)

slw2
WZ:Iwz /
m /
di DN2 di DN2
— v e
A 21 ‘—?
4<L7
n 12 n 12
O &% DO o8 O & (DO o8
Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2
15 x RY%2” 6551336 24 2 21 24 15 x Rp%2” 6551215 24 15 2 5 24
15 x R¥%” 6551347 30 8 17 27 15 x Rp¥%” 6551226 25 17 3 6 30
18 x RY%” 6551358 23 21 27 18 x Rp'2” 6551237 24 15 2 5 27
18 x R¥%” 6551369 29 7 18 27 18 x Rp¥s” 6551248 25 17 3 6 30
22 x R%” 6551380 25 2 21 32 22 x Rp%%” 6551261 23 16 0 6 32
22 x R¥%” 6551391 24 1 24 32 22 x Rp%” 6551270 25 17 2 6 32
22 x R1” 6551371 27 4 24 34 22 x Rp1” 6551259 26 20 3 7 38
28 x R%” 6551413 26 2 22 38 28 x Rp%%” 6552777 26 15 2 4 38
28 x R1” 6551402 25 1 26 38 28 x Rp%” 6551292 24 17 [0} 6 38
35 x R1” 6551424 28 k3! 24 49 28 x Rp1” 6551281 26 20 2 7 38
35 x R1v” 6551435 26 31 49 35 x Rp1” 6551468 26 19 1 6 46
35 x R1%2” 6552801 30 5 27 49 35 x Rp1¥4” 6551303 30 22 5 7 46
42 x R1V4” 6552810 39 5 25 54 42 x Rp1s” 6552788 36 22 [0} [0} 54
42 x R12” 6551446 37 1 26 54 42 x Rp12” 6551314 38 22 2 8 54
54 x R12” 6552821 45 4 24 67 54 x Rp12” 6552799 42 22 1 8 67
54 x R2” 6551457 42 1 32 67 54 x Rp2” 6551325 43 26 2 8 67
I I
SP6243GVM Ubergangsstiick SP6092GV Ubergangswinkel 90°
(Press x AuBengewinde) (Press x AuBengewinde)
In
Wﬁslwz z
H d1 T \
di1 DN2 J =
H slw2 12
Lt/
n | 2
' DN2
I E JOEE IR JOEE
Abmessung Artikel-Nr. n 12 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw2
76,1 x R2%> 6552238 55 42 82 15 x R¥2” 6551743 48 26 31 22
88,9 x R3” 6552249 63 46 95 18 x RY%2” 6551754 49 27 32 24
22 x R%4” 6551765 53 30 39 30
28 x R1” 6551776 56 32 46 34
35 x R1V4” 6551787 60 55| 52 43
42 x R1%2” 6551798 75 39 58 49
54 x R2” 6551809 88 47 68 62

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur



SP6090GV Ubergangswinkel 90°

(Press x Innengewinde)

VSH SudoPress Edelstahl

SP6710V Einsteckwinkel 90°

(Einschiebende x Innengewinde)

n

z1
z2
L /\ﬁ z2 2 12
v slw2
slw2— -
DN2 DN2
O & (DO ef O & (DO ef
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z2 slw2
15 x Rp’2” 6551556 49 28 27 13 24 15 x Rp’2” 6552161 44 28 13 24
18 x Rp»2” 6551567 49 28 27 13 24
22 x Rp'2” 6552865 50 31 24 13 24
22 x Rp¥%s” 6551578 53 I3 30 17 30
28 x Rp1” 6551589 57 37 33 24 38
35 x Rpl1¥s” 6551591 62 42 37 27 46
42 x Rp1'%” 6551600 78 47 42 32 54
54 x Rp2” 6551611 90 61 49 43 67
I I
SP6359GV halbe Verschraubung SP6331GV Durchgangverschraubung
(Press x Uberwurfmutter) (Press x AuBengewinde)
slw2
slwi1
— slw2
di DN2 DN2
21 | T -
’Jiz n 12
n 12 '
I J0EXy O&H DG o
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n z1 12 slw1 slw2
15 x G¥%” 6551479 34 8 12 2 30 15 x RY2” 6550885 34 12 33 30 25
18 x G¥%” 6551481 35 8 13 2 30 15 x R¥%” 6550896 34 12 36 30 32
22 x G1” 6551490 37 10 14 2 37 18 x RY2” 6550907 35 13 33 30 25
28 x G1%s” 6551501 38 10 14 2 46 18 x R¥%” 6550918 35 13 36 30 32
35 x G12” 6551512 40 n 15 2 52 22 x R%” 6550929 37 14 33 57 25
42 x G1%” 6551523 47 12 n 2 58 22 x R%” 6550931 37 14 39 37 32
54 x G2%” 6551534 53 12 12 3 75 22 x R1” 6550940 37 14 42 37 39
ink_\usive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf 28 x R1” 6550951 38 14 42 46 39
sette1s 35 x R1%” 6550962 40 5 44 52 49
42 x R1%2” 6550973 47 n 44 58 51
54 x R2” 6550984 53 12 52 75 65

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 66,7 bis 108 mm M-Kontur

inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen’ auf
Seite 14
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SP6330GV Durchgangverschraubung

(Press x Innengewinde)

SP6471GV  Wandscheibe 90°

(Press x Innengewinde)

slwil d1
slw2
n
d1 DN2 J l
Lz1
DNz[ #7 {4 @
T | —
— s \/
z1 z2 22 r
12 H1 D2
1 12 ' '
d -()- & g () &
O & (DO 8 o (D) O o5
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 slw1 slw2 Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 D2 H1 s r
15 x Rp’2” 6550995 34 28 12 18 30 24 15 x Rp’2” 6551622 50 28 28 13 46 13 3 17
15 x Rp¥%” 6551006 34 31 12 20 30 30 18 x Rp’2” 6551633 50 28 28 13 46 6 35 17
18 x Rp¥2” 6551017 35 28 13 18 30 24 22 x Rp¥%” 6551644 53 26} 30 17 52 19 35 20
18 x Rp%” 6551028 35 31 13 20 30 30
22 x Rp¥%” 6551039 37 56} 14 22 37 30
22 x Rp1” 6551041 37 36 14 23 37 38
28 x Rp1” 6551050 38 34 14 21 46 38
35 x Rp1¥s” 6551061 40 39 15 24 52 46
42 x Rp172” 6551072 47 41 n 27 58 54
54 x Rp2” 6551083 53 45 12 27 75 67
inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf
Seite 14
) ° .
SP6471GLV Wandscheibe 90° lang SP6500V Ubergangsflansch PN10/16
(Press x Innengewinde) (1 x Press)
di1
| n—
n
d2-2 ‘ ‘ 7
n2
DN2| T T
k2
D2
*%m-(‘}/\ Oéxxm-c‘{\
d -()- & g () S
O & (DO 8 e (1) O 6%
Abmessung Artikel-Nr. n 12 z1 z2 D2 H1 s r Abmessung Artikel-Nr. n z1 n2 k2 b2 D2 d2-2
15 x Rp’2” 6552843 50 28 28 13 52 25} 35 20 15 (DNI15) 6551677 46 24 4 65 13 95 14
18 x Rp2” 6552854 50 28 28 13 52 35 3,5 20 18 (DNI15) 6551688 47 25 4 65 13 95 14
22 (DN20) 6551699 49 26 4 75 14 105 14
28 (DN25) 6551701 53 29 4 85 6 15 14
35 (DN32) 6551710 54 29 4 100 17 140 18
42 (DN40) 6551721 67 31 4 10 18 150 18
54 (DN50) 6551732 77 36 4 125 8 165 18

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur



VSH SudoPress Edelstahl

SP6500VM Ubergangsflansch PN10/16 SP6301V Kappe

(1 x Press) (1 x Press)

d2-2
n2
bz] P P
k2
D2

OO oF OL% MO o

Abmessung Artikel-Nr. n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2 Abmessung Artikel-Nr. n z1
76,1 (DN65) 6552711 108 58 145 18 185 18 4 15 6550819 25 3
88,9 (DN80O) 6552722 127 64 160 20 200 18 8 8 6550821 25 3
108 (DN100) 6552733 147 70 180 20 220 18 8 22 6550830 26 3
28 6550841 27 3
35 6550852 29 4
42 6550863 43 7
54 6550874 48 7
I

SP6301VM Kappe

(1 x Press)

~
di
z1
-~
n
XX @) O- ¥
B / - - >
O & (DO 8
Abmessung Artikel-Nr. n z1
76, 6552744 95 40
88,9 6552755 107 44
108 6552766 127 50

Bis zur Abmessung 54 mm V-Kontur, ab 76,1 bis 108 mm M-Kontur
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SP5501 O-Ring Leak Before Pressed (LBP) SP5501M

(Schwarz, EPDM)

O L (DG o8

O-Ring

(Schwarz, EPDM)

L Jore

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
12 6569805 76,1 6562921
15 6569816 88,9 6562930
18 6569827 108 6562941
22 6569838
28 6569849
35 6569851
42 6673348
54 6569871 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
I [
SP5501S 0O-Ring Leak Before Pressed (LBP) SP5501SM  O-Ring
(Grain, FPM) (Grun, FPM)
QEeE (7 O 68
Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
15 6558519 76,1 6562963
18 6558521 88,9 6562974
22 6558530 108 6562985
28 6558541
35 6558552
42 6558563 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
54 6558574 Nur fur C-Stahl und Edelstahl
I [



SP8452

Flachdichtung
(Schwarz, EPDM)

O L% ) O o

VSH SudoPress Edelstahl

R2767 Flachdichtung fUr Spezialanwendungen
(Grun, FPM) fur C-Stahl und Edelstahl

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
passend fur G¥%” 6568122 passend fur G%” 6118301
passend fur G1” 6568133 passend fur G1” 6118310
passend fur G1%4” 6568144 passend fur G1V4” 6118321
passend fur G172” 6568155 passend fur G1%2” 6118332
passend fur G13%4” 6568166 passend fur G13%4” 6118343
passend fur G2%” 6568177 passend fur G2%” 6118354
I I
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VSH SudoPress Ventile

S4621 SPS® Freistromventil PN16 (5 Cl)
(2 x Press)
Spezifikationen
* max. Betriebsdrick 16 bar
« max. Temperatur 90°C
< mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit
M- und V-Profil Pressbacken
* Spindel mit doppelter O-Ring Abdichtung
¢ Oberteil steigend mit Fettkamsmmer und
Totraumfrei
Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW625N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW625N)
3 O-Ring EPDM
A/ 4 Selbstsicherungsmutter Edelstahl (AISI 304/1.4301)
/ \ 5 Sitzdichtung EPDM
O V.7 6 Ventilteller Messing
'-ﬁ\'_'."/ \\?x yl’ = 7 Oberteil Messing
\ 8 Doppelte O-Ring Abdichtung EPDM
‘ 9 Spindel Messing
--\,——-""/"""'4'-—-\,1-- 10 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
Maximale Druck [bar]
Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz
16 25 24
Druckgerdte Richtlinien Kategorie
Alle GroBen SEP
Vi
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slw3 Y v vi H1 H2 al°] M
15 (DN15) TWO037100 0,39 59 38 72 12 46 19 14 96 142 20 96 41 60
18 (DN20) TWO0037101 0,51 n8 40 84 1 55 17 14 no 155 18 103 41 60
22 (DN20) TWO0037102 0,53 1,8 40 84 n 55 17 14 no 155 18 103 41 60
28 (DN25) TWO0037103 0,76 20,6 40 91 n 62 22 19 127 175 23 123 41 70
35 (DN32) TWO0037104 114 38,3 46 102 14 70 24 19 163 208 25 150 41 70
42 (DN40) TWO0037105 1,61 47,8 57 121 21 85 24 23 169 229 29 163 41 90
54 (DN50) TWO0211049 2,25 78,4 64 144 18 98 32 23 225 283 38 197 41 90



VSH SudoPress Ventile

500
DN15 DN20 DN32 DN40

400
300
DN50

200

100

Differenzdruck [mbar]

0
(0] 5 10 15 20 25 30 &5 40

Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

4922 SEPP DIN-Basis Oberteil,
steigendem Spindel

64

Abmessung Artikel-Nr.
G%” (DN15) 0049810 on 16 20-35 61 19 9 14 96 26 60
G¥%” (DN20) 0049811 015 22 23-43 67 17 8 14 MO0 38 60
G1” (DN25) 0049809 027 28 27-52 76 22 1 19 127 46 70
G174” (DN32) 0049812 0,43 35 29-63 101 24 12 19 163 52 70
G12” (DN40) 0049813 0,52 41 35-72 100 24 13 23 169 56 90
G2” (DN50) 0210133 0,87 53 38-89 139 32 13 23 225 68 90

Gewicht
[kgl

D1 n 12
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VSH SudoPress Ventile

462110 SPS® Freistromventil PN16

(2 x Press)

Spezifikationen

* max. Betriebsdrick 16 bar

« max. Temperatur 90°C

< mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit
M- und V-Profil Pressbacken

* mit Beschriftungsfeld

« Offenstellungsanzeige

¢ Spindel mit doppelter O-Ring Abdichtung

¢ Oberteil steigend mit Fettkammer und

Totraumfrei
4 5 6 7 8 9 )(10
AN Nr. Bauteil Material
1 Gehé&use DR Messing (CW625N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW625N)
3 O-Ring EPDM
4 Selbstsicherungsmutter Edelstahl (AISI 304/1.4301)
5 Sitzdichtung EPDM
6 Ventilteller Messing
7 Oberteil Messing
8 Doppelte O-Ring Abdichtung EPDM
9 Spindel Messing
10 Handrad Nylon (PAG6, GF 20%)
2 3 1 Maximale Druck [bar]
Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz
6 25 24
Druckgerdte Richtlinien Kategorie
Alle GroBen SEP.
4
H2 Ky slw3 . /
N a
e ;
T RN —- - | d2
H1
z1 z2
il - 12
Vi
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slw3 Y v H1 H2 Vi a[°] M
15 (DN15) TW0022225 0,50 5,9 38 72 12 46 19 62 45 19 80 129 41 36
18 (DN20) TW0026194 0,58 1,8 40 84 n 55} 17 62 59 20 90 142 41 36
22 (DN20) TWO0022226 0,60 1n.8 40 84 n 55} 17 62 59 20 90 142 41 36
28 (DN25) TW0022227 0,79 20,6 40 91 n 62 22 73 70 21 106 159 41 46
35 (DN32) TW0022228 1,24 I 46 102 14 70 24 94 85 25} 132 196 41 56
42 (DN40) TW0022840 1,68 47,8 57 121 21 85 24 94 93 28 138 213 41 56
54 (DN50) TWO0211041 2,44 78,4 64 144 18 98 36 125 19 55) 177 265 41 60



500
DN15 DN20
400
300
8 200
g
X
S}
=}
< 100
N
C
o
[V}
b=
&) 0
(6] 5 10 15
Durchfluss [m3/h]
Durchflussbereich
4917 SEPP Servo-Plus Oberteil
M
siwl 12
; esl
=
L5
D1
DN1
u
O .
2
. 9 3
Abmessung Artikel-Nr. [CR="0 o} | n 12 w esl Y \" U M
GY%." DNI15 0033315 015 16 20-35 mn 19 9 62 31 26 36
G¥%" DN20 0033316 019 22 23-43 19 17 8 62 42 38 36
G1"  DN25 0033319 031 28 27-52 19 22 n 73 46 46 46
G1%4" DN32 0033320 055 35 29-63 23 24 12 94 53 52 56
G1%2" DN4O 0033321 064 41 35-72 23 24 13 94 59 56 56
G2" DN50 0033322 098 53 34-92 31 32 13 125 66 68 60

20

DN32

25

VSH SudoPress Ventile

30

DN40

&5

DN50

40
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VSH SudoPress Ventile

4626 SPS® Freistromventil

(2 x Press)

Spezifikationen

max. Betriebsdrtck 16 bar

max. Temperatur 90°C

C
O

mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit
M- und V-Profil Pressbacken

Spindel mit doppelter O-Ring Abdichtung
Oberteil steigend mit Fettkamsmer und

Totraumfrei
* with drain
Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW625N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW625N)
3 O-Ring EPDM
4 Selbstsicherungsmutter Edelstahl (AISI 304/1.4301)
5 Sitzdichtung EPDM
6 Ventilteller Messing
7 Oberteil Messing
8 Doppelte O-Ring Abdichtung EPDM
9 Spindel Messing
10 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
11 Stopfen Messing
12 Stopfendichtung PTFE
13 Gehause Entleerung Messing
14 Selbstdichtung PTFE
15 Schwenkbarer Auslauf Nylon (PAG6, GF 20%)
16 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
17 Spindeldichtung EPDM

Maximale Druck [bar]

Max. Druck Priifdruck Gehéuse Priifdruck Sitz
D 16 25 24
Druckgerate Richtlinien Kategorie
Alle GréBen SEP
A\ //
H2 slw3
.
a
-
Ta1| +Hi- R By d2
H1
| DN3
z1 z2
o 12 |
- Vi
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l Kvs [m3/h] DN3 n 12 z1 z2 slw4/5 slw3 Y \" Vi H1 H2 b al[°] M
15 (DN12) TWO0037106 0,40 519 8 38 72 12 46 17 19 14 96 142 20 96 48 4 60
18 (DN20) TWO0037107 0,55 1,8 8 40 84 n 55 17 17 14 1o 155 18 103 52 41 60
22 (DN20) TWO0037108 0,54 8 8 40 84 n 55 17 17 14 1o 155 18 103 52 41 60
28 (DN25) TWO0037109 0,77 20,6 8 40 91 n 62 17 22 19 127 175 23 123 53 41 70
35 (DN32) TWO0037110 115 38,3 8 46 102 14 70 17 24 19 163 208 25 150 57 41 70
42 (DN40) TWOO37111 1,62 478 8 574 121 21 85 17 24 23 169 229 29 163 59 41 90
54 (DN50) TWO0211051 2,26 78,4 8 64 144 18 98 17 32 23 225 283 38 197 65 41 90



500

400

300

Differenzdruck [mbar]

200

100

0

0

DN15

5

Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

4922 SEPP DIN-Basis Oberteil, steigend

64

DN20

VSH SudoPress Ventile

DN32 DN40

DN50

20 25 30 &5 40

4966 SEPP Servo Entleerungsventil

H2

H1

G4

=
2
] F
Abmessung Artikel-Nr. oZ D1 n 12 »  esl Y \" U M Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] d2 n 12 slwi Y VI Hl H2 M
G)2” (DN15) 0049810 omn 16 20-35 61 19 9 14 96 26 60 GYa” (DN8) 0033465 004 7 18 M 17 13 29 7 34 23
G¥%” (DN20) 0049811 015 22 23-43 67 17 8 14 10 38 60
G17 (DN25) 0049809 0,27 28 27-52 76 22 m 19 127 46 70 _
G1%4” (DN32) 0049812 0,43 35 29-63 101 24 12 19 163 52 70
G12” (DN40) 0049813 0,52 41 35-72 100 24 13 23 169 56 90
G2” (DN50) 0210133 0,87 53 38-89 139 32 13 23 225 68 90

4968 SEPP Stopfen

h o slwi
n \::1
H1
DN1
O
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l n slw1 h H1
G%” (DN8) 0033468 0,012 12 17 4 8
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4626.10 SPS® Freistromventil

(2 x Press)

Spezifikationen

* max. Betriebsdrick 16 bar

« max. Temperatur 90°C

< mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit
M- und V-Profil Pressbacken

* mit Beschriftungsfeld

« Offenstellungsanzeige

¢ Spindel mit doppelter O-Ring Abdichtung

¢ Oberteil steigend mit Fettkammer und
Totraumfrei

Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW625N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW625N)
3 O-Ring EPDM

4  Selbstsicherungsmutter Edelstahl (AISI 304/1.4301)
5 Sitzdichtung Messing
6 Ventilteller EPDM
7 Oberteil Messing
8 Doppelte O-Ring Abdichtung EPDM
9 Spindel Messing

10 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
1 Stopfen Messing

12 Stopfendichtung PTFE

13 Gehause Entleerung Messing

14 Selbstdichtung PTFE

2)3 1 3)2 15 Schwenkbarer Auslauf Nylon (PA6, GF 20%)
16 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
17 Spindeldichtung EPDM
/ Maximale Druck [bar]
y 1, Max. Druck Priifdruck Gehéuse Priifdruck Sitz
4 16 25 24
- \ Druckgerdte Richtlinien Kategorie
2 Alle GroBen SEP
slw3 .
H2 3
A
a
e ‘
I R o A | R PP
\\\J

H1

! DN3

z1 z2 b
il 12

Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l Kvs [m3/h] DN3 n 12 z1 z2 slw3 slw4/5 Y A" Vi H1 H2 b al[°] M
15 (DN15) TWO0022229 0,51 59 8 38 72 12 46 19 17 62 45 129 19 80 48 41 36
18 (DN20) TWO0026195 0,79 1,8 8 40 84 n 55 17 17 62 59 142 20 90 52 41 36
22 (DN20) TW0022230 1,21 1,8 8 40 84 n 55 17 17 62 59 142 20 90 52 41 36
28 (DN25) TWO0022231 1,27 20,6 8 40 91 n 62 22 17 7% 70 159 21 106 53 41 46
35 (DN32) TW0022232 1,69 38,3 8 46 102 14 70 24 17 94 85 196 25 132 57 41 56
42 (DN40) TWO0022843 177 47,8 8 57 121 21 85 24 17 94 93 213 28 138 59 41 56
54 (DN50) TWO0211050 2,39 78,4 8 64 144 18 98 36 17 125 19 265 33 177 65 41 60



Differenzdruck [mbar]

VSH SudoPress Ventile

500
DN15 DN20 DN32 DN40

400

300
DN50

200

100

0
(0] 5 10 15 20 25 30 &5 40

Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

4917 SEPP Servo-Plus Oberteil 4966 SEPP Servo Entleerungsventil

H2

siwl

H1

G4

Abmessung Artikel-Nr. D1 n 12 %eg Y \" 1] M Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l d2 n 12 slwi Y VI Hl H2 M
G»%2" DNI15 0033315 o155 16 2035 1 19 9 62 31 26 36 GYa” (DN8) 0033465 004 7 18 M 17 13 29 7 34 23
G¥%" DN20 0033316 019 22 23-43 19 17 8 62 42 38 36

G1”  DN25 0033319 0,31 28 27-52 19 22 n 73 46 46 46 _

G1%" DN32 0033320 055 35 29-63 23 24 12 94 53 52 56

G12" DN40O 0033321 064 41 3572 23 24 13 94 59 56 56

G2" DN50 0033322 098 53 34-92 31 32 13 125 66 68 60

4968 SEPP Stopfen

h o slwi
n \::1
H1
DNI1
O 4
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l n slw1 h H1
G%” (DN8) 0033468 0,012 12 17 4 8
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VSH SudoPress Ventile

4726 SPS® KFR-Ventil

(2 x Press)

Y1,

4

%
720\
7\ \\

Spezifikationen

max. Betriebsdrtck 16 bar
max. Temperatur 90°C

mit SPS® universal Pressan
Edelstahl- und C-Stahlrohr,

schluss fur Kupfer,

, kompatibel mit

M- und V-Profil Pressbacken

mit Beschriftungsfeld
Offenstellungsanzeige

Spindel mit doppelter O-Ring Abdichtung
Oberteil steigend mit Fettkammer und

Totraumfrei
mit Entleerung

Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW625N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW625N)
3 O-Ring EPDM
4 Sitzdichtung EPDM
5 Ventilteller Messing
6 Feder Edelstahl (1.4309)
7 Spindel POM
8 Oberteil Messing
9 Doppelte O-Ring Abdichtung EPDM
10 Handrad Nylon (PA6, GF 20%)
11 Stopfen Messing
12 Selbstdichtung PTFE
13 Stopfen Messing
14  Selbstdichtung PTFE
15 Gehéause Entleerung Messing
16 Selbstdichtung PTFE
17 Schwenkbarer Auslauf Nylon (PAG, GF 20%)
18 Handrad EPDM
19 Spindeldichtung Nylon (PAG, GF 20%)

Maximale Druck [bar]

Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz

16 25 24

Druckgerdte Richtlinien Kategorie

Alle GréBen SEP

KY slw3 S
H2 {
a
,/,
T -H— B\ N Ay I |92
H1 D A
Y siwl |E DN3
DN4
4271 z2
n 12
\Y |

Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Kvs [m3/h] DN3/4 n 12 z1 z2 slw3 slw4/5 Y v Vi H1 H2 b afl°] M
18  (DN20) TWO0022859 0.51 41 8 40 84 n 55 17 17 62 59 142 20 90 52 41 36
22 (DN20) TW0022236 0.58 8.3 8 40 84 n 55 17 17 62 59 142 20 90 52 41 36
28 (DN25) TWO0022237 1.38 14.5 8 40 91 n 62 22 17 73 70 159 21 106 53 41 46
35 (DN32) TWO0022238 170 24.9 8 46 102 14 70 24 17 94 85 196 25 132 57 41 56
42 (DN40) TW0022812 210 33.2 8 57 121 21 85 24 17 94 93 213 28 138 59 41 56
54 (DN50) TWO0211053 2.54 56 8 64 144 18 98 36 17 125 19 265 33 177 65 41 60
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Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

4969 SEPP Servo-Plus -Oberteil,
nichtsteigend

—

VSH SudoPress Ventile

DN40 DN50

20 30

4966

SEPP Servo Entleerungsventil

H2

slwl 12
I | dest
% 0V
HI
|
o0
DN1
u
O . O 4
2
39
Abmessung Artikel-Nr. ©O% D1 n 12 slwl esl Y \"% V) M Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l d2 n 12 slwi1 Y VI H1 H2 M
G¥%” (DN20) 0026067 02 22 23-43 19 17 8 62 42 38 36 GYa” (DN8) 0033465 004 7 18 1 17 13 29 7 34 23
G1” (DN25) 0026068 0,35 28 27-52 19 22 1N 73 46 46 46
G1%” (DN32) 0026069 0,6 35 29-63 23 24 12 94 53 52 56 _
G1%2” (DN40O) 0026070 0,7 41 3572 23 24 13 94 59 56 56
G2” (DN50) 0026071 115 53 34-92 31 32 13 125 66 68 60
4968 SEPP Stopfen
h o —siwl
" \::1
H1
DN1
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l n slw1 h H1
G%” (DN8) 0033468 0,012 12 17 4 8
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VSH SudoPress Ventile

2721.01

SEPP UP Geradsitzventil mit langer Spindel

(2 x Press)

Spezifikationen

* max. Betriebsdrick 10 bar

* max. Temperatur 90°C

*« mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit
M- und V-Profil Pressbacken

*« mit Bauschutzkappe

« flur flachenblindigen Einbau

7 Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW626N)
8 2 Pressanschluss DR Messing (CW626N)
5 6 3 O-Ring EPDM
9 4 Ventilteller Messing
5 Sitzdichtung EPDM
6 Selbstsicherungsmutter Edelstahl
- : 7 Spindel Messing
8 O-Ring EPDM
9 Oberteil Messing
Maximale Druck [bar]
S Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz
77
10 25 16
Druckgerdte Richtlinien Kategorie
3 2 Alle GréBen SEP
A
K
\
\
|
|
|
H2
\'% / slw3
)
1-d1| +-—| ——fr =t [d2 4 ~-—- H-—I
H1 v b
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slw3 Y \" H1 H2 b
15 (DN15) TWO0035219 0,26 2,4 42 59 15 27 17 12 86 19 98 14
22 (DN20) TWO0035220 0,40 4,8 47 62 18 34 17 12 94 29 106 17



500

DN15

400

300

200

100

Differenzdruck [mbar]

o]
(0] 5

Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

2911.01 SEPP UP Oberteil

vi

siwl

fos

O

VSH SudoPress Ventile

DN20

2931.02 SEPP UP Fertigbauset mit

DM-Griff, kalt und warm

Abmessung Artikel-Nr, Gewicht [kg] D1 n 12 slwl esl Uu Vi M Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Rosette [D]
G'2”(DN15) 0013454 0,09 16 23 67 17 8 25 91 8 DN15-DN20 0213758 0,22 70
G¥%”(DN20) 0013455 012 22 27 69 17 8 30 95 8

293112 SEPP ZOOM Fertigbauset mit
DM-Griff, kalt und warm

O

2913.02 SEPP UP Fertigbauset mit
Dreisterngriff, kalt und warm

O

Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Rosette [@] Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] Rosette [@]
DN15-DN20 0213879 0,32 70 DN15-DN20 0028698 0,18 70
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VSH SudoPress Ventile

2721.05 SEPP UP Geradsitzventil mit kurzer Spindel

(2 x Press)

Spezifikationen

* max. Betriebsdrick 10 bar

« max. Temperatur 90°C

< mit SPS® universal Pressanschluss fur Kupfer,
Edelstahl- und C-Stahlrohr, kompatibel mit

M- und V-Profil Pressbacken

mit Bauschutzkappe

far flachenblndigen Einbau

Nr. Bauteil Material
1 Gehause DR Messing (CW626N)
2 Pressanschluss DR Messing (CW626N)
3 O-Ring EPDM
4  Ventilteller Messing
5 Sitzdichtung EPDM
6 Selbstsicherungsmutter Edelstahl
7 Spindel Messing
8 O-Ring EPDM
9 Oberteil Messing
7
I 1 Maximale Druck [bar]
Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz
1 1 10 25 16
Z Druckgerdte Richtlinien Kategorie
Alle GroBen SEP
2)(3 3)(2
M
1
Y
A,
A
slw3
H2
1 a1 - —-—ft4—1-|d2 = — —-—-1—1-
H1 b
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slw1 Y v H1 H2 b
15 (DNI15) TWO0035219 0,25 2,4 42 53 15 27 17 12 42 15 54 14
22 (DN20) TWO0035220 0,38 4,8 47 62 19 34 17 12 44 19 56 17

10



500

DN15

400

300

200

100

Differenzdruck [mbar]

o]
0] 5

Durchfluss [m3/h]

Durchflussbereich

2911.05 SEPP UP Oberteil

i

slw1

A

D1
DN1

O

Abmessung  Artikel-Nr. Gewicht [kg] D1 n 12 slw1l esl A\ V)

VSH SudoPress Ventile

DN20

2931.05 SEPP UP Fertigbauset mit
DM-Griff, kalt und warm

G'%%” (DN15) 0210901 008 16 18 31 17 8 55 25
G¥%” (DN20) 0210902 010 22 20 32 17 8 58 30

Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l Rosette [@]
DN15-DN20 0214487 0,23 70

m
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VSH SudoPress Ventile

i Mini : XX
B3815 BROEN Ballofix Mini-Kugelhahn O S
(2 x Press)
Spezifikationen
* max. Betriebsdrick 10 bar
« max. Temperaturbestandigkeit 120°C
\ ¢ mit universal Pressanschluss
¢ austauschbarer Handgriff
-
10 — 9 Nr. Bauteil Material
1 Gehause Messing (CW625N), verchromt
3 1 2 Pressanschluss RotguB (CC499K), verchromt
3 Spindel Messing (CW625N), vernickelt
4 Kugel Messing (CW625N)
5 Abdichtung EPDM
6 Abdichtung EPDM
‘ ‘ “ “ 7 UnterstlUtzungsring Messing (CW625N)
I I I I I I
b ‘ ‘ ‘i i‘ 8 O-Ring EPDM
U H ! ! !‘ ‘! 9 Schraube Edelstahl (AISI 304/1.4301)
[ |l
H H i — i H H 10 Handgriff Nylon (PA6, 30% GF)
[ |
| | | o
‘ ‘ Maximale Druck [bar]
Max. Druck Prifdruck Gehause Prifdruck Sitz
10 15 n
Druckgeréte Richtlinien Kategorie
9 6 4 5 7 6 8 N
Alle GroBen SEP
1l i
fr Tt
bl
] e
I 1
1 I
) i
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] 1 12 z1 z2 \" Y slwo M1 M2
15 (DN15) 6002128 0,16 38 45 14 20 13 13 25 7 22
22 (DN20) 6002141 0,22 41 47 16 23 14 19 28 10 31



Durchflussbereich

Differenzdruck [kPa]

100

0,1

Durchfluss [m*/h]

B3894 Handgriff fir BROEN Ballofix

Mini-Kugelhahn

VSH SudoPress Ventile

Y

O &
Abmessung Farbe Artikel-Nr. Gewicht [kg] Y M1 M2
10-18 Schwarz 6005120 0,01 13 7 22
10-18 Rot 6005153 0,01 13 7 22
10-18 Blau 6005164 0,01 13 7 22
10-18 Chrom 6005142 0,01 13 7 22
22-28 Schwarz 6005131 0,01 18 10 31
10-18 Schwarz 6002788* 0,01 13 7 22
* altes Modell mit 3 mm Hexagon

L

n3



VSH SudoPress Ventile

B3816 BROEN Ballofix Mini-Kugelhahn Ok

(Press x AuBengewinde)

Spezifikationen

* max. Betriebsdrick 10 bar

*« max. Temperaturbestandigkeit 120°C
¢ mit universal Pressanschluss

¢ austauschbarer Handgriff

Sk
B

&
Nr. Bauteil Material
1 Gehause Messing (CW625N), verchromt
- o 10 3 1 2 Pressanschluss RotguB (CC499K), verchromt
3 Spindel Messing (CW625N), vernickelt
4 Kugel Messing (CW625N)
5 Abdichtung EPDM
6 6 Abdichtung EPDM
7 UnterstlUtzungsring Messing (CW625N)
8 Abdichtung EPDM
“ “ ‘ ! 9 O-Ring EPDM
1] ! ‘ I 10 Schraube Edelstahl (AISI 304/1.4301)
U H ! = i ‘ i 11 Handgriff Nylon (PA6, 30% GF)
| | < 1 1
& |
i
11 : |
|
Maximale Druck [bar]
Max. Druck Prifdruck Gehause Prifdruck Sitz
10 5] n
9 2 8 4 5 7 Druckgeréte Richtlinien Kategorie
Alle GroBen SEP
-—H |DN2
z1
i 12
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg]l 1 z1 12 z2 \" Y slwo M1 M2
15 x G2” (DN15) 6004097 0.12 38 14 21 14 13 13 25 7 22
22 x G¥%” (DN20) 6004121 0.17 41 16 22 13 14 19 28 10 31

14



Durchflussbereich

Differenzdruck [kPa]

100

0,1

Durchfluss [m*/h]

B3894 Handgriff fir BROEN Ballofix

Mini-Kugelhahn

VSH SudoPress Ventile

Y

O &
Abmessung Farbe Artikel-Nr. Gewicht [kg] Y M1 M2
10-18 Schwarz 6005120 0,01 13 7 22
10-18 Rot 6005153 0,01 13 7 22
10-18 Blau 6005164 0,01 13 7 22
10-18 Chrom 6005142 0,01 13 7 22
22-28 Schwarz 6005131 0,01 18 10 31
10-18 Schwarz 6002788* 0,01 13 7 22
* altes Modell mit 3 mm Hexagon

L

15
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VSH SudoPress Ventile

B3817 BROEN Ballofix Mini-Kugelhahn

(Uberwurfmutter x Press)

14

15

Spezifikationen

max. Betriebsdrtck 10 bar

max. Temperaturbestandigkeit 120°C
mit universal Pressanschluss
austauschbarer Handgriff

Nr. Bauteil Material
1 Gehause Messing (CW625N/626N), verchromt
2 Pressanschluss RotguB (CC499K), verchromt
3 Spindel Messing (CW625N), vernickelt
4 Kugel Messing (CW625N)
5 Abdichtung EPDM
6 Abdichtung EPDM
7 UnterstlUtzungsring Messing (CW625N)
8 Abdichtung EPDM
9 O-Ring EPDM
10 Uberwurfmutterteil Messing (CW625N), verchromt
11 Federring Edelstahl (AISI 304)
12 Uberwurfmutter Messing (CW617N), verchromt
13 Abdichtung EPDM
14 Schraube Edelstahl (AISI 304/1.4301)
15 Handgriff Nylon (PA6, 30% GF)

9 2 1 4)(5)(7)(8) (0) (12)(1s
Maximale Druck [bar]
Max. Druck Priifdruck Gehduse Priifdruck Sitz
10 15 il
Druckgeréte Richtlinien Kategorie
Alle GroBen SEP
M2 M1

Y

\

—Yd

Il 12
Abmessung Artikel-Nr. Gewicht [kg] n 12 z1 z2 \" Y slwo slw2 M1 M2
22 x G¥%” (DN20) 6004119 0,26 48 40 2% 31 14 19 28 30 10 31

inklusive Flachdichtung (bitte beachten Sie die Montagehinweise 'halbe Verschraubungen' auf Seite 14



Durchflussbereich

Differenzdruck [kPa]

100

0,1

Durchfluss [m*/h]

B3894 Handgriff fir BROEN Ballofix

Mini-Kugelhahn

VSH SudoPress Ventile

Y

O &
Abmessung Farbe Artikel-Nr. Gewicht [kg] Y M1 M2
10-18 Schwarz 6005120 0,01 13 7 22
10-18 Rot 6005153 0,01 13 7 22
10-18 Blau 6005164 0,01 13 7 22
10-18 Chrom 6005142 0,01 13 7 22
22-28 Schwarz 6005131 0,01 18 10 31
10-18 Schwarz 6002788* 0,01 13 7 22
* altes Modell mit 3 mm Hexagon

L

7



VSH SudoPress Ventile

18




VSH SudoPress

Werkzeuge
dnd Zubenodr



VSH SudoPress Werkzeuge und Zubehor

P5991/5999V/6018/6019 Presswerkzeug
Novopress

P5989B/5990V/
6016/6018/6019

Pressbacken/Press-
ketten Novopress

Artikel Abmessung Artikel-Nr. Artikel Abmessung Artikel-Nr.
ACO103BT + 2 Akkus 2,0Ah + Ladegerat + Koffer 12-35 6342481 PB2 Pressbacke 'V’ 12 6580068
PB1 Pressbacke 'V’ 12 6580002 PB2 Pressbacke vV’ 14 6580288
PB1 Pressbacke ‘V’ 14 6580266 PB2 Pressbacke Vv’ 5 6580079
PB1 Pressbacke ‘V’ 15 6580013 PB2 Pressbacke 'V’ 16 6580299
PB1 Pressbacke vV’ 16 6580277 PB2 Pressbacke Vv’ 18 6580081
PB1 Pressbacke ‘V’ 18 6580024 PB2 Pressbacke 'V’ 22 6580090
PB1 Pressbacke ‘V’ 22 6580035 PB2 Pressbacke ‘V’ 28 6580101
PB1 Pressbacke ‘V’ 28 6580046 PB2 Pressbacke vV’ 5 6580112
PB1 Pressbacke ‘V’ 55} 6580057 PB2 Pressbacke 'V’ 42 6580123
Schwenkbarer Pressring 'V’ 15 123460707 PB2 Pressbacke 'V’ 54 6580134
Schwenkbarer Pressring ‘V’ 22 123460706 ZB203 Adapter 42-54 6340829
Schwenkbarer Pressring 'V’ 28 123460705 Schwenkbarer Pressring 'V’ 15 123460707
Schwenkbarer Pressring 'V’ &5 123460704 Schwenkbarer Pressring ‘V’ 22 123460706
SZB101 Pressring Adapter 15-35 123460698 Schwenkbarer Pressring 'V’ 28 123460705
Schwenkbarer Pressring V' 35 123460704
SZB201 Pressring Adapter 12-35 123460699
Snap-on Presskette VvV’ 42 6580156
Snap-on Presskette 'V’ 54 6580167
ZB221 Adapter 66,7-76,1-88,9-108/1 6341896
ZB222 Adapter 108/2 6341907
Snap-on Presskette ‘M’ 66,7 6341390
Snap-on Presskette ‘M’ 76,1 6341401
Snap-on Presskette ‘M’ 88,9 6341412
Snap-on Presskette ‘M’ 108 6341423
L [
P6013/6014/6015 Presswerkzeug Novopress P5990/5991/5997/6013/6016/6019 Koffer
Artikel Abmessung Artikel-Nr. Artikel Artikel-Nr.
ECO203 (230V) + Koffer 12-54 6342094 Koffer ACO103 6342457
ACO203BT + Akku 2,0Ah + Ladegerat + Koffer 12-54 6342490 Koffer ECO/ACO203 (XL) 6342028
ACO203XLBT + 2 Akkus 5,0Ah + Ladegerat 12-108 6342556 Koffer fUr snap-on Pressketten 42-54 + Adapter 6342303
+ Koffer Koffer flr snap-on Pressketten 66,7-108 + Adapter 6342261
ACO203XLET + ketten + ZB221 und ZB222 66,7-76)-88,9-108 6342512 Koffer fur vier schwenkbarer Pressringe + SZB101/SZB201 Adapter 123460697

Adapter + 2 Akkus 5,0Ah + Ladegerat + Koffer

120



P5991/6002 Akku + Ladegerat

VSH SudoPress Werkzeuge und Zubehor

P2743 Rohrentgrater

Artikel Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.
ACO102/103 (12V) 2,0Ah Akku 6341566 12-54 6211898
ACO102/103 (12V) 4,0Ah Akku 6341577
ACO102/103 (12V) Ladegerat 6341280
AC0202/203 (18V) 2,0Ah Akku 6341588
AC0202/203 (18V) 5,0Ah Akku 6342446
AC0202/203/401 Ladegerat 6340125

[ I

P1440 Schalwerkzeug fur P1441 Ersatzklinge fir Modell P1440

PP-ummanteltes Rohr

Abmessung Artikel-Nr. Abmessung Artikel-Nr.

15 6211843 15-18 6212019

18 6211854 22-28 6212021

22 6211865 35-54 6212030

28 6211876

35-54 6211887
[ I

121



122

VSH SudoPress
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Haftungsausschluss:
Die technischen Daten sind nicht bindend und geben nicht die garantierten Eigenschaften der Produkte wieder. Anderungen vorbehalten. Bitte lesen Sie unsere allgemeinen

Geschdftsbedingungen. Weitere Informationen sind auf Anfrage erhdéltlich. Der Konstrukteur ist dafir verantwortlich, geeignete Produkte flir den vorgesehenen Verwendungs-
zweck zu wéhlen und sicherzustellen, dass Druckstufen und Leistungsdaten nicht Gberschritten werden. Die Installationsanleitungen sind immer sorgféltig zu lesen und zu
befolgen. Das System muss immer drucklos und entleert sein, ehe irgendwelche Komponenten, ob defekt oder anderweitig, entfernt, verédndert oder korrigiert werden.



integrated
piping systems

aalberts

Mochten Sie mehr erfahren?

Eine vollstdndige und jederzeit aktuelle Ubersicht Uber unser Sortiment und
unsere erganzenden Dienstleistungen finden Sie auf

www.aalberts-ips.de

Méchten Sie einen persdnlichen Termin mit einem AuBendienst Mitarbeiter
in lhrer Region vereinbaren oder wiinschen Sie telefonische Beratung und
UnterstUtzung durch unsere Experten? Dann nehmen Sie Kontakt mit uns

auf unter:

Aalberts integrated piping systems Kundenservice:
+49 (0)209 404 0
info.de@aalberts-ips.com

piping technology

Aalberts integrated piping systems GmbH

Am Thyssenhaus 1 / 45128 Essen / Deutschland
www.aalberts-ips.de

Amtsgericht Essen HRB 33698 / Geschaftsfiihrer: Roeland Voermans

in Vertretung und im Auftrag von:
Aalberts integrated piping systems B.V.
Oude Amersfoortseweg 99 / 1212 AA Hilversum / Niederlande

www.aalberts-ips.nl

connection technology

valve technology fastening technology

5007387-2025-3.1 DE



