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Nuten von Rohren

1. Aufstellung der Nutmaschine:
Stellen Sie das Gerat auf einen festen Boden oder eine ebene Flache.

2. Montage der Nutrollen:
Stellen Sie sicher, dass die flr die RohrgréBe und das Material passenden Rollen verwendet
werden. Die Rollen sind normalerweise mit der Rohrabmessung gekennzeichnet. Falls die
falschen Rollen montiert sind, wechseln Sie die korrekten Rollen gemé&aR Handbuch des
Nutmaschinenherstellers.

3. Vorbereitung des Rohrs

Das Rohr muB rechtwinkelig abgesagt sein. Das Rohr muf3 auBen und innen von losen Rost-
partikeln, Spane, Schmutz und anderen Fremdstoffen gereinigt werden. Verzinkte Rohre sollten
eine glatte Oberflache im Dichtungsbereich haben. Gegebenfalls sollte die Oberflache glatt
geschliffen werden. Innere oder duBere SchweiBnahte mlssen der Rohroberflache angeglichen
werden, wenn Sie weniger als 50 mm vom Rohrende entfernt sind.

4. Nutbare Rohrlangen:

Bitte beachten Sie, dass besonders bei kurzen Rohrstlicken eine erhdhte Verletzungsgefahr
besteht. Nutrollen kdédnnen Finger und Hande quetschen und abtrennen. Nuten Sie aus
Sicherheitsgriinden keine Rohre die klrzer sind wie in Tabelle 1 angegeben.

AD (mm) Min. Lange (mm)
33,7 -139,7 203

168,3 - 273 254

323,9 - 406,4 305

Tabelle 1

5. Aufstellung der Nutmaschine und Rohrbock
Stellen Sie die Nutmaschine und den Rohrbock gemaR folgender Abbildung auf.

Einstellschraube
frautiole.
Das Rohr sollte gerade

an der Maschine aus-
_ , gerichtet werden (Was-

/ serwaage)
!

Rohrbock sollte knapp
rechts der Mitte vom
Rohr platziert werden.
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Einstellschraube
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Das Rohr sollte gerade
an der Maschine aus-
_ , gerichtet werden (Was-

/ serwaage)
!

Rohrbock sollte knapp
rechts der Mitte vom
Rohr platziert werden.

6. Anpassen der Nuttiefenbegrenzung
1. Legen Sie das Rohr auf die Unterrolle bis zum Maschinenanschlag.
2. Pumpen Sie mit dem Griff mehrmals, bis die Oberrolle leicht das Rohr berlhrt.

3. Drehen Sie nun die Einstellschraube (Siehe Abbildung) so weit im Uhrzeigersinn bis sie sich
nicht mehr drehen lasst. Hier liegt der Nullpunkt.

4. Schalten Sie nun das Nutgerat ein. Falls das Rohr hierbei aus der Maschine lauft, muss der
Rohrbock je nach Laufrichtung der Maschine nach rechts oder links korrigiert werden.
Falls das Rohr ,,quietscht” und sich Spane am Rohrende bilden muss ebenfalls der Rohrbock
korrigiert werden.

5. Drehen Sie nun die Einstellschraube ca. 1,5 Umdrehungen nach links.

6. Nun kénnen Sie den Griff vorsichtig betatigen. Bitte warten Sie, bis das Rohr sich einmal um
die eigene Achse gedreht hat bis Sie weiter den Griff betatigen. Sie kdnnen nun den Griff
solange betatigen bis der Anschlag an der Einstellschraube erreicht wird. Schalten Sie nun
das Gerat aus und entspannen Sie die Oberrolle mit der Entlastungsschraube. Die Oberrolle
bewegt sich nach oben.

7. PrUfen Sie nun mit dem NutmaBband die Nuttiefe. Hierbei muss der Pfeil in den schwarzen
Balken zeigen. Eventuell muss bei zu geringer Nuttiefe die Stellschraube nochmals um eine

Ya Umdrehung nach links erhéht werden und nochmal nachgenutet werden.

8. Bitte lesen Sie die Anleitung des Maschinenherstellers und befolgen die Angaben.

Weitere technische Informationen finden
Sie im technischen Handbuch unter:
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